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Vynélez sa tyka spdsobu tepelného spraco-
vania elektrotroskovych nédvarov.

Pri elektrotroskovych navaroch kovovych
telies, napriklad valcov valcovacich stolic, sa
pouZivaju navarové kovy, ktoré je nutné po
navareni tepelne spracovat. Tepelnym spra-
covanim néavarov sa ziska jeho vy38ia tvrdost
ako i odpnutie. Vo velkej miere k navaraniu
valcov sa pouZivaji materidly nastrojovych
oceli, ktorych tepelné spracovanie je zvlast
velmi vyhodné. Ide o takzvané popustacie Zi-
hanie pri teplotdach 500 az 600 °C. Doteraz
pri tepelnom spracovani navarenych kovo-
vych telies, najmé valcov, postupovalo sa tak,
%e v pripade, ak nebola k dispozicii Zihacia
pec, valec sa nechal volne vychladnut, alebo
ihned po navareni bol dany do pece vyhriatej
na Zihaciu teplotu a tepelne sa spracoval.
V oboch pripadoch tento postup zapridifioval
lokalny pokles tvrdosti ndvaru tepelne spra-
covaného elektrotroskového navaraného val-
ca. Pokles tvrdosti navaru bol v kazdom pri-
pade asi v 3/5 dlzky tela navareného valca
smerom k hornému éapu, to je ku koncu na-
varu. Tento pokles tvrdosti zapri¢itioval vy-
radenie elektrotroskove navarenych valcov,
alebo si vyziadal zopakovat kalenie pri teplo-
te cca 900°C. Z hladiska ekondémie takyto
postup zvySuje néklady na elektrotroskove
navarené valce tak, Ze tdto technolégia pre-
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stava byt efektivna. Pri rozbore pri¢in pokle-
su tvrdosti sa zistilo, Ze pokles tvrdosti spo-
sobuje naakumulovana tepelnd energia z na-
véarania a tito lokélne popusti nivar a tym
znehodnoti cely navareny valec. Vytvrdzo-
vacie Zihanie tychto navarov prebieha pri
teplote 500 az 600 °C.

Vyssie uvedené nedostatky sa do znaénej
miery odstrafiuju sposobom tepelného spra-
covania elektrotroskovych navarov podla vy-
nélezu, ktorého podstata spoéiva v tom, Ze po
navareni sleduje sa teplota chladntceho po-
vrchu navaru a pri dosiahnuti Zihacej teploty
navaraného materidlu sa stabilizuje obalenim
navaraného kovového telesa tepelne izola¢-
nym materidlom ako je napriklad azbest, ¢a-
di¢, ktorého hrubka je dana zivislostou na
tase a teplote potrebnej na tepelné spracova-
nie navaru.

Riadenim ochladzovania v priebehu navéa-
rania a po navarani najmi stabilizaciou teplo-
ty tepelne izolaénym materidlom sa stabili-
zuje teplota Zihania a dalej sa vyuZije na-
akumulovani tepelnd energia k tepelnému
spracovaniu navaru. Tento spésob podla vy-
néalezu zabezpetuje rovnomernost tepelného
spracovania po celej dlzke ndvaru a tym aj
jeho rovnaku tvrdost. Tento sposob je vyhod-
ny aj z hladiska Setrenia energie a celkove
zniZuje cenu elektrotroskovych navarov. Re-



gulovanim' ochladzovania elektrotroskovo na-
véranych navarov zabrani sa lokdlnemu po-
klesu tvrdosti navaru.

Sposob podla vynélezu je bliZiie vysvetle-
ny na priklade tepelného spracovania elek-
trotroskove navareného valca o priemere
700 mm. Pri navérani valca elektrotroskovym
spbésobom sa od zadiatku navérania, ako dolna
hrana kryStalizatora odokryje névar, sleduje
teplota chladntceho povrchu névaru pomo-
cou indika¢nych zariadeni. Ked chladndci na-
var dosiahne teplotu Zihania, tento sa zabali
tepelne izolaénym materidlom ako je azbest,
¢adi¢ a podobne. Hrubka izola¢ného materia-

lusa voli v zavislosti na &ase a teplote potreb-
nom na tepelné spracovanie navaru. Mera-
nim bolo zistené, Ze zdbal pozostivajdci z ¢a-
dicovej vaty udrzi teplotu 500 °C a% 10 ho-
din, ¢o potvrdzuje, Ze dokaZe lokalne udrzat
teplotu do-600°C, na ¢as potrebny na tepel-
né spracovanie navaru. .

Spésob tepelného spracovania elektrotros-
kovych ndvarov je vhodny najmi pre valce
vécsich priemerov, ako aj pre iné elektrotros-
kové navirané kovové telesi, hlavne tie,
u ktorych sa vyzaduje rovnomerné tvrdost po
celom povrchu navaru.

PREDMET VYNALEZU

Sposob tepelného spracovania elektrotros-
kovych navarov, vyznadujuci sa tym, Ze po
navareni sleduje sa teplota chladnticeho po-
vrchu névaru a pri dosiahnuti Zihacej teploty
navaraného materidlu sa tato stabilizuje oba~

lenim navéraného kovového telesa izolaénym
materidlom, ako je napriklad azbest, &adi¢,
ktorého hrubka je dana zavislostou na &ase a
teplote potrebnej na tepelné spracovanie na-
varu.
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