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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen aus einem ebenflachigen Zuschnitt gebildeten Besteckteil, wel-
cher von einer verkiirzten und zusammengefalteten Lagerstellung in eine dazu verlangerte Ge-
brauchsstellung auffaltbar ist.

[0002] Es ist bei vielen der Besteckteile vorgesehen, dass diese langenveranderbar ausgebildet
sind. Um dies zu erzielen, kann z.B. der Giriffteil und der Besteckteil zueinander teleskopierbar
ausgebildet sein, wie dies unter anderem in der AT 522461 A4 oder der WO 2015/004118 A1
beschrieben und gezeigt ist.

[0003] Die WO 2020/043251 A1 beschreibt einen gattungsgeman ausgebildeten Besteckteil, ins-
besondere einen sogenannten Faltléffel, welcher aus einem ebenflachigen Zuschnitt gebildet ist
und von einer verkirzten und zusammengefalteten Lagerstellung in eine dazu verlangerte Ge-
brauchsstellung auffaltbar ist. Der Zuschnitt des ebenen Besteckteils weist ein vorderes Ende
und ein hinteres Ende auf und ist entlang von Faltlinien und Kerblinien faltbar, um den Loffel zu
bilden. Dieser weist einen Griffabschnitt und einen damit verbundenen Schalenabschnitt auf. Wei-
ters weist der Zuschnitt eine vordere Seitenkante und eine Langsachse auf, die den ebenen Zu-
schnitt in zwei allgemein symmetrische Halften teilt. Eine 1angliche Griffrille erstreckt sich von der
vorderen Seitenkante entlang der Langsachse zu einer hinteren Seitenkante gegenlber der vor-
deren Seitenkante und endet in dem Schalenabschnitt. Eine erste seitliche Rille ist ihrerseits in
dem Griffabschnitt in einer Position ndher an der hinteren Seitenkante als an der vorderen Sei-
tenkante angeordnet und erstreckt sich quer zur Langsachse. Weiters ist eine zweite seitliche
Kerbe im Stielabschnitt in einem Abstand von der ersten seitlichen Kerbe angeordnet, wobei die-
ser Abstand dem Abstand zwischen der ersten seitlichen Kerbe und der hinteren Seitenkante
entspricht. Die zweite seitliche Kerbe erstreckt sich quer zur Langsachse, wobei sich ein Trenn-
schnitt von der zweiten seitlichen Kerbe zur hinteren Seitenkante und zuriick zur zweiten seitli-
chen Kerbe erstreckt und dadurch eine Riickhalteklappe ausgebildet wird. Die Riickhalteklappe
ist so angeordnet, dass sie hinter einem Kantenbereich an der hinteren Seitenkante angeordnet
werden kann, wenn sich der Loffel in seinem gefalteten Zustand befindet, wobei er entlang der
ersten seitlichen Kerbe umgefaltet wird. Dieser Besteckteil hat sich in der Praxis grundsatzlich
bewahrt, jedoch konnte es beim Entriegeln der zusammenwirkenden Arretierelemente bereits zu
einem Anfassen des Besteckteilkopfs und damit zu einer ungewollten Verunreinigung oder Be-
schadigung desselben kommen. Weiters konnte es aufgrund der groBen Hebellangen zwischen
der Faltlinie und den Arretierelementen leichter zu einem unbeabsichtigten Losen derselben von-
einander kommen.

[0004] Das DE 20 2018 003 477 U1 beschreibt eine Appliziervorrichtung fir eine pastdse Le-
bensmittelmasse, insbesondere fiir einen Brotaufstrich. Die Appliziervorrichtung ist in einem wie-
derverschlieBbaren Deckel, vorzugsweise in einem Schraubdeckel, eines Glases fir die pastdse
Lebensmittelmasse aufbewahrbar. Diese weist einen Aufnahmeteil zum Aufnehmen der Lebens-
mittelmasse auf, wobei die Appliziervorrichtung eine vorgegebene erste Klapplinie umfasst, um
welche die Appliziervorrichtung durch Klappen von einem auseinandergeklappten Arbeitszustand
in einen zusammengeklappten Aufbewahrungszustand tberfihrbar ist. Im zusammengeklappten
Aufbewahrungszustand ist diese im geschlossenen Deckel des Glases aufbewahrbar. Das Han-
tieren fur den Aufbewahrungszustand wurde dadurch erschwert, dass keine Arretiervorrichtung
vorgesehen war.

[0005] Die WO 2016/171761 A1 beschreibt einen weiteren faltbar ausgebildeten Besteckteil, der
zur Versteifung seines Griffabschnitts in seinem Mittelabschnitt zusatzlich in Richtung seiner
Langserstreckung zusammenfaltbar ausgebildet ist. Um eine gegenseitige Halterung im Bereich
seiner Langsrander zu erzielen, sind jeweils an den beiden Langsrandern in der zusammenge-
falteten Stellung miteinander in Eingriff bringbare Rastelemente vorgesehen. Zur Aufbewahrung
in der verkirzten und gefalteten Stellung kann der Besteckteil in einen Umschlag eingesteckt
werden.

[0006] Die TW 201343111 A beschreibt einen anderen faltbar ausgebildeten Besteckteil, der aus
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einem symmetrisch ausgebildeten Zuschnitt zu seiner Verwendung in Querrichtung zu seiner
Langserstreckung zusammengefaltet werden kann. Mittels zusatzlicher Falt- und Pragelinien ist
eine raumliche Umformung der aufeinander liegenden Zuschnitt-Abschnitte durchfiihrbar.

[0007] Einen &hnlich symmetrisch ausgebildeten Zuschnitt beschreibt die JP 2007 151988 A, der
in seinem Verwendungszustand zangenartig ausgebildet ist. Zur Versteifung der im Verwen-
dungszustand einander gegeniiberliegend befindlichen Giriffteil-Abschnitte kbnnen diese jeweils
mittels zusammenwirkender Halteelemente in deren rdumlich umgeformten Gebrauchsstellung
positioniert gehalten werden.

[0008] Es beschreibt auch die WO 2018/167676 A einen aus einem Zuschnitt zusammenfaltbar
ausgebildeten Besteckteil, der mit den unterschiedlichst angeordneten Pragelinien raumlich um-
formbar ausgebildet ist.

[0009] Die WO 93/18693 A1 beschreibt einen anderen faltbar ausgebildeten Besteckteil umfas-
send einen Griffabschnitt und einen Besteckteilabschnitt, welcher aus einer zusammengefalteten
Transportstellung in eine dazu verlangerte Gebrauchsstellung aufklappbar ausgebildet ist. Der
Besteckieilabschnitt ist in der zusammengeklappten Transportstellung jeweils randseitig von
Griffabschnitt-Teilen umgeben. Die Griffabschnitt-Teile sind nach dem Herausklappen des Be-
steckteilabschnitts zu einem versteift ausgebildeten Griffstiick in Richtung von deren Langser-
streckung zusammenfaltbar.

[0010] Das CN 201816929 U beschreibt eine faltbar ausgebildete Aufnahmehitille aus einem Ba-
sisteil und einem Oberteil, zwischen welchen mehrere faltbar ausgebildete Besteckteile zur be-
darfsweisen Entnahme aufgenommen sind. Der Oberteil ist seinerseits mittels einer Einsteckla-
sche Uber das vom gegenseitigen Verbindungsabschnitt abgewendete Ende umschlagbar und in
einen Querschlitz einsteckbar. Die einzelnen Besteckteile sind an einer Soll-Trennlinie fir die
Entnahme abtrennbar.

[0011] Aufgabe der vorliegenden Erfindung war es, die Nachteile des Standes der Technik zu
dberwinden und einen faltbaren Besteckteil aus einem ebenflachigen Zuschnitt zu bilden, mittels
dem ein Benutzer in der Lage ist, einen einfachen und hygienisch unbedenklichen Auffaltvorgang
vornehmen zu kdnnen. Darliber hinaus soll auch der Handlingvorgang des Besteckteils in seiner
zusammengefalteten Lagerstellung verbessert werden.

[0012] Diese Aufgabe wird durch den Besteckteil geman den Anspriichen geldst.

[0013] Der erfindungsgemafBe Besteckteil kann z.B. als Léffel, Gabel, Goffel oder Messer aus-
gebildet sein, welcher platzsparend von einer verkiirzten und zusammengefalteten Lagerstellung
in eine dazu verlangerte Gebrauchsstellung auffaltbar oder verbringbar ist. Der Besteckteil ist aus
einem ebenflachigen Zuschnitt mit einer Oberseite und einer Unterseite gebildet und umfasst

- ein hinteres Ende und ein in Richtung seiner Langserstreckung davon beabstandetes vor-
deres Ende, wobei sich eine Langsachse zwischen den beiden Enden erstreckt, und das vordere
Ende einen Besteckteilkopf bildet,

- eine erste Pragelinie, welche erste Pragelinie in Querrichtung bezliglich der Langsachse
des Zuschnitts verlaufend ausgerichtet ist und den Zuschnitt in einen ersten Besteckteilabschnitt
und in einen zweiten Besteckteilabschnitt unterteilt, wobei sich der erste Besteckieilabschnitt zwi-
schen dem hinteren Ende und der ersten Pragelinie erstreckt und sich der zweite Besteckteilab-
schnitt zwischen der ersten Pragelinie und dem vorderen Ende erstreckt, wobei die erste Prage-
linie zumindest eine Faltlinie ausbildet, und

- eine Arretiervorrichtung umfassend ein erstes Arretierelement und ein in der zusammen-
gefalteten Lagerstellung damit zusammenwirkendes zweites Arretierelement, wobei in der Lager-
stellung und bei miteinander in Arretiereingriff stehendem ersten und zweiten Arretierelement der
erste Besteckteilabschnitt und der zweite Besteckieilabschnitt I6sbar aneinander gehalten sind,
- wobei das erste Arretierelement im Bereich des ersten Besteckteilabschnitts angeordnet
ist und das zweite Arretierelement im Bereich des zweiten Besteckteilabschnitts angeordnet ist,
und

- wobei das erste Arretierelement von einer den Zuschnitt in Richtung seiner Dicke durch-
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setzenden ersten Materialdurchtrennung definiert ist, wobei weiters noch vorgesehen ist

- dass das zweite Arretierelement von einer den Zuschnitt in Richtung seiner Dicke durch-
setzenden zweiten Materialdurchtrennung definiert ist, und

- dass die Materialdurchtrennungen jeweils einen im Wesentlichen in paralleler Richtung
beziiglich der Langsachse verlaufend ausgerichteten Langsverlauf aufweisen.

[0014] Der dadurch erzielte Vorteil liegt darin, dass so die den zusammengefalteten Besteckteil
mit seinen einander zugewendeten Besteckteilabschnitten 16sbar aneinander haltenden Arretier-
elemente vom Besteckteilkopf beabstandet angeordnet sind. Damit wird weiters der Hebelarm
zwischen der quer verlaufenden und durch die Pragelinie definierte Faltlinie und den Arretierele-
menten wesentlich verkiirzt. Ublicher Weise wird jenes der Arretierelemente, welches sich inner-
halb des zweiten Besteckteilabschnitts mit dem Besteckteilkopf befindet, auch auBerhalb von
diesem angeordnet und befindet sich damit in einem Langsabschnitt zwischen dem der ersten
Pragelinie zugewendeten Endbereich des Besteckteilkopfs und der ersten Pragelinie. Die Entrie-
gelung der Arretierelemente kann so im Faltbereich durchgefiihrt werden, wodurch ein direktes
Anfassen des Besteckteilkopfs vermieden wird. Weiters wird durch das gegenseitige Aneinan-
derliegen der in Arretiereingriff stehenden Arretierelemente nach dem Umfaltvorgang eine ge-
wisse Vorspannung oder Federwirkung auf die jeweils sich zu den Enden hin erstreckenden Be-
steckteilabschnitte aufgebaut oder ausgeiibt. Nach dem gegenseitigen Entriegeln der Arretierele-
mente ist der Zuschnitt in seine gestreckte und aufgefaltete Betriebsstellung einfach zu verbrin-
gen und steht fiir den Verzehr in einem hygienischen Zustand zur Verfligung.

[0015] Weiters kann es vorteilhaft sein, wenn die erste Materialdurchtrennung und die zweite
Materialdurchtrennung jeweils linienférmig ausgebildet und jeweils durch einen Schnitt gebildet
sind. Damit kann eine eindeutige, scharfkantige Ausbildung der Arretierelemente erzielt werden
und damit die Arretiersicherheit erhéht werden.

[0016] Eine andere Ausfiihrungsform zeichnet sich dadurch aus, dass die erste Materialdurch-
trennung und die zweite Materialdurchtrennung jeweils vollstandig innerhalb des Zuschnitts ver-
laufend angeordnet sind. Damit kann trotz der den Zuschnitt ganzlich durchsetzenden Schnitte
ein umfanglich durchgehender und ununterbrochener Zusammenhalt erzielt werden.

[0017] Eine weitere mdgliche Ausflihrungsform hat die Merkmale, dass in der zusammengefalte-
ten Lagerstellung das erste Arretierelement mit seiner Unterseite des Zuschnitts auf der Unter-
seite des Zuschnitts des zweiten Arretierelements abgestitzt ist oder dass in der zusammenge-
falteten Lagerstellung das erste Arretierelement mit seiner Oberseite des Zuschnitts auf der Ober-
seite des Zuschnitts des zweiten Arretierelements abgestiizt ist. Damit kann je nach Anwen-
dungsfall und Ausbildung des Besteckteils die Umfaltrichtung, ndmlich Oberseite auf Oberseite
oder Unterseite auf Unterseite, nach Bedarf gewahlt werden.

[0018] Eine andere Ausfiihrungsform zeichnet sich dadurch aus, dass die erste Materialdurch-
trennung und die zweite Materialdurchtrennung jeweils im Wesentlichen entlang der Langsachse
verlaufend angeordnet sind. Damit kann eine zentrale und mittige Anordnung erzielt werden. Wei-
ters kann damit aber auch die Bildung eines Griffstiicks durch Ausbildung einer Langsfaltkante
erleichtert und gleichzeitig damit eine Versteifung im Griffabschnitt ermdglicht werden.

[0019] Eine weitere bevorzugte Ausfiihrungsform ist dadurch gekennzeichnet, dass eine erste
der Materialdurchtrennungen einen gekriimmten Léngsverlauf, insbesondere einen bogenférmig
gekrimmten Langsverlauf, und die zweite der Materialdurchtrennungen einen geradlinigen
Langsverlauf aufweist und das von der ersten Materialdurchtrennung definierte erste Arretierele-
ment beziiglich der Langsachse auf einer Seite derselben angeordnet ist und das von der zweiten
Materialdurchtrennung definierte zweite Arretierelement in paralleler Richtung beziiglich der
Langsachse verlaufend angeordnet ist. Damit kann mittels einer eher geringfiigig ausgebildeten
Uberschneidung die Ausformung der Arretierelemente ermdglicht werden.

[0020] Weiters kann es vorteilhaft sein, wenn die erste Materialdurchtrennung mit dem gekrimme-
ten Langsverlauf im ersten Besteckteilabschnitt angeordnet ist.

[0021] Eine andere alternative Ausfiihrungsform zeichnet sich dadurch aus, dass die erste Ma-
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terialdurchtrennung und die zweite Materialdurchtrennung jeweils einen gekrimmten Langsver-
lauf, insbesondere einen bogenférmig gekrimmten Langsverlauf, aufweisen und das von der ers-
ten Materialdurchtrennung definierte erste Arretierelement beziiglich der Langsachse auf einer
Seite derselben angeordnet ist und das von der zweiten Materialdurchtrennung definierte zweite
Arretierelement beziiglich der Langsachse auf der davon gegeniiberliegenden Seite angeordnet
ist und jedes der Arretierelemente beziiglich der Langsachse mit einer konvexen Krimmung aus-
gebildet ist. Damit kann in der Arretierstellung der miteinander in Arretiereingriff stehenden Arre-
tierelemente eine noch bessere und groBer ausgebildete Uberdeckungsflache bzw. ein gréBeres
Uberdeckungsausmal erzielt werden.

[0022] Eine weitere mdgliche und gegebenenfalls alternative Ausfiihrungsform hat die Merkmale,
dass die erste Materialdurchtrennung und die zweite Materialdurchtrennung eine gemeinsame
und sich durchgangig Uber die erste Pragelinie erstreckende Schnittlinie bilden. Damit kann im
zusammengefalteten Transportzustand eine noch bessere gegenseitig wirkende Vorspannkraft
aufgebaut werden.

[0023] Eine weitere Ausbildung sieht vor, dass die erste Materialdurchtrennung und die zweite
Materialdurchtrennung und damit die von ihnen ausgebildeten Arretierelemente jeweils unmittel-
bar benachbart zur ersten Pragelinie angeordnet sind. Damit kann der Hebelarm von der ersten
Pragelinie bzw. der von dieser definierten Faltlinie hin zu den Arretierelementen auf ein Minimum
reduziert werden.

[0024] Eine andere Ausflihrungsform zeichnet sich dadurch aus, dass in der zusammengefalte-
ten Lagerstellung und bei miteinander in Arretiereingriff stehendem ersten und zweiten Arretie-
relement jeweils seitlich bezliglich der Langsachse befindliche Teilabschnitte des Zuschnitts in
Richtung der Dicke des Zuschnitts gegeneinander versetzt angeordnet sind. Damit kann ein noch
besserer und gegen unbeabsichtigtes Ldsen sicherere gegenseitige Halterung der umgefalteten
Besteckteilabschnitte aneinander erzielt werden.

[0025] Eine weitere bevorzugte Ausfiihrungsform ist dadurch gekennzeichnet, dass eine zweite
Pragelinie im ersten Besteckteilabschnitt des Zuschnitts ausgebildet ist und die zweite Pragelinie
in der Langsachse verlaufend angeordnet ist. Damit kann eine zumeist symmetrische Auffaltung
und damit verbundene Versteifung des Griffabschnitts erzielt werden.

[0026] Weiters kann es vorteilhaft sein, wenn sich die zweite Prégelinie ausgehend von der ers-
ten Materialdurchtrennung in Richtung auf das hintere Ende des Zuschnitts erstreckt, insbeson-
dere bis auf das hintere Ende des Zuschnitts erstreckt. Damit kann eine nahezu bis vollstandige
einfache Auffaltung des Griffstlicks in Querrichtung zu dessen Langserstreckung ermdglicht wer-
den.

[0027] Eine andere Ausflihrungsform zeichnet sich dadurch aus, dass eine dritte Pragelinie im
zweiten Besteckteilabschnitt des Zuschnitts ausgebildet ist und die dritte Pragelinie in der Langs-
achse verlaufend angeordnet ist. Damit kann eine zumeist symmetrische Auffaltung und damit
verbundene Versteifung des Griffabschnitts erzielt werden.

[0028] Eine weitere mdgliche Ausfiihrungsform hat die Merkmale, dass sich die dritte Pragelinie
ausgehend von der zweiten Materialdurchtrennung in Richtung auf das vordere Ende des Zu-
schnitts erstreckt. Damit kann auch im Bereich oder Abschnitt zwischen der zweiten Material-
durchtrennung und dem Besteckteilkopf die Auffaltung erleichtert und so auch hier eine zuséatzli-
che Versteifungswirkung erzielt werden.

[0029] Eine weitere Ausbildung sieht vor, dass eine vierte Pragelinie im zweiten Besteckteilab-
schnitt zur Bildung einer Loéffelvertiefung ausgebildet ist und die vierte Pragelinie Gber ihren
Langsverlauf durchgéngig ausgebildet ist. Damit kann der Besteckteilkopf besser und leichter zu
einer Schissel- oder Schalenform umgeformt werden.

[0030] Eine andere Ausflihrungsform zeichnet sich dadurch aus, dass die vierte Pragelinie in
einem gleichen Abstand entlang eines vorderen Umfangsabschnitts des vorderen Endes des
zweiten Besteckteilabschnitts verlaufend angeordnet ist und anschlieBend jeweils in Richtung auf
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das hintere Ende sowie in Richtung auf die Langsachse aufeinander zulaufend ausgebildet ist.
So kann Uiber den vorderen Umfang gesehen, ein konstanter umlaufender und aufragender Rand-
abschnitt ausgebildet werden.

[0031] Eine weitere bevorzugte Ausfiihrungsform ist dadurch gekennzeichnet, dass ein der vier-
ten Pragelinie zugewendetes Linienende der dritten Prageline von beiden Linienenden der vierten
Pragellnle in Richtung der Langsachse beabstandet angeordnet ist. Damit kann ein Einknicken
im Ubergangsbereich zwischen dem Griffabschnitt und dem Besteckteilkopf erschwert oder ganz-
lich verhindert werden.

[0032] SchlieBlich kann es weiters noch vorteilhaft sein, wenn die erste Pragelinie von einem
ersten Pragelinien-Teilabschnitt und einem zweiten Pragelinien-Teilabschnitt gebildet ist und die
Pragelinien-Teilabschnitte jeweils auf beziliglich der Langsachse einander gegeniberliegenden
Seiten verlaufend angeordnet sind und jeder der Pragelinien-Teilabschnitte sowohl von der
Langsachse beabstandet als auch von einander gegenlberliegenden linken und rechten Langs-
randern beabstandet endet. Damit kann im Umfaltbereich des Zuschnitts die Knickwirkung redu-
ziert werden.

[0033] Zum besseren Verstandnis der Erfindung wird diese anhand der nachfolgenden Figuren
naher erldutert.

[0034] Es zeigen jeweils in stark vereinfachter, schematischer Darstellung:

[0035] Fig. 1 ein erstes mdgliches Ausfiihrungsbeispiel eines faltbaren Besteckteils mit seinem
ebenflachigen Zuschnitt, in Draufsicht;

[0036] Fig. 2 den Zuschnitt des Besteckteils nach Fig. 1 in seiner zusammengefalteten Lager-
stellung und miteinander in Arretiereingriff befindlichen Rastelementen, in schau-
bildlicher Darstellung auf den Faltbereich;

[0037] Fig. 3 den zusammengefalteten Besteckteil nach Fig. 2 in seiner zusammengefalteten
Lagerstellung, in Draufsicht auf seine Unterseite;

[0038] Fig. 4 den zusammengefalteten Besteckteil nach Fig. 3, in Ansicht geschnitten geman
den Linien IV-IV in Fig. 3;

[0039] Fig. 5 ein zweites mdgliches Ausflihrungsbeispiel eines faltbaren Besteckteils mit sei-
nem ebenflachigen Zuschnitt, in Draufsicht;

[0040] Fig. 6 den zusammengefalteten Besteckteil nach Fig. 5, in Ansicht geschnitten im Be-
reich von dessen miteinander in Arretiereingriff stehenden Arretierelementen;

[0041] Fig. 7 ein drittes mdgliches Ausflihrungsbeispiel eines faltbaren Besteckteils mit seinem
ebenflachigen Zuschnitt, in Draufsicht.

[0042] Einflhrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausfiihrungsfor-
men gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen versehen
werden, wobei die in der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen sinngemas auf
gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen Ubertragen wer-
den kbénnen. Auch sind die in der Beschreibung gewéahlten Lageangaben, wie z.B. oben, unten,
seitlich usw. auf die unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur bezogen und sind diese
Lageangaben bei einer Lageanderung sinngeman auf die neue Lage zu Ubertragen.

[0043] Der Begriff ,insbesondere” wird nachfolgend so verstanden, dass es sich dabei um eine
mdgliche speziellere Ausbildung oder nahere Spezifizierung eines Gegenstands oder eines Ver-
fahrensschritts handeln kann, aber nicht unbedingt eine zwingende, bevorzugte Ausfihrungsform
desselben oder eine zwingende Vorgehensweise darstellen muss.

[0044] In ihrer vorliegenden Verwendung sollen die Begriffe ,umfassend”, ,weist auf‘, ,aufwei-
send®, ,schlielt ein®, ,einschliellich®, ,enthalt‘, ,enthaltend“ und jegliche Variationen dieser eine
nicht ausschlieliche Einbeziehung abdecken.

[0045] Als weiterer Begriff kann auch noch ,wahlweise* verwendet werden. Darunter wird ver-
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standen, dass dieser Verfahrensschritt oder diese Anlagenkomponente grundsatzlich vorhanden
ist, jedoch je nach Einsatzbedingungen eingesetzt werden kann, dies jedoch nicht zwingend er-
folgen muss.

[0046] In all den unterschiedlichen Ausfiihrungsbeispielen gemaf der Fig. 1 bis 7 sind grund-
satzlich gleich wirkende Arretiermechanismen gezeigt und beschrieben.

[0047] In den Fig. 1 bis 4 ist ein erstes Ausfiihrungsbeispiel eines Besteckteils 1 gezeigt, welcher
im vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel in Form eines Loffels ausgebildet ist. Dabei sei erwahnt,
dass unter Besteckteil alle mdglichen Ausfiihrungsformen wie Léffel, Gabel, Géffel oder Messer
verstanden werden kénnen, wobei die Raumform zur Ausbildung des Lbffels, der Gabel, des
Goffels oder des Messers im Bereich von dessen Verwendungsabschnitt formmagig bzw. raum-
manig unterschiedlichst ausgebildet sein kann. Dies hangt vom jeweiligen Einsatzzweck ab und
kann frei gewahlt werden. Ein Goffel ist eine Kombination aus einer Gabel und einem Léffel und
hat die Form einer |6ffelartigen Schaufel mit mehreren Zinken.

[0048] Bei diesem Ausfiihrungsbeispiel des Besteckteils 1 und allen nachfolgend beschriebenen
Ausflihrungsbeispielen ist stets eine Klapp- oder Faltlésung vorgesehen, um die Langenvariation
durchfiihren zu kénnen. Der Besteckteil 1 ist dabei aus einem ebenflachigen einstlickigen Zu-
schnitt 2 mit einer Oberseite 3 und einer dieser gegeniiberliegenden Unterseite 4 gebildet. Um
eine in Richtung seiner Langserstreckung verkirzte Transportstellung oder Lagerstellung zu er-
zielen, ist der Zuschnitt 2 in dieser Stellung zusammengefaltet, und ist weiters in eine dazu ver-
langerte Gebrauchsstellung auffaltbar.

[0049] Die verkirzte Lagerstellung dient dazu, ein minimiertes bzw. verkleinertes Packvolumen
in Richtung der gesamten Langserstreckung zu erzielen, um so auch bei abmessungsmanig klei-
neren Verpackungseinheiten den Besteckteil 1 mit an der Verpackung oder mit in der Verpackung
integrieren zu kdnnen. Die gezeigten Abmessungen sind nur beispielhaft gewahlt, wobei die tat-
sachlichen Abmessungen und Proportionen zueinander davon abweichen kénnen.

[0050] Der Zuschnitt 2 wird bevorzugt aus einem dkologisch unbedenklichen Werkstoff gebildet,
wobei dies z.B. Papier, Karton, Pappe oder ein bioclogisch abbaubares Material sein kann. Das
biologisch abbaubare Material kann seinerseits aus teilweise oder komplett nachwachsenden
Rohstoffen, wie Starke, Cellulose oder Polymilchsaure bestehen.

[0051] Der Zuschnitt 2 wird zumeist in seiner unverformten ebenen Lage bedruckt sowie gege-
benenfalls noch mit einer zusatzlichen Beschichtung versehen. Als Werkstoff wird zumeist ein
Zellulosematerial verwendet, wobei dies auch ein im Recyclingverfahren hergestellter Karton o-
der Starkpapier sein kann. Wird eine Schicht bzw. Lage des AuBenteils aus einem Recyclingma-
terial gebildet, kann auf zumindest einer der Oberflachen eine zusatzliche Schicht aus einem
hochwertigeren Papier angeordnet bzw. damit verbunden sein. Diese zusatzliche Schicht dient
einer einwandfreien Bedruckung zur Herstellung von Verzierungen, Beschriftungen sowie Pro-
duktinformationen.

[0052] Der Besteckteil 1 bzw. der diesen bildende Zuschnitt 2 weist in seiner ungefalteten oder
verlangerten Gebrauchsstellung ein hinteres Ende 5 und ein davon beabstandetes vorderes Ende
6 auf. Zwischen den beiden Enden 5, 6 erstreckt sich eine Langsachse 7, welche je nach Form
und Ausbildung auch eine Mittellangsachse ausbilden kann. Bevorzugt teilt die Langsachse 7 den
ebenen Zuschnitt 2 in beidseits derselben befindliche, allgemein oder im Wesentlichen symmet-
rische Halften auf. Der Zuschnitt 2 ist weiters zwischen seinem hinteren Ende 5 und seinem vor-
deren Ende 6 jeweils randseitig von einem linken Langsrand 8 und einem rechten Langsrand 9
begrenzt. Die Blickrichtung ist dazu ausgehend vom vorderen Ende 6 in Richtung auf das hintere
Ende 5 gewahlt. Das vordere Ende 6 bildet seinerseits jenen Teil oder Abschnitt des Besteckteils
1, welcher zur Aufnahme des zu verzehrenden Gutes dient und von einem Benutzer zu dessen
Mund geflihrt wird. Damit bildet hier das vordere Ende 6 auch einen sogenannten Besteckteilkopf
aus.

[0053] Um den Klapp- oder Faltvorgang leichter durchfiihren zu kénnen, kann weiters eine erste
Pragelinie 10 vorgesehen sein. Zur leichteren Unterscheidung der dargestellten Linien wird jede
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Pragelinie mit einer punktierten Liniendarstellung gezeigt. Die erste Pragelinie 10 ist in Querrich-
tung bezliglich der Langsachse 7 des Zuschnitts 2 verlaufend ausgerichtet. Bevorzugt ist die erste
Pragelinie 10 in halber Distanz der Gesamtlange des Zuschnitts 2 angeordnet, wobei auch eine
unsymmetrische Unterteilung oder Aufteilung der Gesamtlange méglich ist.

[0054] Die erste Pragelinie 10 unterteilt den Zuschnitt 2 in einen ersten Besteckteilabschnitt 11
und in einen zweiten Besteckteilabschnitt 12. Im vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel erstreckt sich
der erste Besteckteilabschnitt 11 zwischen dem hinteren Ende 5 und der ersten Pragelinie 10 und
kann auch als hinterer Besteckteilabschnitt bezeichnet werden, der auch einen Teil des Griffs des
Besteckteils 1 ausbildet.

[0055] Der zweite Besteckteilabschnitt 12 ist anschlieBend an den ersten Besteckteilabschnitt 11
angeordnet und erstreckt sich zwischen der ersten Pragelinie 10 zu dem vorderen Ende 6. Dieser
Besteckteilabschnitt 11 kann auch als vorderer Besteckteilabschnitt bezeichnet werden und bildet
zumindest abschnittsweise den Besteckteilkopf des Besteckteils 1 aus. Es kann auch noch ein
Teilabschnitt des Griffs oder Schaftteils davon ausgebildet werden. Die beiden Besteckteilab-
schnitte 11 und 12 bilden gemeinsam den Besteckteil 1 und sind einstiickig miteinander verbun-
den. Die erste Pragelinie 10 bildet ihrerseits eine Faltlinie aus, entlang welcher der Umfaltvorgang
oder Auffaltvorgang zur Langenvariation durchfiihrbar ist.

[0056] Um in der verklrzten und zusammengefalteten Lagerstellung eine gegenseitige Halterung
der beiden einander zugewendeten und gegenilberliegenden Besteckteilabschnitte 11 und 12 zu
erzielen, ist weiters eine Arretiervorrichtung 13 vorgesehen. Die Arretiervorrichtung 13 kann auch
als Rastvorrichtung bezeichnet werden und umfasst zumindest ein erstes Arretierelement 14 und
zumindest ein damit zusammenwirkendes zweites Arretierelement 15. Befindet sich der zusam-
mengefaltete Zuschnitt 2 in seiner Lagerstellung und stehen auch die beiden Arretierelement 14
und 15 miteinander in Arretiereingriff, werden der erste Besteckteilabschnitt 11 und der zweite
Besteckteilabschnitt 12 I6sbar aneinander gehalten.

[0057] Das erste Arretierelement 14 ist im Bereich oder Abschnitt des ersten Besteckteilab-
schnitts 11 angeordnet oder ausgebildet, wobei das zweite Arretierelement 15 hingegen im Be-
reich oder Abschnitt des zweiten Besteckteilabschnitts 12 angeordnet oder ausgebildet ist. Die
Anordnung zumindest des zweiten Arretierelements 15 ist bevorzugt so zu wahlen, dass dieses
auBerhalb des Besteckteilkopfs angeordnet oder ausgebildet ist.

[0058] Der Zuschnitt 2 weist je nach gewéahltem Material zwischen seiner Oberseite 3 oder obe-
ren Flachseite und seiner Unterseite 4 oder unteren Flachseite eine nicht naher bezeichnete Di-
cke auf.

[0059] Das erste Arretierelement 14 wird von einer den Zuschnitt 2 in Richtung seiner Dicke
durchsetzenden ersten Materialdurchtrennung 16 definiert. Gleiches gilt aber auch fiir das zweite
Arretierelement 15, welches seinerseits von einer zweiten Materialdurchtrennung 17 definiert
wird. Unter einer Materialdurchtrennung 16 und/oder 17 wird eine vollstandige Unterbrechung
oder Abtrennung des Materials des Zuschnitts 2 zwischen seiner Oberseite 3 und Unterseite 4
verstanden, wobei es sich dabei bevorzugt um einen Schnitt oder eine Schnittlinie handelt. Be-
vorzugt sind die erste Materialdurchtrennung 16 und die zweite Materialdurchirennung 17 jeweils
linienférmig ausgebildet und jeweils durch einen Schnitt gebildet.

[0060] Weiters ist in der Fig. 1 zu ersehen, dass die erste Materialdurchtrennung 16 und auch
die zweite Materialdurchtrennung 17 jeweils einen im Wesentlichen in paralleler Richtung bezig-
lich der Langsachse 7 verlaufend ausgerichteten Langsverlauf aufweisen. Dabei ist es vorteilhaft,
wenn sowohl die erste Materialdurchtrennung 16 als auch die zweite Materialdurchtrennung 17
jeweils vollstandig innerhalb des Zuschnitts 2 verlaufend angeordnet sind. Dies bedeutet, dass
keine der Materialdurchtrennungen 16 und 17 bis an den auBeren Umfangsrand des Zuschnitts
2 heranreicht und noch vor diesem endet.

[0061] Die zuvor beschriebene erste Pragelinie 10, welche die Faltlinie oder Querfaltlinie defi-
niert, muss sich nicht vollstandig Giber die gesamte Breite des Zuschnitts 2 erstrecken. Es ist hier
noch dargestellt, dass die erste Pragelinie 10 einen ersten Pragelinien-Teilabschnitt 18 und einen

7/21



D sterreichisches AT 523 843 B1 2021-12-15

patentamt

zweiten Pragelinien-Teilabschnitt 19 umfassen kann bzw. aus diesen gebildet sein kann. Die bei-
den Pragelinien-Teilabschnitte 18, 19 sind jeweils auf bezliglich der Langsachse 7 einander ge-
genuberliegenden Seiten verlaufend angeordnet. Jeder der Pragelinien-Teilabschnitte 18, 19 en-
det sowohl von der Langsachse 7 beabstandet als auch von den einander gegeniberliegenden
linken und rechten Langsrandern 8, 9 beabstandet.

[0062] Je nach gewahlter Umschlagrichtung des Zuschnitts 2 kénnen einmal die beiden Teil-
Oberseiten beidseits der ersten Pragelinie 10 einander zugewendet und bevorzugt aufeinander
liegend angeordnet werden. In diesem Fall ist dann in der zusammengefalteten Lagerstellung
das erste Arretierelement 14 mit seiner Unterseite 4 des Zuschnitts 2 auf der Unterseite 4 des
Zuschnitts 2 des zweiten Arretierelements 15 abgestitzt. Giinstiger ist es, wenn die beiden Teil-
Oberseiten einander zugewendet werden, da so der das zu verzehrende Produkt aufnehmende
Teilabschnitt innenliegend angeordnet wird.

[0063] Wird hingegen, wie dies in den Fig. 2 bis 4 dargestellt ist, der Zuschnitt 2 so umgefaltet,
dass die beiden Teil-Unterseiten beidseits der ersten Pragelinie 10 einander zugewendet und
bevorzugt aufeinander liegend angeordnet werden, stiitzt sich in der zusammengefalteten Lager-
stellung das erste Arretierelement 14 mit seiner Oberseite 3 des Zuschnitts 2 auf der Oberseite 3
des Zuschnitts 2 des zweiten Arretierelements 15 ab.

[0064] Bevorzugt werden die erste Materialdurchtrennung 16 und die zweite Materialdurchtren-
nung 17 jeweils im Wesentlichen entlang der Langsachse 7 verlaufend angeordnet. Bildet die
Langsachse 7 auch eine Mittelachse, sind die beiden Materialdurchtrennungen 16 und 17 mittig
in Richtung der Langserstreckung verlaufend angeordnet.

[0065] Es ware aber auch noch mdglich, die beiden die Arretierelemente 14 und 15 definierenden
Materialdurchtrennungen 16 und 17 seitlich versetzt - also in Querrichtung - beziiglich der Langs-
achse 7 anzuordnen, wie dies in dem rechtsseitig der Langsachse 7 befindlichen Seitenabschnitt
in strichlierten Linien angedeutet ist.

[0066] Damit wird die Mbglichkeit geschaffen, entweder nur auf einer Seite der Langsachse 7
oder aber auch beiden Seiten der Langsachse 7 jeweils die Arretierelemente 14 und 15 vorzuse-
hen.

[0067] Die zuvor beschriebenen Arretierelemente 14 und 15 werden von den im Zuschnitt 2 be-
findlichen und ausgebildeten Materialdurchtrennungen 16 und 17 definiert oder durch deren ge-
wahlten Langsverlauf ausgebildet. So ist bei diesem Ausfihrungsbeispiel vorgesehen, dass eine
der Materialdurchtrennungen 16 oder 17 einen gekrimmten Langsverlauf, insbesondere einen
bogenférmig gekrimmten Langsverlauf, und die andere der Materialdurchtrennungen 17 oder 16
einen geradlinigen Langsverlauf aufweist. Bei diesem Ausflihrungsbeispiel weist die erste Mate-
rialdurchtrennung 16 den gekriimmten Langsverlauf auf und definiert bzw. bildet das erste Arre-
tierelement 14. Die zweite Materialdurchtrennung 17 ist hier geradlinig ausgebildet und definiert
das zweite Arretierelement 15. Damit befindet sich die Materialdurchtrennung 16 mit dem ge-
krimmten Langsverlauf im ersten Besteckteilabschnitt 11. Es ware aber auch eine dazu gegen-
gleiche Anordnung der Materialdurchtrennungen 16 und 17 bezlglich der ersten Pragelinie 10
moglich.

[0068] Die Bogenhdhe bzw. das AusmaB des seitlichen Uberragens der Materialdurchtrennung
16 oder 17 mit dem gekriimmten Langsverlauf bezilglich der Langsachse 7 bildet die Uberde-
ckungsflache mit dem anderen der Arretierelemente 15 oder 14 aus. Der seitliche Versatz der
Materialdurchtrennung 16 oder 17 mit dem gekrimmten Langsverlauf kann ein Ausmaf3 mit einer
unteren Grenze von 0,3 mm, insbesondere 0,6 mm, und einer oberen Grenze von 1,5 mm, ins-
besondere 1,0 mm, aufweisen. Besonders bevorzugt betragt das Ausmai 0,8 mm. Unter einem
gekrimmten Langsverlauf wird auch die hintereinander Anordnung von kurzen gerade ausgebil-
deten Teilstlicken verstanden, welche am Beginn von der Langsachse 7 wegfiihren und am Ende
wieder zur Langsachse 7 hinfihren und an dieser enden.

[0069] Weiters ist hier noch vorgesehen, dass die erste Materialdurchtrennung 16 und die zweite
Materialdurchtrennung 17 eine gemeinsame und sich durchgangig tber die erste Pragelinie 10

8/21



D sterreichisches AT 523 843 B1 2021-12-15

patentamt

erstreckende Schnittlinie bilden. Damit werden in der zusammengefalteten Lagerstellung beid-
seits der Langsachse 7 jeweils ein linker Teilabschnitt 20 und ein rechter Teilabschnitt 21 ausge-
bildet. Weiters befinden sich die beiden von den Materialdurchtrennungen 16 und 17 definierten
Arretierelemente 14 und 15 jeweils unmittelbar benachbart zur ersten Pragelinie 10 und damit zu
der von dieser gebildeten Faltlinie.

[0070] Aufgrund der Uber die erste Pragelinie 10 durchgéngig und zusammenhangenden Mate-
rialdurchtrennungen 16 und 17, kénnen in der zusammengefalteten Lagerstellung und bei mitei-
nander in Arretiereingriff stehendem ersten und zweiten Arretierelement 14 und 15 jeweils die
seitlich bezliglich der Langsachse 7 befindlichen Teilabschnitte 20, 21 des Zuschnitts 2 in Rich-
tung der Dicke des Zuschnitts 2 gegeneinander versetzt angeordnet werden. Dies ist am besten
aus einer Zusammenschau der Fig. 2 bis 4 zu ersehen.

[0071] Aufgrund der erforderlichen Eigensteifigkeit und Benutzerfreundlichkeit wird zumeist der
Besteckteil 1 aus einem dickeren und festeren Material gebildet. Um eine leichtere Ausbildung
oder Ausformung des Besteckteils 1 von der zusammengefalteten Lagerstellung hin zu der Ge-
brauchsstellung und weiteren méglichen Umformungen durchfiihren zu kénnen, kénnen dazu
weitere Pragelinien zusatzlich zu der bereits beschriebenen ersten Pragelinie 10 vorgesehen und
in das Material des Zuschnitts 2 eingeformt werden, wie dies aus dem Stand der Technik hinlang-
lich bekannt ist.

[0072] Um dem Zuschnitt 2 im Bereich oder Abschnitt seines ersten Besteckteilabschnitts 11,
welcher in der Gebrauchsstellung einen Teilabschnitt eines Griffs ausbildet, eine héhere Ei-
gensteifigkeit zu verleihen, kann im ersten Besteckteilabschnitt 11 des Zuschnitts 2 eine zweite
Pragelinie 22 vorgesehen oder ausgebildet werden. Da sich die beiden Materialdurchtrennungen
16 und 17 bevorzugt entlang der Langsachse 7 befinden, wird auch die zweite Pragelinie 22
entlang oder in der Langsachse 7 verlaufend angeordnet. Damit wird die Mdglichkeit geschaffen,
den ersten Besteckteilabschnitt 11 zumindest im Querschnitt gesehen in eine Art ,V*- Stellung zu
verbringen und damit die Eigensteifigkeit und Knicksteifigkeit zu erhéhen.

[0073] Die zweite Pragelinie 22 kann sich ausgehend von der ersten Materialdurchtrennung 16
in Richtung auf das hintere Ende 5 des Zuschnitts 2 erstrecken, insbesondere bis auf das hintere
Ende 5 des Zuschnitts 2 erstrecken.

[0074] Je nach Lage und Anordnung der ersten Pragelinie 10 und den Materialdurchtrennungen
16 und 17 kann auch noch eine dritte Pragelinie 23 im Bereich oder Abschnitt des zweiten Be-
steckteilabschnitts 12 des Zuschnitts 2 ausgebildet oder angeordnet sein. Gleichfalls kann auch
die dritte Pragelinie 23 in der Langsachse 7 verlaufend angeordnet sein. Die dritte Pragelinie 23
erstreckt sich ausgehend von der zweiten Materialdurchtrennung 17 in Richtung auf das vordere
Ende 6 des Zuschnitts 2. Damit sind die zweite und dritte Pragelinie 22, 23 zueinander fluchtend
und hintereinander verlaufend angeordnet.

[0075] Zur besseren Ausformung und Bildung einer Art Schiissel oder Schale kann auch noch
eine vierte Pragelinie 24 im zweiten Besteckteilabschnitt 12 ausgebildet sein. Damit kann eine
Loffelvertiefung mit einem aufragenden Randbereich ausgebildet werden. Bevorzugt wird die
vierte Pragelinie 24 Uber ihren Langsverlauf durchgangig ausgebildet. Weiters ist noch gezeigt,
dass die vierte Pragelinie 24 in einem gleichen Abstand entlang eines vorderen Umfangsab-
schnitts des vorderen Endes 6 des zweiten Besteckteilabschnitts 12 verlaufend angeordnet ist
und anschlieBend jeweils in Richtung auf das hintere Ende 5 sowie in Richtung auf die Langs-
achse 7 aufeinander zulaufend ausgebildet ist. Hier sind beide Linienenden der vierten Pragelinie
24 jeweils beidseits beabstandet von der Langsachse 7 angeordnet. Das der vierten Pragelinie
24 zugewendete Linienende der dritten Prage- line 23 ist von beiden Linienende der vierten Pra-
gelinie 24 in Richtung der Langsachse 7 beabstandet angeordnet. Damit kann eine Knickausbil-
dung ausgehend vom hinteren Ende 5 in den Abschnitt der Lffelvertiefung hinein weitgehendst
unterbunden werden.

[0076] In den Fig. 5 und 6 ist eine weitere und gegebenenfalls fiir sich eigenstandige Ausfiih-
rungsform des Besteckteils 1 gezeigt, wobei wiederum fiir gleiche Teile gleiche Bezugszeichen
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bzw. Bauteilbezeichnungen wie in den vorangegangenen Fig. 1 bis 4 verwendet werden. Um
unndtige Wiederholungen zu vermeiden, wird auf die detaillierte Beschreibung in den vorange-
gangenen Fig. 1 bis 4 hingewiesen bzw. Bezug genommen.

[0077] Der Zuschnitt 2 entspricht bis auf die Ausbildung der beiden Materialdurchtrennungen 16
und 17 genau jener, wie diese zuvor detailliert in den Fig. 1 bis 4 beschrieben worden ist. Deshalb
wird lediglich die dazu unterschiedliche und davon abweichende Ausbildung nachfolgend im De-
tail beschrieben.

[0078] Es weisen hier sowohl die erste Materialdurchtrennung 16 als auch die zweite Material-
durchtrennung 17 jeweils einen gekrimmten Langsverlauf auf. Bevorzugt wird jeweils ein bogen-
formig gekrimmter Langsverlauf gewahit. Um eine noch bessere Arretierwirkung bei miteinander
in Arretiereingriff stehenden Arretierelementen 14 und 15 erzielen zu kénnen, wird die Uberde-
ckungsflache zwischen den beiden Arretierelementen 14 und 15 vergréBert ausgebildet. Dazu
sind in Richtung der Langsachse 7 gesehen die beiden Materialdurchtrennungen 16 und 17 zu-
einander gegensinnig verlaufend angeordnet. Das von der ersten Materialdurchtrennung 16 de-
finierte erste Arretierelement 14 ist beziiglich der Langsachse 7 auf einer Seite derselben ange-
ordnet und das von der zweiten Materialdurchtrennung 17 definierte zweite Arretierelement 15 ist
beziiglich der Langsachse 7 auf der davon gegeniiberliegenden Seite angeordnet. Gemeinsam
bilden die beiden Materialdurchtrennungen 16 und 17 eine Art von ,S"-Linie oder einen ,S"-férmi-
gen Linienverlauf aus.

[0079] Die beiden Materialdurchtrennungen 16 und 17 sind auch hier vollstandig innerhalb des
Zuschnitts 2 verlaufend angeordnet und verlaufen im Wesentlichen entlang der Léangsachse 7.
Weiters bilden auch hier die beiden Materialdurchtrennungen 16 und 17 eine durchgangige und
sich Uber die erste Pragelinie 10 erstreckende Schnittlinie aus.

[0080] Es ist noch eine Variante zur Ausbildung der dritten und vierten Pragelinien 23 und 24
gezeigt. Im Gegensatz zu der zuvor beschriebenen Ausbildung erstreckt sich die vierte Pragelinie
24 mit ihren beiden dem hinteren Ende 5 des Zuschnitts 2 zugewendeten Linienenden bis hin zur
Langsachse 7 und endet jeweils an dieser. Die dritte Pragelinie 23 kann mit ihrem Linienende bis
an die beiden dem hinteren Ende 5 des Zuschnitts 2 zugewendeten Linienenden der vierten Pra-
gelinie 24 heranreichen. Diese Ausbildung und Anordnung der dritten und vierten Pragelinien 23
und 24 kann auch bei den in den Fig. 1 bis 4 und Fig. 7 gezeigten Ausflihrungsbeispielen vorge-
sehen werden. Es ist aber auch eine Anordnung der dritten und vierten Pragelinien 23 und 24 wie
in den Fig. 1 bis 4 und Fig. 7 beschrieben, auch bei diesem Ausflihrungsbeispiel mdglich.

[0081] In der Fig. 7 ist eine weitere und gegebenenfalls fiir sich eigenstandige Ausfiihrungsform
des Besteckteils 1 gezeigt, wobei wiederum fir gleiche Teile gleiche Bezugszeichen bzw. Bau-
teilbezeichnungen wie in den vorangegangenen Fig. 1 bis 6 verwendet werden. Um unndtige
Wiederholungen zu vermeiden, wird auf die detaillierte Beschreibung in den vorangegangenen
Fig. 1 bis 6 hingewiesen bzw. Bezug genommen.

[0082] Der Zuschnitt 2 entspricht bis auf die Ausbildung der beiden Materialdurchtrennungen 16
und 17 genau jener, wie diese zuvor detailliert in den Fig. 1 bis 6 beschrieben worden ist. Deshalb
wird lediglich die dazu unterschiedliche und davon abweichende Ausbildung nachfolgend be-
schrieben.

[0083] Im Gegensatz zu den zuvor beschriebenen Ausfiihrungsbeispielen sind die erste Materi-
aldurchtrennung 16 zur Ausbildung des ersten Arretierelements 14 und die zweite Materialdurch-
trennung 17 zur Ausbildung des zweiten Arretierelements 15 nicht durchgangig ausgebildet son-
dern in Richtung der Langsachse 7 voneinander beabstandet angeordnet oder ausgebildet. Die
erste Materialdurchtrennung 16 ist ihrerseits im ersten Besteckteilabschnitt 11 ausgebildet oder
angeordnet und in Richtung der Langsachse 7 von der ersten Prégelinie 10 sowie in Richtung auf
das hintere Ende 5 von dieser beabstandet. Die zweite Materialdurchtrennung 17 zur Ausbildung
des zweiten Arretierelements 15 ist im zweiten Besteckteilabschnitt 12 des Zuschnitts 2 ausge-
bildet oder angeordnet und in Richtung der Langsachse 7 von der ersten Pragelinie 10 und in
Richtung auf das vordere Ende 6 von dieser beabstandet.
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[0084] Im umgefalteten Zustand des Zuschnitts 2 und somit in der Lagerstellung des Besteckteils
1, ist der Zuschnitt 2 im Bereich seiner durch die erste Pragelinie 10 gebildeten Faltlinie im Quer-
schnitt Uber die Breite zwischen den beiden Langsrandern 8, 9 gesehen durchgangig und nicht
unterbrochen ausgebildet.

[0085] Um auch den Zuschnitt 2 in dem zwischen den beiden Materialdurchtrennungen 16 und
17 befindlichen Abschnitt leichter entlang der Langsachse 7 im Querschnitt gesehen auffalten zu
kénnen, kann zwischen den beiden Materialdurchtrennungen 16 und 17 eine fiinfte Pragelinie 25
vorgesehen oder ausgebildet sein.

[0086] Die Ausbildung der beiden Materialdurchtrennungen 16 und 17 in ihrem Langsverlauf
kann auch so erfolgen, wie dies in den Fig. 5 und 6 beschrieben worden ist, nur mit dem Unter-
schied der voneinander in Richtung der Langserstreckung voneinander beabstandeten Anord-
nung.

[0087] Eine mdgliche beidseitige Anordnung oder Ausbildung von Besteckteilkdpfen ist in strich-
lierten Linien im Endabschnitt des hinteren Endes 5 des Zuschnitts 2 angedeutet. Dabei kann es
sich z.B. um eine Gabel oder einen Goffel handeln. Damit kann ein Benutzer des Besteckteils 1
wahlweise eines der beiden Enden 5 oder 6 zum Aufnehmen des zu verzehrenden Gutes in Ab-
hangigkeit von diesem auswahlen zu kénnen. Die Pragelinien 22 und/oder 23 und/oder 24 und/o-
der 25 sind entsprechend anzupassen und/oder anzuordnen.

[0088] Der Schutzbereich ist durch die Anspriiche bestimmt. Die Beschreibung und die Zeich-
nungen sind jedoch zur Auslegung der Anspriiche heranzuziehen.

[0089] Der Ordnung halber sei abschlieBend darauf hingewiesen, dass zum besseren Verstand-
nis des Aufbaus Elemente teilweise unmafstablich und/oder vergréBert und/oder verkleinert dar-
gestellt wurden.
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finfte Pragelinie
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Patentanspriiche

1.

Besteckteil (1), insbesondere Loéffel, Gabel, Géffel oder Messer, der langenveranderbar aus-
gebildet ist und von einer verkirzten und zusammengefalteten Lagerstellung in eine dazu
verlangerte Gebrauchsstellung auffaltbar ist und aus einem ebenflachigen Zuschnitt (2) mit
einer Oberseite (3) und einer Unterseite (4) gebildet ist, der Besteckteil (1) umfasst

- ein hinteres Ende (5) und ein in Richtung seiner Langserstreckung davon beabstan-
detes vorderes Ende (6), wobei sich eine Langsachse (7) zwischen den beiden Enden (5, 6)
erstreckt, und das vordere Ende (6) einen Besteckteilkopf bildet,

- eine erste Pragelinie (10), welche erste Pragelinie (10) in Querrichtung bezlglich der
Langsachse (7) des Zuschnitts (2) verlaufend ausgerichtet ist und den Zuschnitt (2) in einen
ersten Besteckteilabschnitt (11) und in einen zweiten Besteckteilabschnitt (12) unterteilt, wo-
bei sich der erste Besteckteilabschnitt (11) zwischen dem hinteren Ende (5) und der ersten
Pragelinie (10) erstreckt und sich der zweite Besteckteilabschnitt (12) zwischen der ersten
Pragelinie (10) und dem vorderen Ende (6) erstreckt, wobei die erste Pragelinie (10) zumin-
dest eine Faltlinie ausbildet, und

- eine Arretiervorrichtung (13) umfassend ein erstes Arretierelement (14) und ein in der
zusammengefalteten Lagerstellung damit zusammenwirkendes zweites Arretierelement
(15), wobei in der Lagerstellung und bei miteinander in Arretiereingriff stehendem ersten und
zweiten Arretierelement (14, 15) der erste Besteckieilabschnitt (11) und der zweite Besteck-
teilabschnitt (12) I6sbar aneinander gehalten sind,

- wobei das erste Arretierelement (14) im Bereich des ersten Besteckteilabschnitts (11)
angeordnet ist und das zweite Arretierelement (15) im Bereich des zweiten Besteckteilab-
schnitts (12) angeordnet ist, und

- wobei das erste Arretierelement (14) von einer den Zuschnitt (2) in Richtung seiner
Dicke durchsetzenden ersten Materialdurchtrennung (16) definiert ist,

dadurch gekennzeichnet,

- dass das zweite Arretierelement (15) von einer den Zuschnitt (2) in Richtung seiner
Dicke durchsetzenden zweiten Materialdurchtrennung (17) definiert ist, und

- dass die Materialdurchtrennungen (16, 17) jeweils einen im Wesentlichen in paralleler
Richtung bezliglich der Langsachse (7) verlaufend ausgerichteten Langsverlauf aufweisen.

Besteckteil (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die erste Materialdurch-
trennung (16) und die zweite Materialdurchtrennung (17) jeweils linienférmig ausgebildet und
jeweils durch einen Schnitt gebildet sind.

Besteckteil (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die erste Material-
durchtrennung (16) und die zweite Materialdurchtrennung (17) jeweils vollstandig innerhalb
des Zuschnitts (2) verlaufend angeordnet sind.

Besteckteil (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass in der
zusammengefalteten Lagerstellung das erste Arretierelement (14) mit seiner Unterseite (4)
des Zuschnitts (2) auf der Unterseite (4) des Zuschnitts (2) des zweiten Arretierelements (15)
abgestiitzt ist.

Besteckteil (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass in der
zusammengefalteten Lagerstellung das erste Arretierelement (14) mit seiner Oberseite (3)
des Zuschnitts (2) auf der Oberseite (3) des Zuschnitts (2) des zweiten Arretierelements (15)
abgestiitzt ist.

Besteckteil (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die erste
Materialdurchtrennung (16) und die zweite Materialdurchtrennung (17) jeweils im Wesentli-
chen entlang der Langsachse (7) verlaufend angeordnet sind.

Besteckteil (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass eine
erste der Materialdurchtrennungen (16, 17) einen gekrimmten Langsverlauf, insbesondere
einen bogenférmig gekriimmten Langsverlauf, und die zweite der Materialdurchtrennungen
(17, 16) einen geradlinigen Langsverlauf aufweist und das von der ersten Materialdurchtren-
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nung (16) definierte erste Arretierelement (14) beziiglich der Langsachse (7) auf einer Seite
derselben angeordnet ist und das von der zweiten Materialdurchtrennung (17) definierte
zweite Arretierelement (15) in paralleler Richtung beziglich der Langsachse (7) verlaufend
angeordnet ist.

Besteckteil (1) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die erste Materialdurch-
trennung (16) mit dem gekrimmten Langsverlauf im ersten Besteckteilabschnitt (11) ange-
ordnet ist.

Besteckteil (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die erste
Materialdurchtrennung (16) und die zweite Materialdurchtrennung (17) jeweils einen ge-
krimmten Langsverlauf, insbesondere einen bogenférmig gekriimmten Langsverlauf, auf-
weisen und das von der ersten Materialdurchtrennung (16) definierte erste Arretierelement
(14) beziiglich der Langsachse (7) auf einer Seite derselben angeordnet ist und das von der
zweiten Materialdurchtrennung (17) definierte zweite Arretierelement (15) beziglich der
Langsachse (7) auf der davon gegeniiberliegenden Seite angeordnet ist und jedes der Arre-
tierelemente (14) beziglich der Langsachse (7) mit einer konvexen Krimmung ausgebildet
ist.

Besteckteil (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die erste
Materialdurchtrennung (16) und die zweite Materialdurchtrennung (17) eine gemeinsame
und sich durchgéangig Uber die erste Pragelinie (10) erstreckende Schnittlinie bilden.

Besteckteil (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass die
erste Materialdurchtrennung (16) und die zweite Materialdurchtrennung (17) und damit die
von ihnen ausgebildeten Arretierelemente (14) jeweils unmittelbar benachbart zur ersten
Pragelinie (10) angeordnet sind.

Besteckteil (1) nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, dass in der zusam-
mengefalteten Lagerstellung und bei miteinander in Arretiereingriff stehendem ersten und
zweiten Arretierelement (14, 15) jeweils seitlich beziiglich der Langsachse (7) befindliche
Teilabschnitte (20, 21) des Zuschnitts (2) in Richtung der Dicke des Zuschnitts (2) gegenei-
nander versetzt angeordnet sind.

Besteckteil (1) nach einem der Anspriche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass eine
zweite Pragelinie (22) im ersten Besteckteilabschnitt (11) des Zuschnitts (2) ausgebildet ist
und die zweite Pragelinie (22) in der Langsachse (7) verlaufend angeordnet ist.

Besteckteil (1) nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass sich die zweite Pragelinie
(22) ausgehend von der ersten Materialdurchtrennung (16) in Richtung auf das hintere Ende
(5) des Zuschnitts (2) erstreckt, insbesondere bis auf das hintere Ende (5) des Zuschnitts (2)
erstreckt.

Besteckteil (1) nach einem der Anspriche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass eine
dritte Pragelinie (23) im zweiten Besteckteilabschnitt (12) des Zuschnitts (2) ausgebildet ist
und die dritte Pragelinie (23) in der Langsachse (7) verlaufend angeordnet ist.

Besteckteil (1) nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass sich die dritte Pragelinie
(23) ausgehend von der zweiten Materialdurchtrennung (17) in Richtung auf das vordere
Ende (6) des Zuschnitts (2) erstrecki.

Besteckteil (1) nach einem der Anspriche 1 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass eine
vierte Pragelinie (24) im zweiten Besteckteilabschnitt (12) zur Bildung einer Loffelvertiefung
ausgebildet ist und die vierte Pragelinie (24) Uber ihren Langsverlauf durchgangig ausgebil-
det ist.

Besteckteil (1) nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass die vierte Pragelinie (24)
in einem gleichen Abstand entlang eines vorderen Umfangsabschnitts des vorderen Endes
(6) des zweiten Besteckteilabschnitts (12) verlaufend angeordnet ist und anschlieBend je-
weils in Richtung auf das hintere Ende (5) sowie in Richtung auf die Langsachse (7) aufei-
nander zulaufend ausgebildet ist.

14/ 21



D sterreichisches AT 523 843 B1 2021-12-15

patentamt

19. Besteckteil (1) nach Anspruch 17 oder 18, dadurch gekennzeichnet, dass ein der vierten
Pragelinie (24) zugewendetes Linienende der dritten Pragelinie (23) von beiden Linienenden
der vierten Pragelinie (24) in Richtung der LaAngsachse (7) beabstandet angeordnet ist.

20. Besteckteil (1) nach einem der Anspriche 1 bis 9 oder 11 bis 19, dadurch gekennzeichnet,
dass die erste Prégelinie (10) von einem ersten Prégelinien-Teilabschnitt (18) und einem
zweiten Pragelinien-Teilabschnitt (19) gebildet ist und die Pragelinien-Teilabschnitte (18, 19)
jeweils auf beziiglich der Langsachse (7) einander gegeniiberliegenden Seiten verlaufend
angeordnet sind und jeder der Pragelinien-Teilabschnitte (18, 19) sowohl von der Langs-
achse (7) beabstandet als auch von einander gegeniberliegenden linken und rechten Langs-
randern (8, 9) beabstandet endet.

Hierzu 6 Blatt Zeichnungen
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