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Prébowano juz w rézny sposéb zasta-
pié¢ biale lub jasnobarwne kartony, z kté-
rych wytwarza si¢ zwykle karty do gry,
materjalem niebrudzacym sie, ktéry umoz-
liwia zmywanie brudu. Nie zdolano jed-
nak osiagnaé pozadanego celu, poniewaz
materjaly uzywane, jak np. cienkie folje
metalowe, papiery nasycane lub lakowane,
odpowiednio apretowane tkaniny odréznia-
‘ja sie zbytnio od materjatu zwyklych kart
do gry. Najlepsze wyniki osiagni¢to zapo-
moca cienkich kartek z celuloidu lub ma-
terjatow celuloidowych, ktére zawieraja
tak znaczna ilo§¢ biatych lub jasnobarw-
" nych.proszkéw mineralnych, ze ich wyglad
zewngtrzny odpowiada prawie wygladowi

kartonu do kart ido gry. Karty tego rodza-
ju nie znalazly jednak zastosowania, po-
niewaz nie wypelniaja najwazniejszego
warunku, aby obraz karty z drugiej stro-
ny byl niewidoczny. Przy tych materja-
lach nie zdolano mianowicie osiagnaé tak
silnej mieprzenikliwosci promieni $wietl-
nych, ktéraby zapobiegala uwidocznieniu
obrazu karty przy powstawaniu Swiatla w
bliskosci grajacego, np. przy zapaleniu za-
patki lub lampy stolowej. Do masy celu-
loidowej mozna bowiem dodaé tylko pew-
na ilo§é materjalu dodatkowego, poniewaz
przy przekroczeniu tej ilosci traci ona swa
wytrzymatosé i staje si¢ krucha, Z drugiej
za§ strony materjaly dodatkowe, jak biel



cynkowa, litofony, szpat lekki, lojek, we-
glan magnezowy i podobne, nie czynia w
dostatecznej mlerze tej masy nieprzezro-
czysta, Jezell wytwarzame nieprzezroczy-
'stych plyt o grubosci jednego milimetra
lub kilku milimetré6w nie napotyka na
trudnosci, nie zdotano otrzymaé jednak
nieprzezroczystych folji o grubosci 14 mili-
metra. Nawet folje, zawierajace biel cyn-
kowa w ilosci 50% ich ciezaru i powyzej,
sa przezroczyste, jezeli trzyma si¢ je przy
$wietle, umozliwiajn wigc poznawanie ob-
razu karty.

W. celu zapobiegania tym wadom, zao-
patrywano tylna strone karty w nieprze-
zroczysta warstwe lub w tak gesty i ciem-
ny rysunek, ze obraz karty byl niewidocz-
ny. PoniewaZ rowniez i te srodki w pew-
nych przypadkach nie wystarczaja, nakla-
dano nadto na przedniej stronie karty ja-
sna nieprzezroczysta warstwe, na ktérej
nastepnie umieszczano obraz karty, Karty
wytworzone w ten sposéb zbyt réznia sie
od zwyklych kart, wobec czego nie nadaja
si¢ do stosowania w praktyce.

Préby wykazaly, ze mozna w zupetno-
§ci zapobiec przezroczystosci cienkich
warstw w kartach, jezeli' stosuje sie jako
materjaly dodatkowe nietylko proszki mi-
neralne, ktére posiadaja maly ciezar ga-
tunkowy i wielka objetosé, ale zarazem
proseki mineralne o wielkim cigzarze ga-
tunkowym, ktére w ogslnosci nie posiada-
ja zdolnosci pokrywania materjatu, wzgled-
nie nie moga byé dodawane do mas celu-
loidowych w dostatecznej ilosci. Do pro-
szkéw tego ostatniego rodzaju naleza oksy-
chiorek bizmutowy, podazotan bizmutuy, tle-
nek antymonu, chlorek rteciowy, tlenek ty-
tanowy, siarczek cynku i podobne. Mozna
dodaé do zwyklych materjaléw dodatko-
wych pewne ograniczone ilosci tych pro-
duktéw, przyczem masa kart osiaga znacz-
n3 nieprzezroczystos$é, nie stajac si¢ jednak
krucha. Tak np. mozna wytwarzaé w zna-
ay spas¢b x nitrocelulozy, alkylowej celu-

lozy, octanu alkylowej celulozy i z po-
dobnych mas plastycznych, dodajac do
nich mieszaning z 4 czesci bieli cyn-
kowej i 1 czesci bieli tytanowej, plyty
o grubosci 0,25 do 0,30 mm, ktére nie prze-
puszczaja nawet silnego swiatlta. Zapomo-
cg innych barwnikéw m.ineralnych mozna
a stosujac odpowiednie farby drukarskie—
obrazy zupelnie odporne na tarcie tak, ze
zbednem jest ustalanie ich zapomoca lako-
wania lub w inny sposéb. W ten sposéb
wytworzone karty nie odrézniaja si¢ pra-
wie w niczem od zwyklych kart, gdyz sa
zupelnie nieprzezroczyste, sa jednak trwal-
sze, szczegblnie za$ odporniejsze na zgina-
nie, na dzialanie wilgoci i brudu, jak tez
nie zadzieraja i nie zaginaja sig latwo.

W celu otrzymania nieprzezroczystego
materjatu podkladowego mozna réwniez
wytworzyé tenze z kilku warstw, z ktérych
zewnetrzne warstwy sa biate lub jasno-
barwne i odpowiadaja kolorem papierowi,
podczas gdy wewnetrzna warstwa jest nie-
przezroczysta i ciemna. Tak np. umieszcza
sic pomiedzy dwie cienkie kartki z mate-
rjatu bialego, wytworzonego z celulozy a-
cetylowej i bialej masy barwiacej, kartke
czarng lub pstra z materjaltu takiego same-
go lub innego, np, z wiskozy. Warstwy te
taczy sie ze soba zapomoca sklejamia lub
prasowania. Ciemna warstwe srodkows
mozna otrzyma¢é réwniez, stosujac jako do-
datek lak lub ciemno zabarwiony roztwoér
kleju. Mozna tez otrzymaé nieprzezroczy-
stosé kart, stosujac jako warstwe posrednia
plyte ciemnozabarwiona o grubosci 0,2 mm,
naktadajac na jej obie strony biaty lak lub
bardzo cienka folje. Inny sposéd wytwa-
rzania kartonu polega ma tem, ze na prze-
zroczysta 0,2 mm grubosci plyte naklada
sie ciemna warstwe, np. czarnego laku, a
po osuszeniu jej, warstwe laku biatego, za-
wierajacego te¢ sama ilos¢ materjalu dodat-
kowego, jaka zawiera piyta podkiadowa.

$Srodkowa warstwa maie byé réwnmiez



biata lub jasna, przyczem zawiera ona in- -

ny materjal dodatkowy, niz warstwy ze-
wnetrzne lub ten sam materjal, w wigkszej
iloéci, niz warstwy zewnetrzne, a to ze
wzgledu na powstajaca wtedy kruchosé o-
statnich.

Otrzymane w ten sposéb powierzchnie
matuje si¢ przed drukowaniem, przez co
otrzymuja oné zdolnosé pochlaniania farb
drukarskich i umozliwiaja maszynowe dru-
kowanie w kilku kolorach,

Po nadrukowaniu odbitek otrzymuja po-
wierzchnie kart polysk matowy lub bly-
szczacy po wygladzeniu ich na odpowied-
niej polerce.

Zastrzeienia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania nieprzezroczy-
stych dajacych si¢ myé kart do gry, zna-
mienny tem, ze plyty o grubosci 0,25—0,3
mm, sluzace do drukowania na nich wize-
runkéw kart, wytwarza si¢ z masy celu-
loidowej, ktéra zawiera jako materjaly do-
datkowe mieszaniny bieli cynkowej, litofo-
néw, szpatu lekkiego i podobne wraz z pro-

szkami mineralnemi o wielkim ciezarze ga-
tunkowym, jak podazotan bizmutu, tlenek
antymonu i t. d.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze plyty matuje si¢ przed druko-
waniem celem osiagnigcia lepszego pochtla-
niania farb, a po osuszeniu druku poleruje
si¢ je.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, ze jako materjal na karton do
kart stosuje sig¢ cienkie plyty, skladajace
si¢ z trzech warstw, z ktérych s$rodkowa
warstwa wytworzona jest z materjalu
ciemnego lub jasnego nieprzezroczystego,
jak celulozy acetylowej lub wiskozy i od-
powiedniej masy barwiacej, laku lub ciem-
no zabarwionego kleju, podczas gdy war-
stwy zewnetrzne skladaja si¢ z odpornego
na wode produktu bialego lub jasnego, naj-
stosowniej z pochodnej celulozy, zaopa-
trzonej w biate barwniki dodatkowe.

Siegfried Klausmer.
Zastepca: Inz. H. Sokal,
rzecznik patentowy.

Druk L. Boguslawskiego, Warszawa.
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