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(57) Tiivistelma

Keksintd koskee menetelmdd esineiden valmistamiseksi suodatinpape-
rista. Menetelmd kdsittdd mekaanisesta kdsittelystd syntyvin heik-
kokohtamuodostuksen ja paperin vahvistamisen verkkoutetuista katio-
nipolyalkyyliamineista koostuvan mdrxdvahvistimen avulla. Heikkojen
kohtien ts saumakochtien (5) mdrkdlujuuden lisddmiseksi, paperin ku-
lutuksen pienentdmiseksi ja puristustydkalun kulumisen vihentidmisek-
si mdrkdvahvistin sivellddn suodatinpaperin valmistuksen jilkeen
heikkojen kohtien alueille, jolloin ennen sivelyd tapahtuu tietty
kohopuristaminen saumakohtien (5) tai reunavahvistuksien muodostami-
seksi ja termoplastisen mdrkidvahvistimen sivelyn jdlkeen ldmpSkisit-

tely, joka saa aikaan midrkdvahvistimen kovettumisen. Mirkdvahvisti-

men sively tapahtuu annostettuina midrind, niin ettd lain sdaldmid

maksimilisdyksid ei ylitetd.

(57) Sammandrag

Uppfinningen avser ett fdrfarande f&r tillverkning av férema! av fil-
terpapper. Fbrfarandet omfattar en férhdjning av vathallfastheten i
genom mekanisk bearbetning uppkomna omrdden f8r svaustiillen medelst
f8rstdrkning genom applicering av vita kationiska polyvalkylaminer, FOr
att 8ka vathdllfastheten i svagstdllena, d.v.s. fogarna (5), minska
pappersfdrbrukningen och slitaget i pressvcrkt?qct bestryks filter-
pappret sedan det fdrdigstdllts pd omrddet f&dr svaastillena, varvid
fore bestrykningen en viss pressreffling dger rum £5r att forma fogar
(5) eller kantforstdrkningar, och efter bestryknina med en termoplas-~
tisk vatfbrstdrkare ges en virmebehandling, som far vitfdrstirkaren att
hédrdna. Bestrykningen med vitfdrstirkare sker med qivna doser, sa att

lagstadgade maximitillsatser ej OBverskrids.
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Menetelmd esineiden valmistamiseksi suodatinpaperista

Kdsiteltdavd keksintd koskee menetelmdd esineiden
valmistamiseksi suodatinpaperista, johon kuuluu mekaanises-
ta kédsittelystd syntyvd heikkokohtamuodostus ja paperin vah-
vistaminen verkkoutetuista kationipolyalkyyliamiineista
koostuvan madrkdvahvistimen avulla.

Mainittuja esineitd valmistettaessa tietty marki-
vahvistin on ndihin asti lisdtty paperinvalmistuksen aikana
sekd hollanteérissa ettd myds sekoituskaapissa materiaalin
mdrkdlujuuden parantamiseksi.

Tdlld menettelytavalla saadaan suurimmalla salli-
tulla annostuksella noin 30-35 % suuruinen mdrkdlujuuden
lisdys kdsittelemdttdmdédn suodatinpaperiin verrattuna, jol-
loin mdrkdvahvistimen nostettu lisdys ei aiheuta mdrkdlu-
juuden sanottavaa nousua, vaan vaikuttaa epdedullisesti suo-
datuskykyyn.

Suodatinpaperiesineiden muotoilumuodosta riippuen
mekaanisen kdsittelyn vaikutuksesta syntyy heikkoja kohtia,
esimerkiksi suodatinpaperikappaleiden py&dltdmisestd kohopu-
ristuksella tai suodatinpaperiratojen reuna-alueen vahvis-
tamisesta ja perforoinnista johtuen. Kohdistettava suuri
kohopuristus ei aiheuta t&ll6in ainoastaan puristusty®tka-
lun suurta kulumista, vaan nimenomaan saumaalueen tuntuvan
littedksi puristumisen ja t&ll6in huomattavan heikkojen koh-
tien muodostumisen.

Kdsiteltdvdn keksinndn tehtdvdnd onkin saada aikaan
sellainen asiaankuuluva menetelmd, jolla pystytdidn huomat-
tavasti parantamaan mdrkdlujuutta heikkojen kohtien alueel-
la, vdhentdmddn paperin kulutusta ja pienentdmd&n puristus-
tydkalun kulumista.

Tdmd tehtdvd ratkaistaan siten, ettd suodatinpaperin
valmistuksen jdlkeen heikkojen kohtien alueille sivellddn
tietty mdrkdvahvistin valmiin suodatinpaperin jdlkikiisitte-
lyn yhteydessd.

On tdysin ylldttden kdynyt ilmi, ettd ndin voidaan
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pddstd suhteettoman suureen kaksi- jopa kolminkertaiseen
mdrkdlujuuden kasvuun heikkojen kohtien alueella.

Tdlléin mdrkdvanvistimen kdyttdmiselld ei ylitetéa
lainsddtdjédn mddrddmdd lopullisen tuotteen annostuskor-
keutta. Tietyn kuumasuodatinsddnndksen mukaan markdvahvis-
tusainepitoisuus on rajoitettava korkeintaan 0,5 %:ksi
kauppatavaran kuivaan kuituaineeseen nidhden. T3hidnastisten
tietojen mukaan mdrkdvahvistuksen yll&ttdvid nousu, johon
el pddstd lisddmdlld paperinvalmistuksessa ndin korkeaa
prosenttimddrdd mdrkdvahvistetta, johtuu siitd, ettd mar-
kdvahvistin varastoituu suodatinpaperin kuituihin, muodos-
taa ndin ollen hyvin suuressa mddrin vettd hylkivdn suojan
ja estdd kuidut yhdist&dvdn sidoksen hajoamisen paperin kos-
tuessa l&dpi, mySs korkeissa ldmpdtiloissa, esimerkiksi tuli-
kuumien juomien ollessa kysymyksessd. Tdmdn vaikutuksen
avulla on sekd mahdollista vdhent&dd paperin osuutta pinta-
vksikdn painoca alentamalla ettd kdyttdd myds piencmpidd
puristuspainetta.

Tdll6in ensinndkin tyodkalun kuluminen vdhenee, ja
toiseksi kohopuristus on heikompi, jolloin suodatinpape-
rin kuidut rasittuvat vdhemmdn ja mdrkdlujuus lisddntyy
vield entisestddn.

Mdrkdvahvistimen siveleminen voi tapahtua rakenteel-
lisesti yksinkertaisilla keinoilla. Niinpd esimerkiksi 1li-
sdtydkalun yksikkdénd voidaan toisen lisdyksikkénd muodos-
tetun puristustydkalun perddn 1iittdd syvdpainotelana muo-
dostettu sivelulaite.

Suodatinpaperiesineen ldmpOkdsittely liittyy puris-
tamiseen ja mdrkdkiinnittimen sivelemiseen. Lampdkdsittely
voi tapahtua esimerkiksi mikroaalto- tai suurtaajuuskuu-
mennuksena. Tdlldin termoplastisilla ominaisuuksilla va-
rustettu mdrkdvahvistin kovettuu.

Voidaan myds suorittaa mdrkdvahvistimen lisdsively
sen suodatinpapericsineen heikkojenkohticen alueille, joka

varustettiin suodatinpaperia valmistettaessa tietylld mar-
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kdvahvistimella. Mdrkdvahvistinsively voidaan myds suo-
rittaa suodatinpaperia valmistettaessa mdrkdvahvistimella
varustamattoman suodatinpaperiesineen heikkojen kohtien
alueille.

Keksinndn muita suositettavia rakenteita on esitet-
ty alapatenttivaatimuksissa. Oheisten piirustusten avulla
esitetddn seuraavassa rakenne-esimerkkejd suodatinpaperiesi-
neistd, jotka on valmistettu keksinnon mukaisen menetelmin
perusteella.

Kuvio 1 esittdd perspektiivind suodatinpaperikappa-
letta kahvijuomien suodattamista varten,

kuvio 2 esittdd perspektiivind suodatinrataa varasto-
rullassa, ja

kuvio 3 on osakuva pydltdmdlld muodostetusta suoda-
tinpaperikappaleen saumakohdasta.

Kuviossa 1 esitettyyn suodatinpaperikappaleeseen 1,
joka kdsittdd katkaistun kartion muotoisen rungon vaippa-
pinnan, on muodostettu pydltdmdlld saumakohdat 5. Ndmd muo-
dostavat suodatinpaperikappaleessa 1 heikkojen kohtien alu-
eet, jotka joutuvat erittdin kovalle rasitukselle tulikuu-
maa nestettd kdsiteltdessd, myds mdrdn jauhetun kahvin suh-
teellisen suuren painon vuoksi.

Mdrkdvahvistimen siveleminen suodatinpaperikappaleen
1 saumakohtiin 5 voi tapahtua eri tavalla. Niinpd voidaan
esimerkiksi ajatella, ettd sively suoritetaan kdsin. On kui-
tenkin tarkoituksenmukaista, koska suodatinpaperikappale 1
on massatuote, ettd mdrkdvahvistimen siveleminen automati-
soidaan asianomaisen valmistusprosessin puitteissa.

Kuviossa 2 esitetyssd suodatinradassa 2 on sen reu-
nan vahvistamiseksi tietylld mdrkdvahvistimella kdsitellyt
reunavydhykkeet. Suodatinradan 2 purkamiseksi varastorul-
lasta 3 toisella reuna-alueella 4 on kuljetusrei'itys 6.

Lisdheikennys saadaan aikaan kuljetusrei'itykselld
6, niin ettd mdrkdvahvistuksen lisddminen reuna-alueilla 4

saa aikaan hdiridttomidn toiminnan kdytettdessd suodatinrataa
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3 suurissa kahvikoneissa.

Kuviossa 3 esitetty, kohopuristuksella muodostettu
pydllys 7 osoittaa, ettd suodatinpaperin kuidut puristuvat
kokoon sauma-alueella 8 ja vdhdn ennen sitd. Kun mirkdvah-
vistinta sivellddn suodatinpaperikappaleeseen sauma-alueel-
la, voidaan puristuspainetta vdhentd3d ja pienentdid ndin 1li-

tistymista.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelmd esineiden valmistamiseksi suodatin-
paperista kdsittden mekaanisesta kdsittelystd syntyvin
heikkokohtamuodostuksen ja paperin vahvistamisen verkkou-
tutuista kationipolyalkyyliamiineista koostuvan mdrkdvah-
vistimen avulla, t un ne t t u siitd, ettd suodatinpa-
perin valmistuksen jdlkeen heikkojen kohtien alueille si-
vellddn tietty mdrk&dvahvistin valmiin suodatinpaperin
jdlkik&sittelyn yhteydessi.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmi,
tunnettu siitd, ettd markdvahvistin sivelldin
annostettuna.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd,
tunnettu siitd, ettd ennen mdrkdvahvistimen si-
velemistd tapahtuu kohopuristus ja midrkdvahvistimen si-

velyn jdlkeen ldampdkdsittely.
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Patenttivaatimukset

1. F8rfarande f8r framstdllning av fdremdl av fil-
terpapper, vilket fdrfarande omfattar genom mekanisk be-
arbetning uppkommen svagstdllesbildning och papprets f&r-
stdrkning medelst en vatfdrstdrkare bestdende av tvarbund-
na kationiska polyalkylaminer, k @& nneteckmnat
dirav, att svagstdllena efter filterpapprets framstdllning
bestrykes med en sdrskild vatfdrstdrkare i samband med
efterbehandling av det fdrdiga filterpappret.

2. F6rfarande enligt patentkravet 1, k d n n e -
tecknat dirav, att vatfdrstdrkaren bestrykes
i doser.

3. Fdrfarande enligt patentkravet 1, k d n n e -

t ecknat dirav, att fdre bestrykning med vatfdr-
stdrkare sker ett prdgeltryck och efter bestrykning en

med vatfdrstdrkaren en vdrmebehandling.
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