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»
Sposéb otrzymywania zywicy mocznikowo-furfurolowej

do klejenia drewna i lignocelulozowych materiatow
na zimno i gorgco

Przedmiotem wynalazku jest sposéb otrzyrnywania zywicy mocznikowo-furfurolowej do klejenia drewna
i lignocelulozowych materiatéw na zimno i goraco.

Dotychczas do klejenia drewna i lignocelulozowych materiatébw na zimno wykorzystywano 2zywice
mocznikowo-formaldehydowe. Zywice te nie spetniaja w petni wymogow technicznych. Zostato stwierdzone, ze
nie zabezpieczajg one wytrzymatosci spoin przed dziataniem wilgoci na skutek niedostatecznej kohezji i adhezji.

Do klejenia drewna i lignocelulozowych materiatéw na goraco wykorzystywane sg obecnie zywice
fenolowoformaldehydowe. Stosowanie tych zywic nie spetnia wymogdéw technicznych. Stwierdzono, ze nie
zabezpieczaja one optymalnej wytrzymatosci spoin bez stosowania oddzielnego zasuszania na powierzchni
klejonego materiatu, ato wymaga zbyt duzej powierzchni produkcyjnej, jak réwniez przedtuza czas cykiu
produkeyjnego, co jest zbyt ucigzliwe dla praktyki.

Znane sq z literatury zywice furanowo-mocznikowe na przyktad polskie zywice pod nazwg Karbafuryl G—2
utwardzajace sie na gorgco i Karbafuryl Z utwardzajace si¢ na zimno, z utwardzaczem kwasem fosforowym. Sa
one stosowane wytacznie jako spoiwo do piasku formierskiego w odlewnictwie metali.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu otrzymywania zywicy mocznikowo-furfurolowej do klejenia
drewna i lignocelulozowych materiatéw na zimno igoraco. Cel ten zostat osiagniety przez poddanie syntezie
zywicy mocznikowo-furfulolowej z bezwodnikiem kwasu ftalowego.

W sposobie wedtug wynalazku opracowano otrzymywanie zywicy mocznlkowo -furfurolowej, do syntezy,
ktérej uzyto jako katalizatora bezwodnik kwasu ftalowego. Synteze zywicy mocznikowo-furfurolowej.prowadzi
sie z udziatem mocznika melaminy, formaldehydu i furfurolu w stosunkach molowych

- 03-05:03-0,4:2,0—3,0:0,6 —0,8w srodowisku alkalicznym z dodatkiem katalizatora bezwodnika kwa-
su ftaiowego w ilosci 0,0002 mola, w temperaturze okoto 70°C przez okres okoto 2 godzin. Ptynna zywice
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mocznikowo-furfurolowa miesza si¢ mechanicznym mieszadtem o 100 obrotach/min. przez okres 5.minut
w temperaturze 20°C. Nastepnie dodaje si¢ utwardzacz, w sktad, ktérego wehodzi suchy chlorek amonu lub
w postaci roztworu icatos¢ poddawana jest procesowi mieszania. Otrzymana masa gwarantuje uzyskanie
wysokich parametréw wytrzymatosci i wodoodpornoéci spoin w wyniku optymalne] kohezji |adhez)l bez
wymogu stosowania oddzielnego zasuszania powierzchni klejonego materiatu.

Wynalazek jest blizej przedstawiony w przyktadach wykonania.

Przyktad |. Do mocznika dodaje si¢ melaminy, formaldehydu i furfurolu w stosunkach mo|owvch
05:0,4:25:0,7 zdomieszka katalizatora bezwodnika kwasu ftalowego w ilosci 0,0002 mola w temperaturze
70°C przez czas okoto 2 godzin. Otrzymana zywice mocznikowo-furfurolowg o lepkosci 2500 — 10000 cP wlewa
sie do mechanicznego mieszadta i poddaje procesowi mieszania z predkoscia 100 obrotéw/min. przez okres 8§
minut w temperaturze 20°C. Nastgpnie w ilosci 10% dodaje sig utwardzacz, ktérym jest 20% roztwér wodny
chlorku amonu. Mieszaning poddaje sie powtérnemu procesowi mieszania przez okres 10 minut. Otrzymana masa
nadaje sie do uzytku przez 4—8 godzin, przy czym sklejanie na zimno prowadzi sig pod ciénieniem 6—10 stm.
w czasie 10—12 godzin.

Przyktad Il. Do mocznika dodaje sie¢ melaminy, formaldehydu i furfurolu w stosunkach molowych
0,55 : 0,45 :0,30 : 0,80 z domieszka katalizatora bezwodnika kwasu ftalowego w ilodci 0,0002 mola w tempera-
turze 70°C przez czas 2 godzin.

Ptynng zywice mocznikowo-furfurolows o lepkosci od 500 — 1000 cP wlewa si¢ do mechanicznego mleszad+ta
i poddaje procesowi mieszania z predkosciq 100 obr/min przez okres 5 minut w temperaturze 20°C. Nastepnie
dodaje si¢ wilosci 2% suchy chlorek amonu i miesza sie przez 5 minut. Sklejanie elementéw na goraco prowadzl
sie w temperaturze 105°—120°C pod cisnieniem 18 do 24 atmosfer przez 6 minut dodajac 1 minute na kady
milimetr grubosci wsadu.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb otrzymywania zywicy mocznikowo-furfurolowej do klejenia drewna i lignocelulozowych materia-
t6w na zimno igoragco, znamienny tym, 2e do mocznika dodaje si¢ melaminy, formaldehydu i furfurolu
w stosunkach molowych 0,3-0,5:0,3 - 0,4 :2,00 — 3,00 :0,6 — 0,8, w Srodowisku alkalicznym z dodatkiem
katalizatora bezwodnika kwasu ftalowego w ilosci 0,0002 mola w temperaturze okoto 70°C przez czas okoto 2

godzin.
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