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Zatizeni k vyrob® emulzil, zejména Ziviénych

Vynélez se tykd zarizeni k vyrobé emulzi, zejména Ziviénych, tvoreného emulgadni
komorou s otodn& uloZenym, nuceng nahénénym rotorem a se vstupnim hrdlem prc privod emul-

gadnich komponent.

Znédmym zarizenim pro vyrobu Zividnych emulzi e koloidni mlyn. Jeho téleso je opatre=-
no kgmorou ve tvaru komolého kuZelu, ve které je otoln& uloZen rotor, rovnéZ ve tvaru ko-
molého . kuZelu, avdak s v&t3im vrcholovym thlem, takZe vytvd¥i spolu s obvodovou sténou
komory klinovity prstenec. Pritom na povrchu rotoru a na obvodové si&n& komory jsou vytvo-
teny dréiky, upravené v podstatd jako mnohochodé zdévity opadného stoupdni. Pfivod kompo-
nent do za?fzeni je upraven v ose rotoru, Otddenim rotoru se vytvd’{i emulze, kterd je od-

vddéna u dna pod rotorem ven ze zatizeni.

Nevyhodou téchto zndmych zatfzeni je pom&rné sloZitd konstrukce a ndrodénd vyroba.
Navic je zde zpravidla nutnost zaradit i &erpadlo, coZ ddle ekonomicky znevyhodnu je popsa-

né zarizeni.

Jinym znémym zarizenim na vyrobu emulzi je zaiizeni tvorené emulgaéni komorou, ve
které je otodn& uloZen kotoud se zvlnénym okrajem. Prudkym otddenim kotoude jsou do komory
pPivedené komponenty emulze emulgovény. Ov3em toto zaPf{zeni pracuje spife na principu mi-

chdn{ a umo¥nuje vznik emulze po p¥edchézejicim zpracovéni komponentd, napifiklad misent
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Zivice s vybranymi chemikdéliemi. Takto vyrobend %iviZnd emulze, zejména kationektivni,

nedosahuje zpravidla vlastnosti #édoucich pro daléi'zpracovéni. Teké sortiment emulzi je
znaén& omezen, nebol p¥i pouit{ jinyeh chemikdlif{, neZ vybranych z vzkého vybéru, jsou
emulze takto vyrobené tak 3patné kvality, Ze jsou prakticky neskladovatelné a tim i nepou-
Zitelné. Dals{ nevyhodou zejméﬁa P¥i vyrob¥ kationaktivnich emulz! je znadné chemické

napadéni zarizeni volnou kyselinou obsa¥enou v emulzi.

Uvedené nevyhody a nedostatky odstranuje za¥fzeni podle vynélezu k vyrobg emulz{,
ze jména Ziviénych, tvorené emulgadni komorou s rotadng uloZenym, nucend nahdndnym rotorem
a se vstupnim hrdlem pro p#ivod emulgovanych komponent, jeho% podstatou je, Ze rotor je
opat¥en soustavou radidlnich kandld, kterd jsou na jednom konci axidlng otevieny smérem
ke vstupnimu hrdlu emulga&ni komory a druhym koncem vydst¥ny proti obvodové sten# emul-

gaén{ komory.,

Z funkéniho hlediska je vhodné, kdy? radidln{ kanély rotoru jsou zakfiveny proti

sméru otédéivého pohybu rotoru.

Z hlediska jednoduchosti konstrukce je vyhodné, Ze rotor sestdvd ze dvou souose
usporddanych kotoudd, spojeriych radidlnimi prepdZkami, tvorfcimi mezi sebou redidlni
kandly, prifem? kotoud u vstupntho hrdla emulgadni komory je opat¥en axidlnim otvorem pro
vstup emulgalnich komponent do radidlnfch kandld rotoru. Déle je vyhodné, kdyZ z emulgadni

komory vyusfuje odvédéci potrubi emulze, usporddané pod nebo nad radidlnimi kandly rotoru.

Z hlediska zvySeni W&innosti zarfzenf je podstatné, ¥e k odvéddécimu potrubi emulze
Je pfipojeno potrubi s protitlakem,

U zafi{zeni podle vyndlezu je rovnéi vyhodné, %e rotor a emulgadni komora Jjsou vzé-
Jemné& prestavitelné, pridems alespon obvodovd plocha rotoru nebo obvodovd sténa emulgadni

komory je kuZelovitého tvaru,

Vyhodou zarizeni podle vyndlezu je piedevdim Jeho pom&rn& jednoduchd konstrukce i
vyroba. Daldf vyhodou je d&inng a spolehlivd vyroba znadéného sortimentu homogennich emulzf,

prilem? ani pri vyrobdé kationaktivnich emulzi neni nutno Zivici predem upravovat.

P#ikladnd provedeni  vyndlezu Jsou schematicky zndzornéna na vykrese, kde obr. 1
predstavuje za¥fzeni k vyrobs Zividnfch emulz{ ve vertikdlnim provedeni v d4stedném oso~-
vém fezu v nérysu, obr. 2 zarfzen{ podle obr. 1 s odlisdnym usporédénim obvodu emulze, obr.,
3 dals{ prikladné proveéeni zarizeni k vyrob& %ivi¥né emulze v horizontélnim usporédéni

rovné? v &dstedném osovém Pezu v nérysu a obr, 4 pohled na rotor zatizeni v pri&ném Pezu,

Zarizeni sestdvd z té&lesa 1, v némZ je upravena emulgadni komora 2 vélecovitého tvaru
se vstupnim hrdlem 4 nélevkovitého tvaru pro privod emulgadnich komponent. Tyto komponenty
Jsou ddvkovény b&snymi ddvkovacfmi zaffzenimi 20, 21 Zivice a vodn{ fdze, jejich¥ vystup-
ni potrubf 2§, 27 Jjsou zavedena do vstupniho hrdla i. V p¥ipadé horizontdlniho uspotéddéd~

ni zaff{zeni je vstupni hrdlo 4 zahnuto do tvaru pismene L,
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V emulgadni komore 2 je otodn& uloZen rotor 3, pripevnény ke hifdeli 22, ktery je
pfipojen k nezhézornénému pohonu. Rotor 3 je opatien soustavou radidinfch kandlt 3, 6, 1,
8, 9, 10, které jsou na jednom konci axidlné& otevieny smérem ke vstupnimu hrdlu 4 emulgad-
ni komory 2 a druhym koncem vyust&ny proti obvodové sténé emulgadni komory 2. Je vyhodné,
kdy% radiédlni kendly 5 a% 10 jsou zakiiveny proti sméru otd&ivého pohybu rotoru 3.

V p#fkladnych provedenich zerizeni je rotor 3 vytvoren podle obr. 4. Rotor 3 sestévé
ze dveu souose usporddanych kotoudd 1l a 12, které jsou spojeny obloukovitd zahnutymi radi-
4lnfmi prepdfkemi 13, 14, 15, 16, 17, 18 vytvdrejficimi mezi sebou zmin&né radidlni kandly
5 a% 10. Kotoud 11, priléhajici ke vstupnimu hrdlu 5 emulgadni komory 2, je opat¥en axidl-
nim otvorem 19 pro vstup emulgadnich komponent do rotoru 3. Odvéd&ci potrubf g;‘vyrobené
emulze vydsfuje z emulgadni komory 2, a to bud pod radidlnimi kandly 5 aZz 10 rotoru 3(obr.
1 a 3), nebo nad radidinimi kandly 5 aZ 10 rotoru 3 (obr.2). Na odvéd&ci potrubi 23 emulze
je pPipojeno potrubi 24 s protitlakem, vyvozenym bud 3krticim ventilem 25 (obr.l, 3)nebo
vyvedenim potrubi 24 vzhiru do pot¥ebné vytlainé vysky L. Kvalita vyrobené emulze je
ovlivnovéna kromd podtem otddek rotoru 3 zejména velikosti protitlaku v potrubf 24 a veli-
kost{ mezery M mezi obvodovou plochou rotoru 3 a obvodovou sténou emulgadni komory 2.
Velikost protitlaku v potrubf 24 je se¥iditelnd nastavenfm 3krticiho ventilu 25  nebo
zménou vytladné vysky h. Velikost mezery M je podle popsanych a znézornénych prfkladnych
provedeni zar{zenf stdld a je ddna konstrukcf. Obvodovou plochu rotoru 3 a obvodovou sténu
emulgaéni komory 2 nebo alespon jednu z nich lze s vyhodou vytvorit jako kufelovou a rotor

3 8 emulgadni komorou 2 vzdjemnd axidln& prestavitelné. Mezera M je tim stavitelns.

Vlestnf Zinnost zaffzeni je ndsledujfci : Divkovaci zarlzen{ 20, 21 podle predepsané
receptury privé4d&ji emulgadni komponenty, to Jje nap¥iklad Zivici a vodni f4zi do nélevko-
vitého vstupntho hrdla 4. Odtud voln& samospédem vstupuji axidlnim otvorem 19 do radidlnich
kandld 5 a¥ 10 prudce se otédéejictho rotoru 3. Odsttedivou silou jsou emulgani komponenty
yrhény do mezery M proti obvodové st&né emulgadni komory 2, ¢imZ dochézf k jejich emulgaci.
Hotovd vyrobend emulze vystupuje odvédééim potrubim 23 do potrubf 24 s protitlekem, vyvo-
zenym Skrticim ventilem 25 nebo jeho vytladnou vyskou h. Z potrubi 24 1lze potom emulzi
odebirat podle potieby.

Vyndlez je urden pfedev&im pro vyrobu #ivié&ngch emulzi, ale mi%e byt vyu?it i pro

vyrobu emulz{ jinych druhd & typd v raznych oborech vyroby.
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PREDMET VINALEZU

1. Zarizeni k vyrobé emulzi, zejména ¥ividnych, tvorené emulgaéni komorou s otodné
uloZenym, nucené nahénénym rotorem a se vstupnim hrdlem pro piived emulgadnich komponent,
vyznadujici se tim, Ze rotor (3) je opatfen soustavou radidlnich kandld (5,6,7,8,9,10),

A které jsou na jednom konci axiélné otevieny smérem ke vstupnimu hrdlu (4) emulgadni

komory (2) a druhym koncem vydstény proti obvodové sténd emulgadni komory (2).

2. Zarfzeni{ podle bodu 1, vyznadujici se tim, ¥e radidlni kandly (5,6,7,8,9,10) rotoru
(3) Jjsou zakiiveny proti sméru ot4¥ivého pohybu rotoru (3).

3. Zarizenl podle bodld 1 a 2, vyznadujici se tim, %e rotor (3) sestévd ze dvou souose

uspotddanych kotoudd (11,12), spojenych radidlnimi prepdZkami (13,14,15,16,17,18), tvorfi-
cimi mezi sebou radidlni kandly (5,6,7,8,9,10), prifem? kotoud (11) u vstupnfho hrdla (4)
emulgadn{ komory (2) je opatden axidlnfm otvorem (19) pro vstup emulgadnich komponent do

radidinich kendlt (5,6,7,8,9,10) rotoru (3).

4. Zatizen{ podle bodl 1, 2 a 3, vyznadujici se tim, %e z emulgadnf komory (2) vyus¥u-
Je odvédéci potrubf (23) emulze, usporddané pod radidlnimi kandly (5,6,7,8,9,10) rotoru
(3).

5. Zarizeni podle bodd 1,2,3 a 4, vyznatujici se tim, Ze odvddéc{ potrubf (23)emulze
Je usporddéno nad redidlnimi kanély (5,6,7,8,9,10) rotoru (3).

6. Zarizeni podle bodd 4 a 5, vyznadujlci se tim, Ze k odvéd&cimu potrubf (23)emulze
Je pripojeno potrubf (24) s protitlakem.

7. Zarfzeni podle bodd 1 a% 6, vyznatujici se tim, %e rotor (3) a emulgadni komora (2)
Jsou vzdjemn& axidln¥. prestavitelné, prifems alespon obvodovéd plocha rotoru (3) nebo

obvodovd st&na emulgadni komory (2) je kuZelovitého tvaru,

4 vykresy
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