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A PRESENTE INVENCAO REFERE-SE A PAINEIS
LAMINADOS COM PROPRIEDADES MELHORADAS DE
ISOLAMENTO ACUSTICO, PARA A CONSTRUGAO DE
PAVIMENTOS FLUTUANTES, PAREDES E TECTOS
FALSOS, COM EXCELENTES PROPRIEDADES
ESTETICAS. OS PAINEIS COMPREENDEM UMA
CAMADA DE MATERIAL A BASE DE CORTICA E UMA
CAMADA DE NIVELAMENTO DISPOSTA ENTRE A
REFERIDA CAMADA DE MATERIAL A BASE DE
CORTICA E UMA CAMADA DE REVESTIMENTO FINA,
DE MODO A ELMINAR A PROPAGAGAO DE

IRREGULARIDADES PARA A ULTIMA. OS PAINEIS DA

TR

INVENCAO POSSUEM AINDA

CONFIGURAGCOES, EM TERMOS DA DISPOSICGAO DAS SUAS CAMADAS, QUE CONTRIBUEM

PARA UMA MELHOR ESTABILIDADE DIMENSIONAL.



RESUMO

“PAINEIS LAMINADOS COM PROPRIEDADES MELHORADAS DE ISOLAMENTO
ACUSTICO”

A presente invencao refere-se a painéis laminados com
propriedades melhoradas de isolamento acustico, para a
construcdo de pavimentos flutuantes, paredes e tectos falsos,
com excelentes propriedades estéticas. O0s painéis compreendem
uma camada de material a base de cortica e uma camada de
nivelamento disposta entre a referida camada de material a base
de cortica e uma camada de revestimento fina, de modo a eliminar
a propagagao de irregularidades para a ultima. Os painéis da
invencao possuem ainda configuracdes, em termos da disposicéao
das suas camadas, que contribuem para uma melhor estabilidade

dimensional.



DESCRICAO

“PAINEIS LAMINADOS COM PROPRIEDADES MELHORADAS DE ISOLAMENTO
ACUSTICO”

CAMPO DA INVENGAO

A  presente invencdo refere-se a painéis laminados com
propriedades melhoradas de isolamento acustico, para a
construcdo de pavimentos flutuantes, paredes e tectos falsos,
com excelentes caracteristicas estéticas. 0Os painéis compreendem

camadas de material de cortica para isolamento acustico.

ANTECEDENTES DA INVENQAO

A industria dos laminados de madeira/cortica € muito vasta
e envolve muitas solucgdes que permitem atender as crescentes
solicitagdes de conforto e isolamento acustico associadas a
produtos cada vez mais evoluidos do ponto de vista estético e

técnico.

Como se sabe, a competitividade associada ao mercado deste
tipo de produtos gera desenvolvimento de novas solugdes para oS
problemas técnicos que obstam a respostas economicamente vidveis
relativamente a crescente solicitacdo e exigéncia de qualidade
por parte dos consumidores. Neste sentido, 0s produtos
laminados, e. g., pavimentos, tém evoluido consideravelmente,
tanto do ponto de vista estético como do isolamento acustico,

embora a custa de produtos finais e respectivos processos de



producgao relativamente complexos e, consequentemente,

relativamente dispendiosos.

Muitos dos produtos desenvolvidos para pavimentos
compreendem combinag¢des prensadas de varias camadas de materiais
de cortica, madeira e compdsitos destes, dispostos de um modo
habitualmente alternado. Normalmente também estdo associadas
camadas de outros materiais para conferir aos pavimentos
propriedades tais como, por exemplo, estabilidade dimensional,
melhor distribuicdo de tensdes e melhor resisténcia ao desgaste,
dispostas por determinada ordem, mais ou menos variada e com um

maior ou menor numero de camadas.

No actual estado da técnica considera-se que o0s painéis
laminados com um numero impar de camadas sdo mais estaveis do
ponto de vista dimensional, possuindo menos tendéncia para se

empenarem. As camadas de material a Dbase de madeira mais

utilizadas sao as denominadas camadas de HDF (“High Density
Fibreboard” - placa de fibras de alta densidade) ou MDF (“Medium
Density Fibreboard” - placa de fibras de densidade média) que

conferem a rigidez e estabilidade ao painel ©prensado, em
particular em relacdo a resisténcia a tracgao ou a flexao,
enquanto af(s) camada(s) a base de cortigca confere(m) alguma
elasticidade e Dboas propriedades de isolamento térmico e

acustico ao referido painel.

Por exemplo, os documentos DE 3339454, WO 2005100719 A1,
WO 03087498 Al e WO 03016655 Al, divulgam produtos com esse tipo
de caracteristicas e outras, sendo todos eles produtos laminados

concebidos para isolamento.



O documento DE 3339454, denominado “Thermal And Impact
Sound Insulating Material And Process For The Production
Thereof” de POLYBREVETS & GESTION SA, divulga material laminado
de isolamento térmico e de impacto, constituido por uma camada
interior de isolamento térmico de espuma rigida de poliuretano
e, pelo menos, uma camada exterior de isolamento de impacto
formada a partir de materiais isolantes entre o0s quais a

cortica.

Em relacdao ao documento WO 2005100719 A1, denominado
“Flooring Having Impact Sound Insulation Characteristics and
Manufacture Process Thereof”, de Amorim Revestimentos, S.A., gue
reivindica prioridade do documento de Patente Nacional
PT 103108, este divulga um pavimento com isolamento acuistico e
amortecimento de impactos melhorados, que contempla a existéncia
de camadas de efeito decorativo, de isolamento, de suporte
estrutural e de equilibrio de tensdes, feitas de materiais de

madeira e corticga.

O documento WO 03087498 Al, denominado “Floorboards for
Floorings”, de Valinge Aluminium AB, divulga um painel para
pavimentos laminados com uma camada superficial compreendendo
resinas termoendureciveis e incluindo camadas interiores de MDF

ou HDF e de cortica para absorcao ou redugao sonora.

Finalmente, o documento WO 03016655 Al, denominado “Floor
Panel and Method for the Manufacture Thereof”, de Unilin Beheer
B.V., Besloten Vennootschap, refere-se a painéis de pavimento
formados por camadas e compreendendo uma camada superior dura
que forma uma superficie decorativa e, pelo menos, uma camada de
absorcgao de som, compreendendo, pelo menos, uma camada

estrutural entre a camada de absorcdo de som e a camada



superior, pelo menos uma camada de suporte na parte inferior do
painel, em que os materiais de fabrico incluem materiais MDF

e/ou HDF e de cortica ou a base de cortica.

Embora satisfazendo as necessidades de isolamento acustico,
0os produtos divulgados nos documentos anteriores nao resolvem um
problema, ja hé algum tempo identificado pelos especialistas na
técnica e que se relaciona com a existéncia de um contacto
irregular entre duas superficies a unir, de duas camadas de
materiais diferentes, ou de quaisquer materiais que possuam
superficies mais ou menos rugosas. Tal situacdao ocorre, por
exemplo, entre uma camada de cortica e uma <camada de
termolaminado, em que tal contacto irregular resulta numa
propagagao de irregularidades da camada de cortigca para a de
termolaminado, o que ¢é prejudicial no caso de se pretender
utilizar camadas de revestimento, exteriores, de fina espessura,
uma vez dgue compromete as caracteristicas estéticas destas e,
por conseguinte, do pavimento. Este problema ¢é limitativo do
tipo, espessura e quantidade de camadas de material a utilizar

para constituir a referida camada de revestimento ou decorativa.

Os painéis dos documentos referidos anteriormente contornam
0 problema recorrendo a camadas de revestimento decorativas
relativamente espessas, ou entdao associando diversas camadas
para obter o efeito desejado. No entanto, para utilizar camadas
exteriores de revestimento finas, a necessidade de resolver este

problema permanece.

Os requerentes do presente pedido verificaram
surpreendentemente que a colocacao de uma fina camada de
interface de nivelamento, com determinadas caracteristicas

(descritas em detalhe abaixo), entre as referidas camadas, por



exemplo de material de cortica e de termolaminado, eliminava o
problema descrito, permitindo assim utilizar camadas de

revestimento com espessuras muito finas.

Verificou-se ainda que, apesar de possuirem camadas de
revestimento exteriores muito finas, varias configuracdes de
painéis compreendendo a referida camada de nivelamento
proporcionavam, surpreendentemente, uma melhoria das
caracteristicas de isolamento acustico e de amortecimento de

impactos relativamente a painéis de técnica anterior.

De acordo com o exposto, €& um objectivo da presente
invengdo proporcionar um novo painel laminado que permite
resolver o0s problemas de propagacgao de irregularidades entre
duas camadas de materiais diferentes, particularmente as camadas
superiores, proporcionando, assim, painéis laminados
relativamente simples, esteticamente irrepreensiveis e com
caracteristicas de resisténcia mecédnica apenas alcancadas por

produtos bastante mais complexos e dispendiosos.

SUMARIO DA INVENGAO

A presente invencdo refere-se a um painel laminado formado
por uma camada interior de material a Dbase de madeira

compreendendo:

numa das faces da camada interior, pelo menos, uma camada
intermédia de material a base de cortica ai depositada e,
pelo menos, uma camada de revestimento depositada na

referida camada intermédia; e



na outra face da camada interior, pelo menos, uma outra
camada intermédia ai depositada e, pelo menos, uma outra
camada de revestimento depositada na referida camada

intermédia;

caracterizado por compreender ainda, pelo menos, uma camada
de nivelamento entre as referidas camadas intermédia e de
revestimento e, pelo menos, uma camada de nivelamento entre
as outras referidas camadas intermédia e de revestimento,
cujas camadas de nivelamento asseguram, por um lado, uma
ligacdao estavel e, por outro lado, impedem uma propagacdo de
irregularidades entre as camadas intermédia e de
revestimento e as outras referidas camadas intermédia e de

revestimento.

Num aspecto da invencgdo, o painel laminado é caracterizado
por a referida camada de revestimento possuir uma espessura

inferior a cerca de 1,5 mm.

Num outro aspecto, o painel laminado da invencao ¢é
caracterizado por a referida camada de nivelamento compreender

um material impregndvel por resinas.

Ainda num outro aspecto da invencdao, o painel laminado &
caracterizado por o referido material impregndvel compreender

fibras celuldsicas, fibras de vidro e semelhantes e suas

combinacdes.
Noutro aspecto da invencgao, o painel laminado é
caracterizado por as referidas resinas serem resinas

melaminicas, fendélicas e semelhantes ou suas combinagdes.



Ainda noutro aspecto, o painel laminado da invencao &
caracterizado por a referida camada de nivelamento possuir uma

gramagem de, pelo menos, 40 g/m”.

Num outro aspecto da invencao, 0 painel laminado &
caracterizado por a referida, pelo menos uma, camada interior
ser de material seleccionado do grupo compreendendo madeira HDF,

madeira MDF e semelhantes e suas combinacdes.

Ainda num outro aspecto, o painel laminado da invencao &
caracterizado por a referida, pelo menos uma, camada intermédia
ser de um material seleccionado do grupo compreendendo cortica
natural, aglomerado de cortica, compdésitos de cortica e

semelhantes e suas combinacdes.

Ainda num outro aspecto da invencdao, o painel laminado &
caracterizado por as referidas camadas de revestimento e a outra
referida camada intermédia serem de um material seleccionado do
grupo compreendendo materiais de corticga, termolaminados, papéis

melaminicos, folha de madeira, e semelhantes e suas combinacdes.

Ainda noutro aspecto, o painel laminado da invencao &
caracterizado por as referidas camadas interior, intermédia e de
revestimento, compreenderem espessuras de, respectivamente, pelo

menos 5 mm, pelo menos 0,7 mm e pelo menos 0,15 mm.

Um painel preferido da presente invencdo € caracterizado

por:

® a referida camada interior ser de madeira HDF,



¢ a referida, pelo menos uma, camada de revestimento ser
de material termolaminado,

¢ a referida, pelo menos uma, outra camada intermédia
ser de material a base de corticga,

* 3 referida, pelo menos uma, outra camada de
revestimento ser de material termolaminado e

¢ a3 referida, pelo menos uma, camada de nivelamento ser

de material celuldsico.

Um outro painel preferido da  presente invencéao é

caracterizado por compreender:

® uma camada interior de madeira HDF,

¢ uma camada intermédia de compdsito de corticga,

¢ uma camada de revestimento de material termolaminado,

®¢ uma outra camada intermédia de compdsito de corticga,

* uma outra camada de revestimento de material
termolaminado e

¢ uma camada de nivelamento, de papel impregnado por

resina melaminica, entre as referidas camadas

intermédias e de revestimento, respectivamente, em que

as referidas camadas interior, intermédias e de
revestimento possuem uma espessura de, respectivamente,

cerca de 7,3 mm, cerca de 0,8 mm e cerca de 0,7 mm.

A presente invencgdo também se refere a utilizacdo do painel
laminado na construgdo de elementos de isolamento acustico, e/ou
dissipagao de energia de impacto, nomeadamente pavimentos

flutuantes, paredes falsas, tectos falsos e semelhantes.



BREVE DESCRIGAO DOS DESENHOS

Outras caracteristicas e vantagens da invencdo tornar—-se-ao
evidentes a partir da descrigcdo do painel para pavimento

flutuante em conjunto com os desenhos anexos, em gue:

A Fig. 1 é uma vista esquemdtica da seccdo transversal de
um painel laminado preferido de acordo com a presente
invencado, ilustrando a disposicdo das suas diferentes

camadas constituintes.

DESCRIGAO DETALHADA DA INVENGAO

A presente invengao refere-se a painéis laminados para a
construcgdo, por exemplo, de pavimentos flutuantes, paredes ou
tectos falsos, ou semelhantes. Por motivos de simplificacdo, no
decurso da presente descricdo, serda feita apenas referéncia a
pavimentos, embora tal referéncia nao deva ser entendida como

restritiva do dmbito da presente invencao.

Apesar de possuirem respectivas camadas superiores de
revestimento muito finas, o©0s painéis laminados da invencéao
asseguram excelentes qualidades estéticas, de isolamento
acustico e de resisténcia mecénica, apenas comparaveis em
painéis de técnica anterior que utilizem camadas superiores de
revestimento de espessuras substancialmente superiores as da

presente invencéao.

O painel da presente invencao pode assumir qualgquer forma
passivel de ser obtida pelos processos de produgdo, como pPor

exemplo, rectangular, quadrada, triangular, circular, e outras



ou suas combinag¢des. A disposicao laminar dos painéis da
invengcdo proporciona isolamento acustico de passos e dissipacgao
de energia de impactos, devido a existéncia de material

isolante.

Para a construcdo de um pavimento com os painéis laminados
da invengédo, estes terao necessariamente de possuir elementos de
encaixe que permitam a sua matua ligagdo. Tails encaixes néao
fazem parte da invencdao e poderdo ser utilizados quaisquer
modelos de encaixe da vasta gama proporcionada no estado da
técnica. Também o processo de fabrico a utilizar poderd ser
qualgquer processo adequado conhecido do especialista na técnica

que pretenda pdr a presente invencao em pratica.

Na presente descricdo, a expressao “pelo menos” refere-se a
uma variacao de mais ou menos 10% relativamente ao(s) valor(es)

a que esta associada.

Os termos “simetria” ou *“simétrica” referem-se apenas a um
numero de camadas igual em ambos os lados de uma camada
interior, sendo esta ultima tomada como referéncia ao longo da

descricao.

A expressao “propagacao de irreqgularidades” refere-se ao
facto da unido de duas camadas de materiais diferentes resultar
na percepc¢ao das irregularidades de uma primeira camada através
de uma segunda camada assente na primeira. Mais especificamente,
as 1irregularidades da referida primeira camada ocupam espacgo
fisico pertencente a referida segunda camada, gerando assim um
relevo visual e/ou tdctil gque compromete a qualidade estética e,
eventualmente, as caracteristicas técnicas da segunda camada e,

consequentemente, do respectivo painel.
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De acordo com o exposto, um painel laminado da presente
invencdo € constituido por varias camadas de diferentes
materiais tais como a madeira, cortica, material de fibras
celuldsicas e/ou fibras de vidro, papéis melaminicos,

termolaminados e semelhantes e suas combinacdes.

Assim, o painel da presente invencao é constituido por, uma
camada 1 interior de material a base de madeira. Numa das faces
da ultima estao depositadas, pela ordem: pelo menos, uma camada
2 intermédia de material a base de cortica e, pelo menos, uma
camada 4 de revestimento e, na sua outra face, estao
depositadas, pela ordem: pelo menos, uma camada 2’ intermédia e,
pelo menos, uma camada 4’ de revestimento. Além destas, existe,
pelo menos, uma camada 3 de nivelamento entre as referidas

camadas 2 e 4 e entre as referidas camadas 2’ e 47/

A camada 3 de nivelamento ¢é definida como uma camada
concebida para actuar como uma interface de unidao e como uma
barreira em relacdo a referida propagacdo de irregularidades
entre as camadas 2, 2’ e as camadas 4, 4’, respectivamente. Esta
camada 3 de nivelamento pode compreender dqualquer material
impregnavel  por resinas melaminicas, fendlicas e afins,
possuindo uma gramagem de, pelo menos, 40 g/m’. O referido
material impregnavel pode ser seleccionado do grupo
compreendendo material de fibras celulédsicas, fibras de vidro e

semelhantes e suas combinacgdes.

A presenga da referida camada 3 de nivelamento funcionando
como camada de interface e barreira entre as camadas 2, 2’ e as
camadas 4, 4’ ¢é determinante, garantindo, por um lado, uma

ligacdo estavel e, por outro lado, impedindo uma propagacao de
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irregularidades entre aquelas camadas. Este facto possibilita a
utilizacdo de uma camada 4 de revestimento muito fina e, em
resultado, garante um excelente compromisso entre as
caracteristicas estéticas, técnicas e os custos. A presenga
desta camada 3 de nivelamento € a solugdo que permite utilizar
uma camada 4 de revestimento fina e versatil, devido a sua
particular composigao, que alia caracteristicas técnicas de
excelente resisténcia mecdnica a uma variedade consideravel de
padrdes estéticos. Estas caracteristicas nado eram possiveis de
obter nos pavimentos de técnica anterior devido ao referido
fendémeno de propagacdo de irregularidades que comprometia a
qualidade estética do produto, obrigando a recorrer a varias
camadas sobrepostas associadas a revestimentos, apenas para
efeitos decorativos, ou entdo a camadas mals espessas para

contornar o problema.

No que se refere aos materiais e dimensdes, a camada 1
interior podera compreender material a base de fibras de madeira
de alta densidade, denominado HDF, ou a base de fibras de
madeira de densidade média, denominado MDF. Esta camada 1
interior, devido as suas caracteristicas mecdnicas, nomeadamente
de resisténcia mecdnica, assume func¢des relacionadas com a
integridade estrutural do painel e suporte de elementos de
encaixe. De salientar que o0s encaixes deverao estar integrados
de um modo monolitico nesta camada interior, embora se possa
utilizar qualquer processo de técnica anterior para a dotagao de
encalixes. Refira-se também que esta camada 1 de material a base
de madeira pode ser submetida a tratamentos especiais que lhe
confiram qualidades acessdérias com vista a um melhor desempenho
do painel. Por exemplo, pode aplicar—-se um tratamento anti-
humidade que permita limitar a degradacao dos painéis, visto a

humidade ser um dos principais factores de degradacao, por
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exemplo, dos encaixes. Poderadao ser aplicados outros tratamentos
de acordo com as necessidades ou condigdes especificas de

utilizacao.

Em relacdo a, pelo menos uma, camada 2 intermédia, presente
numa das faces da camada 1 interior, esta possuira,
essencialmente, fungdes de isolamento e, para isso, serda formada
por materiais a base de cortica, tails como cortica natural,
aglomerado de cortica, compdsitos de cortica, etc. possuindo uma
espessura de, pelo menos 0,7 mm. Esta camada 2 intermédia
assegura, em larga medida, o isolamento de ruidos, a dissipacao

de energia de impactos e a absorcdao de ruido transmitido.

A referida, pelo menos uma, camada 2’ intermédia disposta
no lado oposto (a outra face da camada 1 interior) a camada 2
intermédia, pode, eventualmente, assumir as mesmas fungdes da
camada 2 e/ou outras, tails como as de estabilizador estrutural,
dissipador de tensdes, etc. Para este fim, a camada 27
intermédia poderd ser constituida por materiais seleccionados do
grupo compreendendo materiais de cortiga, termolaminados, papéis

melaminicos, folha de madeira, e semelhantes e suas combinacgdes.

A titulo exemplificativo refira-se um pavimento flutuante
constituido pelos painéis da invencao, possuindo os painéis uma
simetria posicional das suas camadas, em que a camada 2
intermédia, de compdésito de cortiga, ©presente no lado de
utilizacdo do pavimento (lado superior) actua, essencialmente,
na dissipacdo de energia de 1impacto e na reducdao do ruido
reflectido. No 1lado oposto (lado inferior) do pavimento, a
respectiva camada 2’ intermédia, também de compdsito de corticga,

actua, essencialmente, na redugao do ruido transmitido.
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No que respeita a referida camada 4 de revestimento, esta é
constituida, essencialmente, por um revestimento de wutilizacéo
seleccionado do grupo compreendendo materiais termolaminados,
papéis melaminicos, cortica, folhas de madeira e semelhantes e
suas combinagdes. Esta camada 4 de revestimento possui uma
espessura de, pelo menos, 0,15 mm. Possul ainda excelentes
caracteristicas mecénicas, nomeadamente de resisténcia a abraséo
e a riscos, sendo também anti-estdtica. Além disso, apesar da
sua fina espessura, a camada 4 de revestimento também actua como
camada decorativa, devido a existéncia da referida interface 3
de nivelamento gue impede a sua degradacao estética devido a
propagagao de irregularidades a partir da camada 2 intermédia a

qual estd ligada.

No caso da camada 4’ de revestimento, esta é a gque, no caso
de um pavimento flutuante, fica na face inferior do pavimento (a
que estd virada para o solo). Esta camada 4 poderd assumir
fungdes idénticas as da camada 4 de revestimento, ou outras,
tais como base de apoio, barreira contra a humidade, etc., pelo
que serd constituida por um material seleccionado do grupo
compreendendo materiais de cortiga, termolaminados, papéis

melaminicos, folha de madeira, e semelhantes e suas combinacdes.

Serd necessdrio assegurar a aderéncia das diferentes
camadas entre si, de modo a obter um produto final laminado
consistente e duradouro. Normalmente, a unido das camadas ¢&
assegurada por colas compreendendo resinas, sendo
substancialmente conhecidas dos especialistas na técnica. As
diferentes camadas da presente invencéao, sem prejuizo do
referido anteriormente, poderao ser unidas utilizando 0s

processos bem conhecidos pelos especialistas na técnica.
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FORMAS DE REALIZAQKO PREFERIDAS DA INVENQAO

Numa forma de realizacao preferida da invencao o painel é
formado por camadas dispostas de modo simétrico, compreendendo
uma camada 1 interior de material & Dbase de madeira que
compreende, pela ordem: numa das suas faces, pelo menos, uma
camada 2 intermédia de material a base de cortica ai depositada
e, pelo menos, uma camada 4 de revestimento de material
termolaminado depositada na camada 2; e, na sua outra face, pelo
menos, uma camada 2’ intermédia de material a base de cortica ai
depositada e, pelo menos, uma camada 4’ de revestimento de

material termolaminado depositada na camada 2’.

A Fig. 1 ilustra uma outra forma de realizacdo preferida de
um painel laminado da presente invencao, compreendendo uma
camada 1 interior de material HDF, sobre a qual estd depositada,
em cada uma das suas faces, de um modo perfeitamente simétrico,
uma camada 2 intermédia de compdsito de cortica num lado e uma
camada 2’ intermédia de compdsito de cortica do outro. Sobre
cada uma das camadas 2, 2’ estd disposta uma camada 3 de
nivelamento constituida por papel impregnado de resina
melaminica, que, por sua vez, suporta uma camada 4 de
revestimento de termolaminado decorativo num lado e uma

camada 4’ de revestimento de termolaminado no outro lado.

Este painel laminado ©preferido possui uma disposicéo
simétrica de sete camadas, em que a camada 1 interior possui uma
espessura de cerca de 7,3 mm, as camadas 2, 2’ possuem, cada uma
delas, uma espessura de cerca de 0,8 mm, cada camada 3 de

nivelamento possui uma gramagem de cerca de 150 g/m’° e as
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camadas 4, 4’ possuem, cada uma delas, uma espessura de cerca

de 0,7 mm.

Este ultimo painel preferido da invengdao € totalmente
simétrico em relacdo a camada 1 interior, ou seja, possuili o
mesmo numero de camadas, O mesmo material por camada de um lado
e do outro e as mesmas espessuras relativas. Esta disposicéo
proporciona excelentes caracteristicas fisicas ao painel e uma
simplificacdo do processo de produgdao o que se traduz numa

reducao de custos.

A seguir descrevem-se diversos ensaios realizados num
pavimento formado pelos painéis laminados preferidos da presente
invencao. 0Os resultados obtidos permitem aferir a qualidade de
um  pavimento deste tipo por comparacao com pavimentos

convencionais de madeira e corticga.

Assim, de acordo <com a norma Europeia EN 13329 e
relativamente a resisténcia a abrasdo, obtiveram-se resultados
acima das 8000 rotacdes taber, correspondentes a uma
classificagdo de classe 34 e de resisténcia a abrasdo AC6, que
sdo muito superiores aos valores maximos apresentados pela
referida norma referentes a melhor classificacdo possivel para
pavimentos de madeira e cortica revestidos com uma pelicula

superficial.

Em relacdo a resisténcia ao impacto, também de acordo com a
norma Europeia EN 13329, obteve-se uma classificacéao de
classe 34 e de resisténcia ao impacto IC3, correspondentes a
valores superiores ao maximo valor exigido para conseguir a
classificagdo maxima da referida norma Europeia EN 13329. Tal

como no ensaio anterior, os valores obtidos neste ensaio superam
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largamente o0s obtidos por pavimentos de madeira e cortica

revestidos com uma pelicula superficial.

Ainda de acordo com a norma Europeia EN 13329, o pavimento
da invencao foi testado para avaliar a sua dilatacdo, tendo
conseguido valores inferiores a 4% de dilatacgado, dificilmente

encontrados em pavimentos de madeira e cortica.

Também de acordo com a norma Europeia EN 13329, foram
realizados ensaios de afericdo de resisténcia a descoloracdo e
oxidagdo que revelaram uma alta resisténcia do pavimento da

invencado a tais efeitos adversos.

No qgque se refere a ensaios de desempenho acustico, os
painéis preferidos da invencdo conseguiram redugdes acusticas do
ruido transmitido (som de impactos) de cerca de 18 dB e de ruido
reflectido (som de passos) de cerca de 76 dB. Estes valores
apenas sdo possiveis em laminados a base de madeira e cortica
com camadas de revestimento substancialmente mais espessas que

as da presente invencgéo.

O pavimento da invencdo cumpre igualmente a norma Europeia
EN 1815 gue lhe confere a caracteristica de anti-estédtico. Esta
caracteristica ¢ diferenciadora relativamente aos pavimentos de

madeira e cortica.

Foi avaliada a resisténcia a riscos, de acordo com a norma
Europeia EN 438, tendo-se obtido uma classificacdo superior
a 5N, que também ¢é substancialmente superior a de um pavimento

de madeira e corticga.
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Exemplo

Realizou-se um ensaio com varios painéis distribuidos por
dois lotes. Os painéis eram estruturalmente semelhantes em ambos
os lotes, com a excepcdo dos painéis do primeiro lote incluirem
a camada de nivelamento da presente invencao, ao passo gue oS

painéis do segundo lote nao incluiam tal camada.

Assim, os painéis eram constituidos por uma camada interior
de madeira MDF, em cujas faces foram coladas camadas intermédias
de aglomerado negro de cortica. Sobre cada face disponivel da
referida camada de aglomerado negro foi depositada uma camada de
revestimento de material termolaminado decorativo, sendo dque,
nos painéis do primeiro lote, foi ainda colocada uma camada de
nivelamento de papel com uma gramagem de 90 g/mz, impregnada com
uma resina melaminica, entre as referidas camadas de aglomerado

negro e as camadas exteriores de material termolaminado.

As espessuras das camadas dos painéis eram as mesmas em
ambos os lotes, isto ¢, a camada interior MDF possuia 10 mm, as
camadas intermédias de aglomerado negro possuiam 1 mm e as

camadas de termolaminado possuiam 0,7 mm.

Apbds uma accgao de prensagem, durante 2 minutos, o0s painéis
de ambos os lotes apresentavam, a saida da prensa, uma curvatura

indesejada.

Verificou-se ainda gque, nos painéis do segundo lote, as
camadas de termolaminado possuiam cola nas suas superficies
exteriores, as quais, além disso, também apresentavam um aspecto
bastante rugoso e, nalguns casos, até bolhas. Apds arrefecimento

total dos painéis deste lote, verificou-se, nalguns casos, dque a
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camada de termolaminado se despegava com alguma facilidade da

camada intermédia de aglomerado negro.

Nos painéis do primeiro lote, o aspecto superficial era
bom, sem que se verificasse qualquer dos inconvenientes

anteriores, a excepcdo da referida curvatura.
Ensaios subsequentes com painéis iguais aos do primeiro
lote deste exemplo permitiram relacionar o tempo de exposicdo a

prensagem com a curvatura resultante, pelo que foi possivel

ultrapassar este problema ajustando o tempo de prensagem.

Lisboa, 27 de Novembro de 2009

19



REIVINDICACOES

Painel 1laminado formado por uma camada (1) interior de

material a base de madeira compreendendo:

numa das faces da camada (1) interior, pelo menos, uma
camada (2) intermédia de material a base de cortica ail
depositada e, pelo menos, uma camada (4) de revestimento

depositada na camada (2); e

na outra face da camada (1) interior, pelo menos, uma
camada (2') intermédia ai depositada e, pelo menos, uma

camada (4’) de revestimento depositada na camada (27);

caracterizado por compreender ainda, pelo menos, uma
camada (3) de nivelamento entre as referidas camadas (2)
e (4) e, pelo menos, uma camada (3) de nivelamento entre as

referidas camadas (2') e (47).

Painel laminado de acordo com a reivindicagao 1,
caracterizado por a referida camada (4) de revestimento

possuir uma espessura inferior a cerca de 1,5 mm.

Painel laminado de acordo com a reivindicagao 1,
caracterizado por a referida camada (3) de nivelamento

compreender um material impregnédvel por resinas.

Painel laminado de acordo com a reivindicacado anterior,

caracterizado por o referido material impregnavel



compreender fibras celuldsicas, fibras de vidro e

semelhantes ou suas combinacg¢des.

Painel laminado de acordo com as reivindicacgdes 3 e 4,
caracterizado por as referidas resinas serem resinas

melaminicas, fendlicas e semelhantes ou suas combinacdes.

Painel laminado de acordo com qualqgquer uma das
reivindicacgdes 1 a b, caracterizado por a referida
camada (3) de nivelamento possuir uma gramagem de, pelo

menos, 40 g/m2.

Painel laminado de acordo com a reivindicacéao 1,
caracterizado por a referida, pelo menos uma, camada (1)
interior ser de material seleccionado do grupo
compreendendo madeira HDF, madeira MDF e semelhantes e suas

combinac¢des.

Painel laminado de acordo com qualquer uma das
reivindicagcdes 1 a 7, caracterizado por a referida, pelo
menos uma, camada (2) intermédia ser de um material
seleccionado do grupo compreendendo cortica natural,
aglomerado de cortica, compdésitos de cortigca e semelhantes

e suas combinacgdes.

Painel laminado de acordo com a reivindicacéao 1,
caracterizado  por as referidas camadas (4, 47) de
revestimento e a referida camada (2’') intermédia serem de
um material seleccionado do grupo compreendendo materiais
de cortiga, termolaminados, papéis melaminicos, folha de

madeira, e semelhantes e suas combinacgdes.
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10.

11.

12.

Painel laminado de acordo com a reivindicacao 1,
caracterizado por as referidas camadas (1, 2, 4)
compreenderem espessuras de, respectivamente, pelo menos

5 mm, pelo menos 0,7 mm e pelo menos 0,15 mm.

Painel laminado de acordo com a reivindicacéo 1,

caracterizado por:

® o referida camada (1) interior ser de madeira HDF,

¢ a referida, pelo menos uma, camada (4) de revestimento

ser de material termolaminado,

¢ a referida, pelo menos uma, camada (2’') intermédia ser

de material a base de cortica,

* 3 referida, pelo menos uma, camada 47) de

revestimento ser de material termolaminado e

¢ a referida, pelo menos uma, camada (3) de nivelamento

ser de material celuldsico.

Painel laminado de acordo com a reivindicacéao 1,

caracterizado por compreender:

¢ uma camada (1) interior de madeira HDF,
¢ uma camada (2) intermédia de compdsito de corticga,

®* uma camada (4) de revestimento de material

termolaminado,
¢ uma camada (2') intermédia de compdsito de cortica,

®* uma camada (47) de revestimento de material

termolaminado e



13.

14.

¢ uma camada (3) de nivelamento de papel impregnado por
resina melaminica, entre as referidas camadas (2, 27)

e (4, 47), respectivamente, em que

as referidas camadas (1; 2, 27 4, 47) possuem uma
espessura de, respectivamente, cerca de 7,3 mm, cerca de

0,8 mm e cerca de 0,7 mm.

Utilizacéao do painel laminado como descrito nas
reivindicacdes anteriores, caracterizado por se destinar a
construgdo de elementos de isolamento acustico e/ou

dissipagdo de energia de impacto.

Utilizacdo do painel laminado de acordo com a reivindicacgéo
anterior, caracterizado por se destinar a construcdo de
pavimentos flutuantes, paredes falsas, tectos falsos e

semelhantes.

Lisboa, 12 de Junho de 2013
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