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(57) Resumo: CLASSIFICADOR DE BANDEJAS.Trata-
se de um classificador de bandejas com base na
incorporacao de perfis guia (1) com pistas de rodagem (2
e 4) para um patim rodante (5) com uma vergdntea (9)
como elemento de articulagdo de bragos (6) constitutivos
dos elos da cadeia de arrasto correspondente do
classificador, que compreende como suporte das
mercadorias as bandejas (14) que formam um conjunto
com respectivos empurradores (15) deslocaveis
transversalmente através de dispositivos de desvio
estabelecidos nos postos correspondentes a uma area de
inducéo (31) do conjunto classificador, dotado de meios
para ativar cada empurrador (15) e descarregar as
mercadorias nos respectivos postos de uma area de
saida (18). Os meios de deslocamento dos empurradores
(15) sao constituidos por mecanismos desviadores
acionados de forma eletromecéanica.
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CLASSIFICADOR DE BANDEJAS

DESCRICAO
OBJETO DA INVENGAO

A presente invencao refere-se a um classificador de
bandejas, utilizado em instalag¢des industriais para
deslocamento de diferentes tipos de pegas ou objetos,
configurando uma espécie de “cadeia” capaz de carregar em
qualguer ponto de seu percurso e descarregar igualmente em
qualquer ponto do mesmo.

O objeto da invengado consiste na provisd3o de um
transportador-classificador capaz de percorrer uma
determinada extensdo com uma trajetdria desenhada para o
efeito, servindo para classificar a mercadoria de acordo com
as necessidades, conferindo um carater inextensivel do mesmo
e a possibilidade de instalar tantos pontos motrizes conforme
considerado conveniente, distribuidos uniformemente na sua

extensdo, tudo isso com um ruido mec@nico a baixa e média

velocidade de transporte de qualquer tipo de mercadoria.

ANTECEDENTES DA INVENGAO

Sao conhecidos transportadores denominados
habitualmente de “cadeias de transporte”, precisamente por se
materializar em uma espécie de cadeia, que em circuito

fechado é acionada por um motor Unico, de poténcia adequada,
em que a dita cadeia &€ dotada de meios de deslizamento sobre
um perfil fixo, gque descreve a trajetdria de trabalho, e
também dotada de suportes de configuragdo variavel, adequados
ao tipo de produto ou mercadoria a serem transportados.

Estes transportadores apresentam um problema que é
fundamentalmente centralizado nos seguintes aspectos:

- Os diferentes elos que constituem a cadeia se
relacionam entre si com um determinado jogo, de maneira que a
cadeia em seu conjunto requer elementos tensores, gque por um

lado limitam extensdo maxima da mesma e por outro geram
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tensdes que devem ser absorvidas pela dita cadeia.

- A mobilizagdo da cadeia €& 1levada a cabo
mediante um grupo motriz, constituido preferivelmente por um
motoredutor dnico, localizado naquele ponto gque se considere
mais conveniente do percurso da cadeia, o© gque também supde
uma limitagdo na extensdo da mesma devido Aas tensdes
progressivamenﬁe maiores gque sdo geradas ao longo de seus
elos, do ponto final de retorno até o ponto de arrasto.

- Pela prépria confeccgdo das cadeias
convencionais, o movimento das mesmas gera ruidos dgque em
ocasides ultrapassam niveis inaceitaveis.

- A maior parte das cadeias de transporte &
destinada a mercadorias com caracteristicas especificas, para
o que elas contam com elos apropriados, de maneira gque cada
cadeia deve ser personalizada para o uso concreto ao qual se
destina, o gque repercute negativamente a nivel de custo e
impossibilita a utilizagdo das cadeias para o transporte de
outro tipo de mercadorias.

- A forma ou trajetdria do percurso fica em
muitas ocasides limitada pelas dificuldades de adaptagao da
cadeia propriamente dita a mesma, especialmente gquando se
pretende dque os suportes para a mercadoria possam sofrer
movimentos trxidimensionais.

Na Patente de Invencgdo Espanhola P 200702803 &
descrito um transportador aéreo mediante o© gual o problema
anteriormente exposto é solucionado, em que e} dito
transportador aéreo & baseado na utilizag¢do de um perfil guia
constitutivo do meio de suspensdo e guiado para a cadeia de
arrasto, e onde o dito perfil guia & dotado de um sulco em
forma de “Y” no qual sdo definidas duas pistas de rodagem
nitidamente inclinadas que convergem para um bocal
estrangulado, com pistas de rodagem laterais estabelecidas na

mesma e paralelas entre si, para deslocamento de uma



10

15

20

25

30

3/14

pluralidade de patins rodantes unidos articuladamente a uma
das extremidades dos respectivos bragos constitutivos dos
elos da cadeia propriamente dita, gque por sua vez sao unidos
articuladamente entre si por meio de forquilhas gque rematam
os bragos mencionados e pegas de articulagao estabelecidas
entre as ditas forquilhas, determinantes de uma mobilidade
relativa rotular, em que a cadeia é mobilizada com a
colaboragdo de uma pluralidade de grupos motrizes
adequadamente distribuidos ao longo da cadeia e gue atuam
sobre esta Ultima por fricgado.

Os patins rodantes apresentam uma configuragao em
forma de “Y” com duas rodas superiores de eixos obligquos em
correspondéncia com as pistas de rodagem do perfil guia, e
duas rodas inferiores de eixo vertical alinhadas
longitudinalmente, jogando estas no bocal estrangulado do
perfil guia mencionado.

Por sua vez, os bragos constitutivos dos elos da
cadeia sdo materializados pelos ditos perfis de segdo
constante que recebem por suas extremidades as ditas
forquilhas fixaveis através dos respectivos parafusos, e com
suas ramificag¢des laterais defasados em 90° uma em relagdo a
outra, em gqgque uma destas forquilhas recebe uma vara,
prolongagdo inferior do corpo do patim rodante, e cuja vara
atua como eixo de unido articulada entre a dita forgquilha e
uma peca de articulagdo que €é unida & cabega da segunda
forquilha do braco ou elo seguinte; de forma articulada,
através de um passador, determinando uma articulagdo do tipo
“cardan” .

Quanto ao grupo motriz ou motoredutor em que se
materializa o mesmo, apresenta um eixo de saida inferior ao
que esta associado uma roda motriz que atua por fricgdo sobre
os bracos constitutivos dos elos e os elementos de conexdo

articulada correspondentes as forquilhas, contra uma segunda



10

15

20

25

30

4/14

roda em fungdes de prisioneira montada com liberdade de giro
sobre um suporte ao qual, por sua vez, ¢é fixado o grupo
motriz.

Neste transportador aéreo, a mercadoria se
transporta ou se desloca mediante ganchos suspensos dos
perfis guia.

DESCRICAO DA INVENGAO

O classificador objeto da invengdo apresenta uma
série de ©particularidades em relagdo ao definido nessa
Patente de Invengdao anterior P 200702803, sendo derivadas
melhoras e diferengas em vantagens e novas fungdes, tal como
sera exposto ao longo da presente descrigdo.

Mais concretamente, uma das novidades da invencgédo,
sempre se baseando no transportador aéreo reivindicado nessa
Patente de Invengdo referida anteriormente, consiste em gue
os carregadores de suporte da mercadoria sdo constituidos por
um conjunto de bandeja-empurrador removivel, unida ao
correspondente brago constitutivo de cada elo da cadeia de
arrasto, com a particularidade de que em seu deslocamento a
bandeja é apoiada, através de umas rodas, sobre a superficie
superior e plaina de um perfil fixado entre os suportes
correspondentes.

Outra caracteristica de novidade é gque cada grupo

motriz para arrasto dos bragos ou elos e, portanto, dos

conjuntos de Dbandeja-empurrador removivel, incorpora um
conversor de ordem analdgica, permitindo sincronizar a
velocidade ao parametro necessario, de acordo com as

necessidades da instalagdo, em que todos os grupos motrizes
transmitem a mesma poténcia a cadeia, de maneira que, devido
a esta transmissd3o de poténcias isso & realizado mediante
friccao,'sendo admitidos pequenos deslizamentos pontuais em
caso de pequenas diferencgas durante os arranques e paradas, O

que é possivel em virtude da incorporagdo de um mecanismo
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eletromecdnico detector de ©posigdo dos prdéprios bragos
constitutivos dos elos, mediante um codificador e detectores
e controle de giro de cada grupo motriz.

Outra caracteristica de novidade do classificador
da inveng¢do consiste em que ele inclui areas de saida e Areas
de indugdo, em cada uma das quais sdo estabelecidos postos de
saida e de indugdo (carga de mercadoria), respectivamente.

0] movimento do empurrador lateral para seu
deslocamento e levar a cabo o impulso das merxrcadorias
correspondentes (objetos pregados, caixas, etc.) localizadas
sobre as bandejas e portadoras das mercadorias, €& executado
mediante mecanismos externos denominados “desvios” que fazem
uma decomposigdo das forgas do eixo X (translacgio
longitudinal) ao eixo E (translag¢do transversal), conseguindo
com 1isso que a mercadoria colocada nas bandejas seja
deslocada e seja evacuada pelas saidas. Os ditos “desvios”
estdo previstos logicamente em correspondéncia com os postos
de saida, e onde cada mecanismo de desvio & composto por uma
guia e um perfil de borda arqueado constitutivo do desviador
propriamente dito, em que o conjunto & sujeito as pistas da
rodagem, ou seja, os perfis guia da bandeja.

O dito mecanismo de desvio inclui um detector de
controle de abertura e fechamento do mesmo.

Também €& provido um par de sistemas de controle a
nivel de hardware, em gque um par é composto por PLCs, ou
seja, um autdmato que realiza o controle da magquina (sinais
de detectores e fotocélulas e posigdo do codificador, etc.),
e um segundo sistema de nivel superior constituido por PCs
colocados nos postos de indug¢do, (tantos PCs guanto postos de
indug¢do sejam colocados nas distintas &reas), e no posto de
manuteng¢do, neste segundo caso para controle de defeitos e
estatistica de parada, graxa, etc., de maneira tal gue todo o

dito hardware é controlado por um PC superior denominado
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servidor, o gqual se comunica com os PCs e PLCs.

o] transportador-classificador descrito sera
complementado com programas tanto nos PCs dgquanto nos PLCs,
que realizam todo o controle total do transportadoxr-
classificador.

Com base nas caracteristicas referidas, sao
evidentes as novas fungdes referentes aos suportes de carga
constituidos pelas bandejas, assim como os mecanismos de
desvio para acionamento dos empurradores, e qgque estes
empurrem para fora as caixas com as mercadorias, além de
estabelecer as ja comentadas &Areas com os postos de saida e
com os postos de indu¢do.

Como é evidente, no classificador referido podem
ser montados tantos grupos motrizes quanto se considere
conveniente, o que permite por sua vez prover instala¢des com
extensdao variavel para o classificador, e com qualquer
trajetdéria para o mesmo.

Igualmente, os bragos dgue constituem os elos da
cadeia de arrasto irdo apresentar uma extensdo suficiente
para permitir a fixagdo aos mesmos de qualguer tipo de
acessério, neste caso das bandejas, adequado a tipos
distintos de mercadorias, para apoio, suspensdo ou fixagdo da
mesma.

Quanto ao movimento da cadeia por rodagem e a
transmissdo de poténcia por fricgdo, acarretam uma auséncia
quase total de vibragdes e esforgos mecénicos importantes,
gerando uma seguran¢a de marcha gque permite aumentar a
velocidade linear de transporte muito além dos sistemas de
transporte convencionais.

Por 1dltimo, temos que as unides entre Dbragos
constitutivos dos elos, através das articula¢des rotulares,
carecem de folgas, por issO ndo €& necessario nenhum sistema

de tensionamento ou compensag¢ao dindmica das prolongagdes da
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cadeia.

DESCRICAO DOS DESENHOS

Para complementar a descrigdo que vai ser realizada
em seguida e com o objetivo de ajudar a uma melhor
compreensdo das caracteristicas da invengdo, de acordo com um
exemplo preferencial de realizagdo pratica do mesmo, como
parte integrante da dita descrigdo é anexado um jogo de
desenhos nos guais, com cardater ilustrativo e ndo limitante,
é representado o seguinte:

A figura 1 mostra uma representag¢ao correspondente
a uma perspectiva do perfil guia que participa do
classificador de bandejas objeto da invengédo.

A figura 2 mostra uma vista em segao transversal do
prerfil guia representado na figura anterior.

A figura 3 mostra uma vista em perspectiva de um
perfil guia formando um lance curvo.

A figura 4 mostra uma vista em perspectiva do_patim
rodante que participa igualmente no classiricaaor aa
invencdo.

A figura 5 mostra uma vista em perspectiva de um
brago com suas duas forguilhas finais e uma pega de
articulagdo cardan em uma delas, assim como um dos elos de
arrasto do classificador da invengdo.

A figura 6 mostra outra vista em perspectiva, neste
caso de dois bracgos tais como aqueles da figura anterior, em
cujas unides articuladas vao dispostos os patins rodantes
correspondentes.

A figura 7 mostra uma vista em perspectiva de uma
bandeja associada a um empurrador removivel, tudo isso
fazendo parte do objeto da invengdo.

A figura 8 mostra uma vista em perspectiva de um
conjunto de bandejas-empurradores que sdo arrastados pelos

patins rodantes, através do perfil guia.
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A figura 9 mostra uma vista em perspectiva da forma
de montagem do mecanismo de desvio gque também participa no
transportador-classificador da invengdo.

A figura 10 mostra um detalhe em perspectiva do
detector do mecanismo de desvio representado na figura
anterior, para estabelecer as posi¢des de aberto ou fechado
do mesmo.

A figura 11 mostra uma vista em perspectiva
correspondente ao detalhe do detector de posigdo do brago
constitutivo do elo correspondente da cadeia de arrasto
constitutiva do classificador objeto da invencao.

A figura 12 mostra uma vista em perspectiva do
conjunto correspondente ao grupo motriz montado sobre o
perfil guia correspondente.

7A figura 13 mostra uma vista em seg¢do de um perfil
reto para deslizamento das rodas correspondentes ao conjunto
bandeja-empurrador.

A figura 14 mostra uma vista em segdo de um perfil
para lance reto no qual sdo apoiadas as rodas correspondentes
a bandeja.

A figura 15 mostra uma vista em perspectiva de uma
drea de saida que faz parte do classificador objeto da
invencdo, onde foram extraidos dois detalhes correspondentes
a um detector de caixa cheia e um detector de rampa de saida.

A figura 16 mostra uma vista em perspectiva do
detalhe correspondente ao conjunto que forma uma roda e seu
suporte para apoio no perfil guia correspondente do Dbrago
constitutivo do elo da cadeia de arrasto.

A figura 17 mostra uma vista em perspectiva de uma
drea de inducdo com distintos postos de indugdo, gque também
participa no préprio transportador-classificador da invengdo.

A figura 18 mostra uma vista em perspectiva de um

lance curvo vertical correspondente a um conjunto de perfil
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guia, brago constitutivo 'do elo de arrasto, e bandeja-
empurrador.

A figura 19 mostra, finalmente, uma representacio
em perspectiva geral de um classificador realizado de acordo
com © propésito da invengdo, onde se pode ver as distintas
partes ou conjuntos gue participam do mesmo.

REALIZAGCAO PREFERENCIAL DA INVENCAO

Como se pode ver nas figuras referidas, o
classificador da invengdo compreende um perfil guia (1)
constitutivo da pista de circulacdo, afetado por um sulco de
segdo em forma de “Y”, aberta inferiormente, em que sdo
definidos dois planos de rodagem laterais e nitidamente
inclinados (2), e um bocal inferjor (3) estrangulado que, por
sua vez, inclui pistas de rodagem paralelas e verticais (4).

Pelo interior do perfil guia (1) os patins rodantes
(5) se deslocam por rodagem, os gquais sdo unidos aos bragos
(6) constitutivos dos elos_da cadeia de_arrasto, em que cada
um destes €& dotado de um patim rodante com duas rodas
superiores (7) de eixos obliquos, destinadas a apoiar e se
deslocar sobre as pistas de rodagem inclinadas (2), e outras
duas rodas inferiores (8) de eixo horizontal e em alinhamento
longitudinal, destinadas a deslizar pelo bocal estrangulado
(3) do perfil guia (1), rodando indistintamente sobre

qualquer das pistas laterais (4).

O corpo do patim de rodagem (5) prolonga-se
inferiormente em uma vara (9), estando o mesmo destinado a
atravessar um orificio (11) das pequenas orelhas
correspondentes a uma forgquilha (10) fixadvel a uma das
extremidades do brago (6), por meio de um parafuso, e que na
sua outra extremidade recebe a outra forgquilha (10’) de

maneira andloga, porém girada em 90° com respeito & anterior,
ficando situada entre as ramificag¢des laterais desta

forquilha (10’) uma pega de articulagdo (12), preferivelmente
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um “cardan”, que é unido articuladamente ao brago (6) através
da vara (9) mencionada e que, por sua vez, € unida
articuladamente a outra forquilha (10) do bracgo (6)
imediatamente seguinte, através da vara (9), sendo obtida

dessa maneira uma articulag¢do rotular tridimensional entre os
bragos (6), ou seja, entre os elos da cadeia de arrasto do
préprio transportador.

Conforme observado nas figuras 5 e 6, os meios de
articulagdo entre bragos (6) apresentam uma segdo exterior
coincidente com agquela destes Gltimos, de modo a permitir o
arrasto dos mesmos por parte dos grupos motrizes (13).

Cada brago (6) podera ser dotado de dgqualquer tipo
de gancho ou dispositivb de transporte apropriado ao tipo de
mercadoria a ser transportado, e gque na realizagdo _da
invengdo €& constituido por uma bandeja (14) e um empurrador
removivel (15), formando um conjunto tal como mostrado na
figura (8), conjunto que &€ convenientemente fixado aos bragos.
(E) ;ogrméiotde parafusos, pingentes e porcas correspondentes
que atravessam a zona final deste Wltimo. As bandejas (14)
estdo dotadas de orificios (17) para detecgdao dos objetos ou
mercadorias a serem transportados, uma vez gue através desses
orificios passam feixes de 1luz por meio de fotocélulas
especiais, as quais detectam a mercadoria nas bandejas (14)
de passagem por cada posto da &rea de indugdo que sera
exposto mais adiante.

Para a mobilizagdo da cadeia de arrasto assim
estruturada e com qualgquer trajetdria prevista para a mesma,
em pontos adequadamente distribuidos da dita trajetdria sao
estabelecidos os respectivos grupos motrizes (13),
consistentes, cada um deles, em um motoredutor com um
conversor de ordem analdgica integrado, que, por meio de um
suporte préprio (16), é fixado ao suporte do perfil guia (1),

sendo acoplada ao eixo de saida do motor-redutor uma roda
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motriz horizontal gue atua por fricgdo e em contraposicgdo a
uma roda prisioneira montada com liberdade de giro sobre o

suporte do perfil guia (1) da prdpria cadeia constituida pelo

alinhamento de bragos (6) com suas correspondentes
articulagdes, gque ao ndo se sobressair lateralmente com
respeito aos perfis constitutivos dos bragos (6), permite uma

transmissdo de movimento constante, ou seja, sem solugdo de
continuidade.

Logicamente, em qualquer ponto ou pontos da
trajetdria do transportador-classificador serdo estabelecidas
as bandejas (14) juntamente com o empurrador removivel (15),
em que esses conjuntos sdo unidos aos bragos (6)
constitutivos dos elos de arrasto do transportador-
classificador, unido realizada por meio de parafusos. O
conjunto é ainda complementado com as Areas de saida (18),

com uma pluralidade de postos de saida convenientemente

distribuidos pelo percurso do sistema implantado, e que

‘poderdo —sery amplamente ~variaveis em fungao "do tipo de

mercadoria a ser classificado.

O deslocamento do empurrador (15) associado a cada
bandeja (14) nos postos da area de saida (18) & executado por
um dispositivo de desvio formado por um desviador (19) e um
guia (20), em que tal dispositivo é€ ativado quando um sistema
de controle envia um sinal ao prdprio perfil desviador (19),
sendo ativado por meio de um eletroimd ou de um cilindro
pneumdtico regulado por uma eletrovalvula. Os dispositivos de
desvio referidos dispdem de detectores de controle (20) gque
informam ao sistema de controle da posigdo destes no momento
que eles estdo atuando.

Em cada dispositivo de desvio, o© transportador-
classificador tem montada uma roda de apoio (21) sobre um
suporte (22), tal como visto na figura 16, gue tem como

tarefa a de se opor aos esforgos gerados sobre o brago (6) no
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transcurso do deslocamento do empurrador (15) de bandejas
(14) nos desvios.

Para o controle de posigdo do conjunto de brago
(6) ~-bandeja (14), é provido um mecanismo eletromecinico
denominado detector de posigdo do brago (6) determinante do
elo de arrasto, tal como visto figura 11, cujo mecanismo
envia impulsos a um PLC, comunicando a todo momento a posigédo
das bandejas, em gue esse mecanismo & formado por uma roda
(23) com suporte (24) fixado ao perfil guia (1).

Em cada saida da &drea de saidas (18) se dispde de
sinais de preenchimento de caixa (25) com a mercadoria, tal e
como observado na figura 15, de maneira gque, uma vez recebido
o sinal de caixa cheia, através de um detector (26), um sinal
€ enviado ao PLC, para que este bloqueie o desvio da dita
saida e anule o envio de mais mercadoria até que este seja
liberado.

Cada posto de saida da area de saida (18) dispde de

‘fotocélulas  (27) na rampa de saida, de forma tal gque se as

ditas fotocélulas (27) forem ativadas, entdo, o conjunto do
transportador para.

Nas figuras 13 e 14 podem ser vistos os perfis guia
(28 e 29) respectivamente, para a roda do empurrador (15) e
para apoio da roda da bandeja (14), tanto em lance reto
quanto em lance curvo, podendo ser visto que o perfil (29)
apresenta um lance superior (30) que é plano para apoio
precisamente da roda da bandeja (14) .

O classificador descrito, além dos postos de saida
da area de saidas (18), inclui postos de indugdo
correspondentes a Aareas de indug¢ido (31), tal como visto na
figura 17, de maneira gque, para o controle da mercadoria
introduzida, em cada posto de indugdo (31) é provida uma
fotocélula (32) que determina a gque posto corresponde a

mercadoria introduzida. Uma vez que passa pelo dito controle,
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as fotocélulas comunicam ao sistema de controle se a bandeja
(14) conduz mercadoria ou segue vazia.

Nos postos de indugdo, a mercadoria é introduzida
manualmente no sistema pelos operarios. Para que o sistema
registre a entrada dos mesmos, © operario irad dispor de um
leitor manual de c¢cbédigos de barras, existindo um leitor
manual para cada posto de indugdo. Cada posto de inducgdo
dispde de um PC com uma aplicagdo de interface com o operdrio
do posto.

O operario do posto de indugdo ira recebendo as
caixas com a mercadoria a ser classificada.

A primeira coisa gque o operario deve fazer & a
leitura do cédigo de barras da mesma para que a aplicac¢do de
inducdo mostre a ele na tela a gquantidade necessaria da dita
referéncia.

Uma vez que a aplicag¢dao de indug¢dao lhe dé o OK na

tela para a referéncia que wvai introduzir, o operdario ira

‘deixando -uma- unidade (objeto, caixa, etc.) em cada bandeja

vazia que passa por seu posto de indugao.

Em cada posto de indugdo existem sensores dgue
verificam se a bandeja leva o produto gque o operario
depositou para ir descontando a mesma das necessidades da
partilha. O operario ira vendo na tela da aplicagdo de
induc¢do as quantidades gque vdo ficando por repartir da
referéncia ativa que estad repartindo em sua indugdo. Ele tera
que ter em conta gque outros operdrios em outros postos de
indug3do podem estar repartindo a mesma referéncia que ele,
pPor isso o sistema pode ir descontando da quantidade pendente
vadrias unidades de uma vez. A aplicag¢do também mostrara a ele
em gue induc¢des além da sua estd sendo repartida a mesma
referéncia.

A configuragdo das &reas de saida e indugdo, podem

ser uma ou duas, e compostas por um ntmero de postos que vao
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desde um até cinco em cada &area, dependendo da guantidade de
mercadoria a ser colocada por cada posto de indugdo, variando
pelo tipo de mercadoria a ser introduzido.

O classificador conta com dois sistemas de controle
a nivel de hardware, compostos pelo PLC (ou seja, autdmato)
para controle de funcionamento e um segundo sistema superior
determinado por varios PCs, colocados nos postos de indugdo
(31) e no posto de manutengdo, e tudo isso controlado por um
servidor constituido por um PC superior, e cujo servidor se

comunica logicamente com os PCs e os PLCs.
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REIVINDICAGOES

1. CLASSIFICADOR DE BANDEJAS, o qual é
constituido a partir de um perfil guia (1) devidamente fixado
através de suportes apropriados e descreve uma trajetdria
fechada, em que esse perfil guia (1) constitui o meio de
suspensdo e é guiado para os elos de arrasto correspondentes
de uma cadeia onde cada elo & formado por um brag¢o (3), em
que a dita cadeia de arrasto é dotada, por sua vez, de meios
de transporte das mercadorias, e onde o perfil guia (1)
incorpora um sulco em forma de “Y” na qual sdo definidas duas
pistas de rodagem (2) nitidamente inclinadas, gque convergem
para um bocal estrangulado (3) com pistas de rodagem laterais
(4) paralelas entre si, para deslocamento de uma pluralidade
de patins rodantes (5) unidos articuladamente a uma das
extremidades dos ditos bragos (6) constitutivos dos elos da
cadeia de arrasto, em gue os Dbragos (6) sdo unidos
articuladamente entre si por meio de forquilhas (10 e 10’) em
gue se rematam os citados bracos (6) e pecas de articulacdo
(12) estabelecidas nas forquilhas (10’'), determinantes de uma
mobilidade relativa rotular, e em gque a citada cadeia de
arrasto & mobilizada com a colaboragdo de uma pluralidade de
grupos motrizes (13) adequadamente distribuidos ao longo da
mesma, caracterizado pelo fato de que cada grupo motriz (13)
incorpora um conversor de ordem analdgico que faz com que a
velocidade de todos os grupos motrizes (13) seja a mesma, com
a particularidade de dqgue Oos meios de transporte sdo
constituidos por conjuntos formados por bandejas (14) e
empurradores removiveis (15) associados as mesmas e com
carater deslocavel transversalmente para a descarga das
mercadorias sobre postos estabelecidos em uma &area de saida
(18), sendo também providos com uma area de indugdo (31) com
distintos postos de indugdo, nos guais os respectivos

operarios posicionam manualmente as mercadorias; em que cada
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posto de indugdo incorpora um PC com uma aplicagdo de
interface com o operdrio do posto.

2. CLASSIFICADOR DE BANDEJAS, de acordo com a
reivindicagdo 1, caracterizado pelo fato de gque cada grupo
motriz (13) com seu conversor de ordem analdégica
correspondente é fixado a um suporte (16) montado sobre o
préprio perfil guia (1), em qualquer ponto adequado que seja
designado ao efeito, tendo sido previsto gque dito grupo
motriz (13) & dotado de um eixo de saida inferior aquele que
esta associado uma roda motriz gque atua por fricgdo sobre os
bracgos (6) .

3. CLASSIFICADOR DE BANDEJAS, de acordo com a
reivindicagdo 1, caracterizado pelo fato de gue as bandejas
(14) sdo dotadas de orificios (17) para detecgdao da_
mercadoria que passam pelos postos da area de indugdo (31),
em que a dita detecgdo é executada através de fotocélulas
correspondentes. o

-4, CLASSIFICADOR DE ~ BANDEJAS, - de acordo com
reivindicagdo 1, caracterizado pelo fato de que cada
empurrador (15) das bandejas (14) €& deslocavel nos postos de
saida correspondentes & &rea de saida (18), por acionamento
de um dispositivo de desvio formado por um perfil desviador
(19) e um guia (20); em gue cada dispositivo de desvio &
associado a um sistema de controle para a sua ativagdo, por
meio de um eletroimd ou de uma eletrovalvula.

5. CLASSIFICADOR DE BANDEJAS, de acordo com a
reivindicacdo 1, caracterizado pelo fato de que & incluido um
mecanismo eletromecdnico detector de posig¢do dos bragos (6)
constitutivos dos elos, por meio de codificador e detectores
e controle de giro de cada grupo motriz (13), em gque o
mecanismo detector é formado por uma roda (23) com suporte
(24) fixado ao perfil guia (1), permitindo, depois do envio

dos impulsos correspondentes a um PLC, a posigdo das bandejas
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(14) em cada momento.
6. CLASSIFICADOR DE BANDEJAS, de acordo com a

reivindicag¢do 1, caracterizado pelo fato de nos postos da

drea de saida (18) s&o providos meios correspondentes a
sinais de enchimento de caixa (25) que, através de um
detector (26) enviam um sinal ao PLC, para blogquear o

dispositivo de desvio correspondente em cada saida da area de
saida (18), tendo sido previsto que cada uma das ditas saidas
dispde de fotocélulas (27) em correspondéncia com a rampa de
saida, para a detengao do transportador-classificador quando
as ditas fotocélulas (27) sdo ativadas.

7. CLASSIFICADOR DE BANDEJAS, de acordo com a
reivindicagdo 1, caracterizado pelo fato de que em cada posto
de induc¢do sdo providos sensores para a verificacdo de gue
cada bandeja (14) transporta a mercadoria gue o operario
depositou.

8. CLASSIFICADOR DE BANDEJAS, de acordo com as
reivindicacdes 1 a 75 caracterizado pelo fato de gue sédo
incluidos perfis (28 e 29), tanto para lances retos dgquanto
para lances curvos de deslizamento para as rodas do conjunto
de bandeja (14) -empurrador (15) e para apoio de deslizamento
das rodas da bandeja (14), em gque o perfil (29) é& dotado de
um lance superior plano (30) para apoio das ditas rodas da
bandeja (14)

9. CLASSIFICADOR DE BANDEJAS, de acordo com as
reivindicagdes 1 a 8, caracterizado pelo fato de incluir
meios de controle de funcionamento a base de PLCs e PCs
colocados nos postos da area de indugdo (31) e no posto de
manutengdo, todos eles controlados por um servidor gque se

comunica com os ditos PCs e PILCs.
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RESUMO
CLASSIFICADOR DE BANDEJAS

Trata-se de um classificador de bandejas com base
na incorporagdo de perfis guia (1) com pistas de rodagem (2
e 4) para um patim rodante (5) com uma vergdntea (9) como
elemento de articulag¢do de bracos (6) constitutivos dos
elos da cadeia de arrasto correspondente do classificador,
que compreende como suporte das mercadorias as bandejas
(14) gque formam um conjunto com respectivos empurradores
(15) deslocaveis transversalmente através de dispositivos
de desvio estabelecidos nos postos correspondentes a uma
area de indugdo (31) do conjunto classificador, dotado de
meios para ativar cada empurrador (15) e descarregar as
mercadorias nos respectivos postos de uma &area de saida
(18) . Os meios de deslocamento dos empurradores (15) sé&do
constituidos por mecanismos desviadores acionados de forma

eletromecdnica.
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