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Wrzeciona wildkiennicze skladajg sie zasadni-
czo z dwoch czeSci, to jest czeSci dolnej, zamo-
cowanej do maszyny wldkienniczej za pomocy
nakretki i tworzacej zbiornik na olej smarujgcy,
oraz jednocze$nie tworzacej ostone, w ktora jest
wsunieta poétwahliwa lub wahliwa wktadka z
wbudowanymi lozyskami (promieniowe lozysko
rolkowe i lozysko oporowe), oraz czeSci gornej,
tfo jest obracajacego §ie wrzeciona wprawia-
jacego w ruch cewke z przedza.

Dolna cze§¢ wrzeciona, w wykonaniu dotych-
czasowym wedlug fig. 2 rysunku, sklada sige z
kadtuba ! z Zelaza lanego, ktérego wykonanie
jest trudne, a sam kadtub cieiki. Przy przerobie

przedzy mokrej na pracujgcych na mokro ma-~
szynach obraczkowych cienkoprzednych, przy
zlym smarowaniu moze powstaé korozja kulistej
powierzchni oparcia, a nawet kadiuba I.
Kulista powierzchnia wahliwego ulozysko-
wania korpusu jest tak uksztaltowana, ze po-
zwala na wahania, dla zapobiezenia drganiom
powstajacym na skutek niesymetrycznego roz-
mieszczenia masy nawoju, co czestokroé wywo-
luje tu okolicznoéé, ze nié nie jest jednakowej
grubosci. N
Poniewaz jest wymagana calkowita wzajemna
zdolno$¢ poslizgu, kadtub robi sie z zeliwa, a
wahliwa wkladke robi sie ze stali, co jednak



E duzych wrzecionach powoduje duzg wage
ﬁt %) | wyntkajaca z tego powodu ciezka

. konstrukcje maszyny wibkienniczej.

£ Dotychczasowe préby z metalami lekkimi nie
- byly pomyilne z powodu mozliwosci wcierpnia

_ slg stalowych czeSci wahliwych w metal Jekki.

‘Wedlug wynalazku, usuwa sie te niedogodnosei
w ten spos6b, ze kadlub wrzeciona wytwarza
sle z  metalu lekkiego, a powlierzchnie kulisty
oporowq dla wahliwej wkladki tworzy sie spo-
sobem natryskowym ze stali lub innego metalu
odpornego na Scievanie,

Lekki metal jest odpornlejszy w wilgoci, gdyz
nie koroduje a natryskang warstwe zabezpiecza
sie przed wcieraniem i korozjg taj powierzchni,
za pomocg oliwy, ktérg ona wciaga podczas
pierwspego napsinienia nia wrzacions.

W nowej konstrukcji wedtug fig. 1, dolna czeéé
wrzeciona sktada sie z korpusu / z metalu lekkie-
%), worssowanego lub wkreconego czopa 2
i natryskanej na powierzchnig kulista 3, poro-
watej warstwy ze stali, ktérej grubo§é zaleznie
od frednicy i szerokoéci tej powlerzehni wynosi
0,3 do 1 mm.

Gladka, porowata warstwa stali na pow1erzachm :

kulistej ‘3, pozwala na wytworzenie kadiuba
wrzeciona z metalu lekkiego, gdyz kulista cz¢s¢
wzreciona zabezpieczona jest przed Scieraniem
sie, a po nasyceniu jej olejem réwmiez i prazeg
korozjg. W ten sposéb zmniejsza si¢ wage wrze-
ciona i ulatwia si¢ operowanie nim. Ken-
strukcja maszyny wiékienniczej moze byé wtedy
1zejsza. Korpus / wrzeciona moze by¢ wykonany
z siluminu lub aluminium, jako qdlew wiryska-
wy lub kokilowy. Zaniechanie wyrobu korpusu
wrzeciona z Zeliwa szarego, ktérego wyrdéb po-
ciagal za soba brud, kurz i nisairowe powieirse
(silikosis), przyczynia sie do achrony zdrowia
pracownikéw, przy czym obniza sie koszty na
instalacje wentylatoré6w wyciagowych przy ob-
rébce zeliwa. Odpada réwniez cze$¢ maszyn do
obrébki Zellwa, gdyz czedl powlerzchni pozostaje
nigohrobiona, zai przy powlemhnlach obrabja-
nych, ptrzymuje sig znaczne zmniejszenie czasu
obrébki, z powodu matych naddatkéw 1 latwego
skrawania metall lekkich, zwlaszeza przy dukych
szyblkosciach skrawania.

Przez to obniza sig koszt wytwarzania i otrzy-
muje sig oszczgdnosé na wyposazeniu (do obrébki
zellwa muszg byé uzyte spiekl), wykarzystanie
materfalu dochodzi do 90, zmniejszaja sie
koszty transportu wewnetrznego (zmniejszenie

wagi odlewéw surewyech do okolo 23% wagi od-.

lewu zeliwnego), ulatwia sie manipulacie w za-

waga obniza oplaty celne.

kladach wlé6kienniczych i usuwa mozliwo§é
rdzewienia przy obrébce mokrej na maszynach
przedzalniczych.

Wynalazek réwniez podwyzsza mozliwoSci
aksportowe, gdyz chodzi tu o nowosé techniczng,
ktérej koszt nabycia jest nizszy, a zmniejszona
wrzeeiona

Gérna cze§é dotychczasowego

.. wedtug fig. 4 sklada sie z tulejki 4, na ktorej jest

gsadzona, wprawiana w ruch obrotowy cewka z
przedza, rolki napedowej 6 z Zeliwa lub stali
automatowej napedzapnej paskiem 2z materiatu
wlbkienniczego, oraz osi 5, na ktérg sa wpraso-
wane dwie powyzej wspomniane czesci.

Zywotnosé letyska okreflaja: spokojny, r6wny
bieg , mate sily i momenty noSne, a przede
wszystkim wyeliminowanie drgaf podczas pracy,
to jest przy rozbiegu, przy pracy i przy hamo-
waniu. Przy wysokich obrotach do 12000 na
mintte, miarodajne s wielkosci obracajgcych sie
mas, zalezne od wagi poszczegélnych czeSci skia-
dowych. Przy lekkich wrzecionach, masy obro-
towe nie mogg byé wywazone i ta niedogodnosé
musl byé gastapiona duza dokladno$cia wyrobu
(absolutng wspoélosiowos$cig), co praktycznie nie
jest moiliwe, przez co przy duzej liczbie wrzecion
w pracy powstaja drobne drgania.

Aby przedluzyé zywotno$é wrzecion oraz
biprge pod uwage niemoznosé catkowitego wy-
wazenia mas cze$ci obracajacych sie, nalezy moz-
liwie emniejszyé do minimum ich wage. Naj-
ciezszym elementem z najwiekszg Srednica,a wiec
z najwiekszym momentem bezwladnosci jest
rolka napgdowa, ktéra przy wszystkich typach
jest wykonywana z zeliwa lub stali automatowej,

. druga po niej mnajciezszg czecig jest oS 5.

Wedhug wynalasku masy tych czeSci obniza sig
przes nowe ieh uksztaltowanie (fig. 3), przy
ktérym cala cze§¢ gérma (rolka z tulejkg jako
jedna cze$¢) jest wykonana z metalu lekkiego,
przy czym rolka jest zaopatrzong w naniesiana
na nig odperpg na icieranie warstwe metalowsg
ochronng. Poniewaz tulejka i rolka napedowa sg
z jednego kawatka, moze byé przez tp skrfcona
of wrzeclona 5 (fig. 3) i w ten sposob osiagnigte
dalszg zmniejszenie wagl.

Przykladowe rozwiazanie wedlug wynalazku
jest uwidacznione na fig 3, gdzie tuleika 4
stapowi jedna ealoé z ralky ¢ i jest nasadzong
na skrécona o &' przy ezym rolka 6’ wma npa-
tryskowo naniesiong warstwe 7.

Jek to juz wzmiankowano, ta cze$é rolki na-
pedowej na ktérej biegnie pasek, jest zaopatrzo-
na w metalowg warstwe ochronns, gdy2 pasek



ngpedowy &lizgal by sig po gluminiowej rolce
Przéwainle, w zalesnodci od Srednicy rolki i
szerokoicl wymaganej powierzchni, natryskiem
naniesiona warstwa stali 7 ma grubo$¢ od 0,3
do 1 mm.

Dzigki takiemu wykonaniu nfozliwe jest za-
stosowanie metalu lekkiego na-calej gérnej czesci
wrzeciona, zmniejszenie wagi osi Srodkowej na
ktérej nasadzone jest wrzeciono przez jej skré-
cenie i' usunigcie mozliwosci rdzewienia rolki
napedowej w otoczeniu wilgotnym PIzy ‘pracy
z przedza mokrg,

Wynalazek ma duze znaczenie réwniez ze
wzgledéw ekonomicznych, gdyz odpadki alumi-
niowe lub siluminowe, po powtornym prze-
topieniu, mogq byé uzyte do odlewéw pod ciénie-
niem lub w kokilach, a przez skr6¢enie osi
wrzecionowej 5 2ze stali stopowej zaoszczedza
sie okolo 0,02 do 0,03 kG tej stali na kazde
wrzeciono.

Przez skrécenie osi 5’ o 20—30 mm otrzymuje
sie réwniez oszczedno§é na obrébece. Roéwniez
czasy obrébki czefci z lekkich metali, przy
minimalnych naddatkach w tych odlewach, wy-
nosza tylko malg cze&é czasébw potrzebnych do
obrébki czescl zeliwnych lub ze stali automato-
wej. Wykorzymnie materialu podwyzszp si¢ do
okoto 80—90%,,

Wynalazek moZe znalei¢ zastesowgnie przy

, typach wrzecion z wahliwa wkiad-
ka. Moze on znalezé zastosowanie réwniek

tam, gdzie ze wzgledu na niebezpieczenstwo
wcierania sie lub nadmiaru wycierania sie, metale
lekkie nie mogg byé zastosowane bezposrednio
i gdzie przez zastosowanie natryskowej, poro-
watej warstwy ochronnej ze stali, nasyconej
olejem, moze byé zmniejszona korozja po-
wierzchni w otoczeniu wilgotnym.

Zastrzezenia patentowe

. Lekkie wrzeciono widkisnnicze, mmienne
tym, e jest wykonane z metalu lekkiego,
przy czym jego powierzchnie podlegajace wy-
cleraniu, ta jest powigrzchnia kulista, o ktéra
epiera sie¢ wghliwa wkladka i rolka, sy za-
opatrzone w natryskowo paniesiong warstwe
¢, 7 tig. 1, 3) metalu odpornezo na §cieranie
np, stali.

2. Lekkie wrzeciono wlékiennicze wedlug
gastrz. |, znamienne tym, Ze tulejka (# #ig. 3)
tworzy jedna calo$é z rolky (6°).
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