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Sposob odtluszczania ultradzwiekowego zeliwa, stali weglowej
i stali stopowej
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Przedmiotem wynalazku jest sposob odtluszcza-
nia ultradzwiekowego zeliwa, stali weglowej i stali
stopowej. )

Znane sposoby odtluszczania ultradzwiekowego
sg oparte w zasadzie na $rodkach toksycznych, a
bardzo czesto i palnych. Stosowanie ich wymaga
uzywania kosztownych zabiezpieczen dla utrzyma-
nia koniecznych warunkéw BHP.

W znanych sposobach odtluszczania ultradiwie-
kowego stosuje sie dwa rodzaje Srodkow czyszczg-
cych, a mianowicie rozpuszczalniki organiczne i de-
tergenty. -

Jako rozpuszezalniki stosuje sie rozpuszczalniki
chlorowane oraz oparte na destylatach naftowych.
Rozpuszczalniki chlorowane paruja bardzo energicz-
nie pod wplywem kawitacji wywolanej przez po-
le ultradzwiekowe, wskutek czego musza byé¢ sto-
sowane bardzo dobra wentylacja i urzadzenia do
odprowadzania par. Rozpuszczalniki oparte na de-
stylatach naftowych sg duzo gorsze od rozpusz-
czalnik6w chlorowanych, poza tym sa tatwopalne
i wysoce toksyczne.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu od-
tluszczania ultradzwiekowego zeliwa, stali weglo-
wej i stali stopowej, ktory wumozliwia w polu
ultradzwiekowym, w warunkach zapewniajacych
_ catkowicie wymagania BHP, odtluszczanie przed-
miotéw zeliwnych i stalowych, z tym jeszcze, aby
W czasie procesu nie nastgpila reakcja chemiczna
z powierzchnig oczyszczanego przedmiotu, a sama
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kapiel nie reagowala z zanieczyszczeniami
wspoétudzialu pola ultradzwiekowego.

Przeprowadzone badania wykazaly, ze zasadni-
czym zagadnieniem jest wlasciwe dobranie skladu
kapieli do dysponowanej mocy pola ultradzwieko-
wego, aby dzialanie kawitacyjne wystepowato przy
stosunkowo niskiej wartosci pola ultradzwiekowe-
go i aby ci$nienie ultradiwiekowe wytworzone w
kapieli bylo wystarczajace do oderwania czgstek
ttuszezu od powierzchni podloza. Dobér ten jest
uzalezniony miedzy innymi od aktywnosci kapieli,
napiecia powierzchniowego, gestosci, lepkosci i
preznos$ci par skladnikéw kgpieli.

Postawione zadanie zostalo rozwigzane, ponie-
waz okazalo sie, ze w urzadzeniu posiadajgcym
agregat wytwarzajgcy pole ultradzwiekowe o mo-
cy 0,2—7 W/cm? przy czestotliwo$ci 16—40 kHz w
temperaturze 15—80°C w kapieli stanowigcej roz-
twér wodny zawierajgcy fosforan tréjsodowy
uwodniony lub bezwodny, zwilzacz niejonowy w
postaci polimeru tlenku 'etylenu skondensowanego
z mieszaning alkoholi cetylooleinowych i drugi
zwilzacz niejonowy w postaci polimeru tlenku ety-
lenu skondensowanego z alkilofenolem, proces od-
ttuszczania przebiega w sposéb zapewniajgcy wy-
magany stopien czystosci.

Spos6éb ten w odroéznieniu od obecnie stosowa-
nych jest prowadzony w kapieli niepalnej, calko-
wicie nietoksycznej, ktéra bez wspotudzialu pola
ultradzZwiekowego nie reaguje chemicznie z zanie-
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czyszczeniami na zeliwie, stali weglowej i stali
stopowej.

Sposéb odttuszczania ultradzwiekowego zeliwa,
stali weglowej i stali stopowej wedlug wynalaziiu
polega na tym, ze prowadzi sie¢ go w urzadzeniu,
w ktéorym wytwarza sie pole ultradziwiekowe o
mocy 0,2—7 W/cm? przy czestotliwosci 16—40 kHz
w kapieli stanowigcej roztwoér wodny zawierajacy
wagowo 1,4—13,4% mieszaniny, skladajacej sie z
16—55 g fosforanu tréjsodowego uwodnionego lub
bezwodnego, 0,8—8,0 g zwilzacza niejonowego w
postaci polimeru tlenku etylenu skondensowanego
z alkoholami cetylooleinowymi’i 0,05—4,0 g zwil-
zacza niejonowego w postaci polimeru tlenku ety-
lenu skondensowanego z alkilofenolem, w tempe-
raturze 15—80°C. '

Przyktlad: Przygotowano mieszanine zawie-
rajacg 20 g bezwodnego fosforanu tréjsodowego,
4 g zwilzacza niejonowego w postaci polimeru tlen-
ku etylenu skondensowanego z mieszaning alko-
holi cetylooleinowych i 2 g zwilZzacza niejonowego
w postaci tlenku etylenu skondensowanego z alki-
lofenolem. Do wanny zawierajacej 50 1 wody de-
stylowanej wlano 1 kg rozcienczonej 1 litrem wo-
dy destylowanej uprzednio przygotowanej miesza-
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niny i po wymieszaniu podgrzano do temperatury
40°C. Nastepnie zanurzono do kgpieli wsad obro-
bionych cze$ci stalowych w koszu, wigczono gene-
rator ultradzwiekowy i nastawiono przy czestotli-
wosci 30 kHz pole ultradZzwiekowe o mocy 5 W/cmz2.
Po 60 sekundach dzialania pola wylgczono prad
i wyjeto kosz. Cze$ci po oplukaniu umieszczono
w kapieli do miedziowania elektrolitycznego i po
wyjeciu stwierdzono, ze powloka jest nalozona jed-
nolicie.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb odtluszczania ultradzwiekowego zeliwa,
stali weglowej i stali stopowej w polu ultradzwie-
kowym o mocy 0,2—7 W/cm?2 przy czestotliwosci
16—40 kHz w kapieli o temperaturze 15—80°C,
znamienny tym, ze odtluszczanie prowadzi sie w
kagpieli stanowiacej roztwoér wodny zawierajacy
wagowo 1,4—134% mieszaniny, skladajgcej sie z
16,0—55,0 g fosforanu tr6jsodowego uwodnionego
lub bezwodnego, 0,8—8,0 g zwilzacza niejonowego
w postaci polimeru tlenku etylenu skondensowane-
go z alkoholami cetylooleinowymi i 0,05—4,0 g
zwilzacza niejonowego stanowigcego polimer tlen-
ku etylenu skondensowanego z alkilofenolem.

PZG w Pab., zam. 2030-71, nakl. 205 egz.
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