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Sposdéb obrébki $cierniwa do produkcji wyrobéw Sciernych

Przedmiotem wynalazku jest sposob obrébki Scierniwa do produkcji wyrobow $ciernych ze
statych produktow spalania wegla. Znane jest z polskiego opisu patentowego nr 139 794 $cierniwo
do produkcji wyrobdéw Sciernych, ktére stanowi staty produkt spalania w postaci popiotu lotnego o
charakterystycznym wymiarze ziarn 1410-63 um lub mikroziarn 56-16,3 um, zawierajacego w
procentach wagowych: minimum 25% krzemionki, minimum 20% korundu, minimum 5% tlenku
zelaza, maksimum 1,5% tlenku magnezu, maksimum 3% tlenku wapnia, maksimum 1% siarki
catkowitej w przeliczeniu na SO3 oraz zawilgoceniu makasimum 0,15%.

Inne $cierniwo znane z tego samego opisu patentowego stanowi zuzel o charakterystycznym
wymiarze ziarn 1410-88 um, zawierajacy w procentach wagowych minimum 40% krzemionki,
minimum 15% korundu, minimum 5% tlenku zelaza, maksimum 1,5% tlenku magnezu, maksi-
mum 3% tlenku wapnia, maksimum 1% siari catkowitej w przeliczeniu na SO3 oraz zawilgoceniu
maksimum 0,15%. Wadg tych $cierniw jest niezbyt wysoka twardo$¢ wynoszaca 4-5 w skali Mohsa,
a wigc mata zdolnos$¢ skrawna.

Celem wynalazku jest zwigkszenie twardoSci $cierniwa do warto$ci powyzej 6 w skali Mohsa.

Sposéb wedlug wynalazku polega na tym, ze popiét lotny o charakterystycznym wymiarze
ziarn 16-220 um lub mikroziarn 56-16,3 um zawierajacy w procentach wagowych minimum 25%
krzemionki, minimum 20% korundu, minimum 5% tlenku zelaza, maksimum 1,5% tlenku mag-
nezu, maksimum 3% tlenku wapnia, maksimum 1% siarki catkowitej w przeliczeniu na SO3 oraz
zawilgoceniu maksimum 0,15% miesza si¢ z trocinami w stosunku wagowym 5:1 do 10:1 i
wygrzewa si¢ w formach w temperaturze 1373-1673 K. Czas wygrzewania i grubo$¢ warstwy
mieszanki sg tak dobrane, aby zapewni¢ powstanie mullitu i mas szklistych. Po ostudzeniu do
temperatury otoczenia materiat §cierny kruszy si¢ i miele, po czym dokonuje si¢ rozfrakcjonowania
materialu §ciernego w analizie sitowe;j.

Inny wariant rozwigzania wedtlug wynalazku polega na tym, ze zuzel o charakterystycznym
wymiarze ziarna 1420-88 um zawierajacy w procentach wagowych minimum 40% krzemionki,
minimum 15% korundu, minimum 5% tlenku zelaza, maksimum 1,5% tlenku magnezu, maksi-
mum 3% tlenku wapnia, maksimum 1% siarki catkowitej w przeliczeniu na SO3 oraz zawilgoceniu
maksimum 0,15% miesza si¢ z trocinami w stosunku wagowym 5: 1 do 10: 1 i wygrzewa w formach
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w temperaturze 1373-1673 K. Nast¢pnie po ostudzeniu do temperatury otoczenia materiat suszy si¢
imiele, po czym dokonuje si¢ rozfrakcjonowania materiatu w analizie sitowej. Czas wygrzewania i
grubo$¢ warstwy mieszanki s tak dobrane, aby zapewni¢ powstanie mullitu i mas szklistych.

Przyktad I. 1 da N popiotu lotnego po spaleniu wegla zmieszano z0,2 da N trocin bukowych
tworzgc rownomierng mieszank¢. Popidt o charakterystycznym wymiarze ziarn 105-16,3 um
charakteryzuje si¢ nastgpujacym sktadem chemicznym: Al2Os — 32% wagowych, SiOz2 — 54%
wagowych, Fe20O3 — 7% wagowych, CaO — 4% wagowych, MgO — 1% wagowych, S — 0,15%
wagowych, H20 — 0,20% wagowych, Na2O — 1,65% wagowych.

Tak przygotowang mieszank¢ wsypano do porcelanowego tygla w warstwie o grubosci 10 cm.
Tygiel wraz z mieszanka ogrzano wraz z elektrycznym piecem komorowym do temperatury 1653 K,
wygrzano w tej temperaturze przez 1 godzing i ozigbiono wraz z piecem. Po wyjeciu i przestudzeniu
bloku do temperatury otoczenia blok pokruszono na kawatki okoto S mm na tamaczu szczgko-
wym. Kruszywo zmielono nast¢pnie na mtynku tarczowym, wyeliminowano z niego frakcj¢ magne-
tyczna i dokonano rozsiewu na sitach wibracyjnych. Otrzymano $cierniwo o wymiarze ziarn 210 do
63 um, barwy przezroczysto-mleczno-brazowej, zawierajace krysztaty mullitu i ziarna mas szkli-
stych o twardosci 6-7 w skali Mohsa. ,

Przyktad II. 1 da N zuzla po spaleniu wegla zmieszano z 0,1 da N trocin tworzac réwno-
mierng mieszankg¢. Pobrany zuzel o wymiarze ziarn 420 do 105 um charakteryzowat si¢ nastgpuja-
cym sktadem chemicznym: A203 — 29%, Si02 — 59%, FeO3 — 7%, CeO — 3%, MgO — 1,5 %, S
— 0,2%, H20 — 0,3%.

Dalej postgpowano jak w przykladzie I uzyskujac scierniwo 6-7 w skali Mohsa.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposob obrébki Scierniwa do produkcji wyrobdw $ciernych, stanowigcego staty produkt
spalania wegla i zawierajacego krzemionke, korund, tlenek zelaza, tlenek magnezu, tlenek wapnia
oraz siarke, znamienny tym, ze popidt lotny o charakterystycznym wymiarze ziarn 1410-63 ym lub
mikroziarn 56-16,3 um zawierajacy w procentach wagowych minimum 25% krzemionki, minimum
20% korundu, minimum 5% tlenku zelaza, maksimum 1,5% tlenku magnezu, maksimum 3%
tlenku wapnia, maksimum 1% siarki catkowitej w przeliczeniu na SO3 oraz zawilgoceniu maksi-
mum 0,15%, miesza si¢ z trocinami w stosunku 5: 1 do 10: 1, wygrzewa w formach w temperaturze
1373-1673 K, przy czym czas wygrzewania i grubo$¢ warstwy mieszanki sa tak dobrane, aby
zapewni¢ powstanie mullitu i mas szklistych, a nastgpnie po ostudzeniu do temperatury otoczenia
material Scierny kruszy si¢ i miele, po czym dokonuje si¢ rozfrakcjonowania materiatu Sciernego w
analizie sitowe;j.

2. Sposob obroébki Scierniwa do produkcji wyrobow $ciernych stanowigcego staty produkt
spalania wegla i zawierajacego krzemionkg, korund, tlenek zelaza, tlenek magnezu, tlenck wapnia
oraz siarke, znamienny tym, ze zuzel o charakterystycznym wymiarze ziarn 1410-88 um zawicrajacy
w procentach wagowych minimum 40%krzemionki, minimum 15% korundu, minimum 5% tlenku
zelaza, maksimum 1,5% tlenku magnezu, maksimum 3% tlenku wapnia, maksimum 1% siarki
catkowitej w przeliczeniu na SO3 oraz zawilgoceniu maksimum 0,15% miesza si¢ z trocinami w
stosunku 5:1do 10: 1 wygrzewa w formach w temperaturze 1373-1673 K, przy czym czas wygrze-
wania i grubo$¢ warstwy mieszanki sg tak dobrane, aby zapewni¢ powstanie mullitu i mas
szklistych, a nast¢pnie po ostudzeniu do temperatury otoczenia material §cierny kruszy si¢ i miele,
po czym dokonuje si¢ rozfrakcjonowania materialu $ciernego w analizie sitowe;.
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