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Fremgangsmade til fremstilling af et batteri bestdende af

en eller flere oven pd hinanden stablede celler, der er inte-
grerende forbundet langs omkredsen. Den enkelte celle inde-
holder en zinkanode (5), en alkalisk elektrolyt, en katode

(3) af kvikselvoxid, selvoxid eller brunsten eller en blanding
heraf, og en celleindkapsling i form af en plastskal. Pa begge
sider af plastskdlen er der anbragt en terminalplade (6,7),
som ligger an mod et vesentligt areal af bundens yder- og
inderside, idet i hvert fald den ene terminalplade {7) har
mindst én fremspringende knop, som strzkker sig gennem et
forholdsvis lille hul (8a) i skdlens bund og er séledes?orbun—
det med den anden terminalplade (6) ved punktsvejsning, at
pladerne klemmer om og under tryk ligger an mod materialet

i skalbunden. Inden punktsvejsningen tilferes en tatnende
masse (10) i form af bitumen til hullet (8a) i skalens bund,
idet den t®tnende masse under punktsvejsningen presses til
side. Den tztnende masse tilferes som en drabe, der blot skal

ramme hullet i skdlens bund uden szrlig stor nejagtighed. fortsattes



Derved forenkles denne del af fremstillingsprocessen, der
derved bliver bedre egnet til massefabrikation. Dertil kommer,
at tztningsmassen klzber til metalfladerne og hindrer elek-
trolytten i at vandre langs metaloverfladerne.
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Opfindelsen angar en fremgangsmé&de til fremstilling af en ter-
minaigennemfzring til et batteri bestdende af en eller flere
ovenpd hinanden stablede celler, der er integrerende forbundet
langs omkredsen, hvor hver celle har en zinkanode, en alkalisk
elektrolyt, en katode af kvikselvoxid, solvoxid eller brunsten
eller en blanding heraf og en celleindkapsling i form af en
plastskal, hvor der s&vel indvendigt som udvendigt pa bunden
af hver skal er anbragt en terminalplade, som ligger an mod et
vesentligt areal af bundens yder- og inderside, idet i hvert
fald den ene terminalp]ade}har mindst én fremspringende knop,
som strekker sig gennem et i forhold til bundens diameter rela-
tivt 1i1le hul i skalens bund og er sadledes forbundet med den
anden terminalplade ved punktsvejsning, at pladerne klemmer om
og under tryk ligger an mod materialet i sk&lbunden, som er af

eller inkorporerer elastomert materiale.

Fra dansk patentskrift nr. 144.448 er det kendt at tatne ter-
minalgennemfgringen ved hjelp af en O-ring af gummi. En sadan
0-ring er imidlertid forholdsvis dyr i forhold til elementets
samlede fremstillingspris. Dertil kommer, at monteringen skal
ske med en forholdsvis stor ngjagtighed, hvis kassationspro-

centen skal vare rimelig lav.

Form&let med opfindelsen er derfor at anvise en enklere frem-
gangsmade til tatning af terminalgennemfgringen, og dette for-
mal er ifolge opfindelsen opndet ved, at der inden punktsvejs-
ningen af terminalpladerne tilfeores en i og for sig kendt teat-
nende masse til hullet i skdlens bund, idet man udnytter at
den tatnende masse under punktsvejsningen presses ud til si-
den. Den i og for sig kendte tatnende masse tilferes som en
drabe, der blot skal ramme hullet i skdlens bund uden sarlig
stor neojagtighed. Derved forenkles denne del af fremstillings-
processen, der derved bliver bedre egnet til masseproduktion.
Endvidere er taztningsmassen vasentlig billigere end den hidtil

anvendte tatningsring.

Opfindelsen skal narmere forklares i det feolgende under henvis-
ning til tegningen, som viser en terminalgennemforing i et af

fladceller bestdende batteri.
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P4 tegningen er der vist to plastskadle 1, der danner celleind-
kapslinger. Indkapslingerne er indbyrdes forbundet ved sam-
lingsflader 2 i en proces, ved hvilken hele periferien pavir-
kes samtidigt. En sadan ojeblikkelig pavirkning kan f.eks.
frembringes ved ultralydsvejsning, limning, neddypning, varm-

svejsning, hgjfrekvenssvejsning eller lignende.

Den underste sk&l dindeholder en presset katode af kviksglv-
oxid, s@lvoxid eller brunsten eller blandinger heraf, to sepa-
ratorlag 4 og en anode 5 bestdende af pulveriseret zink i en
alkalisk elektrolyt. Over katoden 3 er der en terminalplade 6
med bukkede kanter og under anoden 5 - i bunden af sk&len - en

anden terminalplade 7.

Terminalpladerne 6 og 7 i oven p& hinanden stablede plastskale
1 er indbyrdes forbundet gennem et hul 8a i midten af bunden 8
i den gverste sk&l, idet den ene terminalplade 7 har en praget
fremspringende knop 9, som strazkker sig gennem hullet i skal-
bunden 8 og er punktsvejset til midten af den anden terminal-
plade 6. Punktsvejsningen er udfgort sdledes, at terminalpla-
derne 6 og 7 klemmer om materialet i bunden 8, saledes at der
skabes en tryktatning imellem terminalpladerne og materialet i
bunden, der er elastomert. Idet terminalpladerne klemmer pa
begge sider af bunden 8, opnds en dobbelt tetning mellem me-
tal- og plastpolymerfladerne under et specificeret tatnings-
tryk, som kan vare meget hojt over det forholdsvis lille tat-
ningsareal. Endvidere kan terminalpladen 6 eventuelt bestd af
et metal, som er hammende over for 0 reduktion og Hp0 reduk-
tion m.v., hvorved der opnds yderligere sikkerhed mod lazkage.
Med det viste arrangement fé&s endvidere en lang elektrolytkry-

bevej.

Ifelge opfindelsen er taztningen tilvejebragt ved, at der inden
punktsvejsningen af terminalpladerne 6 og 7 tilferes en tat-
nende masse til hullet 8a i skdlens bund 8, idet den tatnende
masse 10 under punktsvejsningen presses ud til siden og auto-
matisk tranger ind i alle kroge. Den tztnende masse tilfores

som en drabe, der blot skal ramme hullet 8a i skalens bund 8
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uden serlig stor nejagtighed. Derved forenkles denne del af
fremstillingsprocessen, der derved bliver bedre egnet til mas-
sefabrikation. Tatningsmassen udggres fortrinsvis af bitumen
iblandet et opleosningsmiddel, s&som mineralsk terpentin. Hul-
let har fortrinsvis en diameter pd ca. 4 mm. Tatningsmassen
kilzber til metalfladerne og hindrer derved elektrolytten i at

vandre langs metaloverfladerne.

Til punktsvejsningen kan der f.eks. anvendes en spids eller
afrundet elektrode i forbindelse med en i hovedsagen plan

elektrode.

I en alternativ udforelsesform er der flere polgennemferinger
fra den ene celle til den anden, eksempelvis tre eller fire
polgennemfgringer, som kan vare tilvejebragt langs en c-irkel
koncentrisk med sk&len. Polgennemfgringerne og knopperne er
fortrinsvis tilvejebragt med samme vinkelafstand. I en sarlig

hensigtsmessig udferelsesform er knopperne svalehaleformet.

Patentkrtrayv.

1. Fremgangsmade til fremstilling af en terminalgennemfering
til et batteri bestdende af en eller flere oven pad hinanden
stablede celler, der er integrerende forbundet langs omkred-
sen, hvor hver celle har en zinkanode (5), en alkalisk elektro-
lyt, en katode (3) af kvivseglvoxid, sglvoxid eller brunsten
eller en blanding heraf og en celleindkapsling i form af en
plastsk&l (1), hvor der savel indvendigt som udvendigt pa& bun-
den (8) af hver sk&1 er anbragt en terminalplade (6, 7), som
ligger an mod et vasentligt areal af bundens yder- og indersi-
de, idet i hvert fald den ene terminalplade (7) har mindst én
fremspringene knop (9), som strazkker sig gennem et i forhold
til bundens diameter relativt 1il1le hul (8a) i skalens bund
(8) og er s&ledes forbundet med den anden terminalplade (6)
véd“punktsvejsning, at pladerne (6, 7) klemmer om og under
tryk ligger an mod materialet i sk&lbunden (8), som er af el-

ler inkorporerer elastomert materiale, k eind e t e gnet
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ved, at der inden punktsvejsningen af terminalpladerne tilfo-
res en drabe af en i og for sig kendt tatnende masse til hul-
let (8a) i skalens bund (8), idet man udnytter at den tetnende
masse (10) under punktsvejsningen presses ud til siden, sale-

des at man undgar centreringsproblemer.

2. Fremgangsmade ifelge krav 1, kende teghnet ved,
at der til punktsvejsningen anvendes i hvert fald én afrundet

elektrode.

3. Fremgangsmade ifelge krav 1, kende tegnet ved,
at der til punktsvejsningen anvendes en forholdsvis spids elek-

trode og en i hovedsagen plan elektrode.
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