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aluminiowa, zwlaszcza do pomp wirowych i tlokowych
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wykonania
uszczelek azbestowych zbrojonych folia aluminio-
wa, zwlaszcza do pomp wirowych i tlokowych,
przeznaczonych do przesylania produktéw nafto-
wych i rozpuszczalnikéw organicznych.

Powszechnie znane i stosowane w przemyS§le
uszczelnienia dlawikéw pomp, w postaci réznego
rodzaju sznuréw azbestowych, nie spelniajg swo-
jego zadania w cigzkich warunkach pracy, np.
podczas pompowania produktéw naftowych w tern-
peraturach do 400°C oraz przy ci$nieniu do 17 atn,
juz po kilkunastu godzinach pracy nastepujg znacz-
ne wycieki produktu i zachodzi konieczno$§¢ wy-
miany uszczelnien na nowe. Roéwnocze$nie, nie-
zaleznie od wystepowania przeciekéw, w stosunko-
wo szybkim czasie zuzywaja sie tuleje w diawi-
kach na osi pomp.

Stwierdzono, ze trudno$ci tych mozna uniknaé,
jezeli stosuje sie uszczelki azbestowe, zbrojone fo-
liag aluminiowg, wykonane sposobem wedlug wy-
nalazku.

Uszczelki wedlug wynalazku wykonuje sie przez
odpowiednie przygotowanie folii aluminiowej, na-
klejenie na niej po obu stronach sznuréw azbesto-
wych, nasyconych odpowiednio przygotowanym
dwusiarczkiem molibdenu, nawiniecie na model
drewniany, przeciecie uko$ne krazka, przeniesienie
do matrycy oraz zgniecenie pod prasg hydraulicz-
ng. Wykonane tym sposobem uszczelki pracujg w
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pompaéh przez okres kilku miesigcy, bez wyste-
powania przeciekow.

Przyktad. Pasek folii aluminiowej, odpo-
wiedniej grubosci, dtugosci i szerokosci, zaleinej
od §rednicy osi i diawika pompy, dla ktérej ma
byé przeznaczona uszczelka przewalcowuje sie na
rowkarce blacharskiej, posiadajgcej odpowiednie
walce, wytlaczajgce wzdluz paska folii cztery
rowki szeroko$ci 5 mm i glebokoSci 4 mm. Do
kazdego rowka wkleja sie przy pomocy kleju
kostnego sznur azbestowy o S$redhicy 4 mm, np.
pleciony po obu stronach folii. W dalszym ciggu,
w przypadku przeznaczenia uszczelki do pompy
transportujacej produkty naftowe, sznur azbesto-
wy mnasyca sie dwusiarczkiem molibdenu, przez
wcieranie proszku na sucho, natomiast do pomp
podajacych rozpuszczalniki organiczne, sznur az-
bestowy nasyca sie mieszaning dwusiarczku mo-
libdenu i plynnego mydla potasowego, w stosun-
ku 1:1. Nastepnie na model drewniany, o S$redni-
cy odpowiadajgcej osi pompy i dilawika, mawija
sie tak przygotowany pasek folii, o dlugosci
3-krotnej dilugo$ci obwodu oraz przecina sie go
uko$nie. Otrzymany w ten sposéb krazek, po
zdjeciu z modelu wkiada sie do stalowej matrycy,
o identycznych wymiarach osi pompy i dlawika
oraz zgniata sie pod prasg hydrauliczng o nacisku
do 3 ton. Gotowsa uszczelke uklada sie w dlawiku
pompy, naprzemian przecieciami.



Zastrzezenia paténtowe

1. Spos6b wykonania uszczelek azbestowych zbro-

jonych folig aluminiowa, zwlaszcza do pomp
wirowych i tlokowych, znamienny tym, zZe do
folii aluminiowej, posiadajacej odpowiednie
rowki, przykleja sie klejem kostnym sznury
azbestowe nasycone na sucho dwusiarczkiem
molibdenu. ' :
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. Bposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym,’ze do

folii aluminiowej przykleja si@ sznury azbesto-
we nasycone mieszaning dwusiarczku molibde-
nu i mydla potasowego w stosunku wago-
wym 1:1.

. Spos6b wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym, ze

uszczelki przygotowuje sie¢ na modelu drewnia-
nym, a po ukosnym przecieciu otrzymane krgz-
ki zgniata sie w matrycy stalowej, pod prasa
hydrauliczng 6 nacisku do 3 ton.
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