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Puristuslaite laakeiden tydkappaleiden molemminpuoliseksi pintakarkaisemiseksi
puristamalla niiden pintaan lamm$ssd kovettuvia hartseja. — Pressanordning ,Am.
dubbelsidig ythdrdning av fléf(a arbééfsstycken genom att pa deras ytor pressa

varmehdrdbara hartser.

Tamin keksinndn kohteena on puristuslaite laakeiden tybtkappaleiden molemminpuo—
liseksi pintakarkaisemiseksi puristamalla niiden pintaan lammdssi kovettuvia
hartseja, jotka saattavat sisdltd3 tukimateriaalia, joka laite muodostuu kahdes—
ta puristusyksikdstd, joiden ainoastaan ylempi puristuslevy on kuumennettu hart-
sin kovettamiseen tarvittavaan léimpétilaag ja levyn kd3antdlaitteesta, jolloin
laite on niin jirjestetty, ettd karkaisukerroksen puristaminen levyn molemmille
puolille suoritetaan molemmissa puristusyksikdissd perdkkdin levyn ylapuolelta,

Tasomaisia tybaineksia, varsinkin lastu- ja vanerilevyjd pintakarkaistaan suu-
ressa mitassa puristamalla niihin molemminpuolisesti kovettua muoveja. Tamd ta-
pahtuu péddasiallisesti yksikerrospuristimissa, nk. lyhytvaihepuristimissa, T&l-
16in puristettava tavara, esim. lastulevy, jonka molemmilla puolilla on kerros
kuumassa kovetuvilla muoveilla kylldstettyHd paperia, saatetaan palautuvan hih-
nalevyn vilitykselld kuumapuristimen ylemmin ja alemman puristuslaatan vdliin
sekd siirretddn hihnalevyn palautuessa alemman puristuslaatan pddlle. Tamdn
jélkeen puristin suljetaan ja muovi kovetetaan paineen ja kuumuuden vaikutuk-
sen alaisena, jolloin muovikerroksen pinta ottaa vastaan pinnan muodon, jota
vastaan se puristetaan. Tamin menetelmin epfkohtana on se, ettd puristettava
tavara nojaa suhteellisen kauan paineettomasti alempaa kuumaa puristuslaattaa
vastaan ennen puristimen sulkemista. Tamén johdosta ilmenee erltylsestl kaytet—
tdessd hyvin reaktiokykyisid muoveja ja korkeita limpstiloja, kutem.m-tta kdy—-
tetadan sopivimmin lyhyiden puristusaikojen saavuttamiseksi, puristetun puu-



tavaran alasivulla haitallisia kuumatdplid. Lisdksi puristettu ta-
vara puristimen avaamisen jdlkeen on vield hetken alemman puristus-
laatan pd&dlld, ennenkuin se voidaan kuljettaa pois lisdlaitteella.
Tamdn johdosta ilmenee helposti erilainen kovettuminen levyn yl&- ja

alapinnan vdlilla.

T&mén haitan poistamiseksi saksalaisessa hakemusjulkaisussa 1 964 062
on ehdotettu laitetta, jossa puristettava tavara siirretdin pituus-
suunnassa puristimeen ja siirret&&n sivulle takaisin vedettdvin kan-
natusvarren vidlitykselld alemman puristuslevyn pddlle. Tdmdn ansios-
ta lyhennetddn huomattavasti paineetonta viipymisaikaa, mutta puris-
tettu tavara on kuitenkin puristimen avaamisen j&lkeen vield aina
alemman puristuslaatan p&ddlld ja tarvitsee lisdsiirtolaitteen.

Td&mdn ongelman erddn ratkaisun tarjoaa saksalainen patenttijulkaisu

2 012 174. TH116in kiertdvidssd kuljetusketjussa olevat metallinastat
pakotetaan pd&dllystettdvdn levyn pitkitt&disiin kapeisiin sivuihin ja
sen johdosta saatetaan kosketusvapaaksi puristuslaattojen v&lilli.
Metallinastat jd&dvdt levyyn puristusvaiheen aikana ja samanlainen
kuljetusketiju toimii my®skin puristetun tavaran siirt@miseksi. Tém3En
menetelmidn epdkchtana on se, ettd voidaan pddllystdd ainoastaan sel-
laisia levyijd, joiden pitkille kapeille sivuille voidaan pakottaa me-
tallinastoja. Hyvin kovia, hyvin ohuita tai kahta vierekkdin sijait-
sevaa levyn osaa ei voida kuitenkaan pd&llystdd. MySskin kerran tiet-
tyyn leveyteen sovitettu leveys voi poiketa ainoastaan hyvin v&hén,

koska metallinastat eivdt tule endi otteeseen.

Mydskin nk. vaneripuristimet ovat tunnettuja, joissa kdytetdidn vane-
rin molemmin puolista p&ddlleliimausta ja kalvoilla pohjausta. Niissi
mekaanisesti hyvin yksinkertaisissa puristimissa kdytetddn ldpikulke-
vaa kuljetushihnaa, jonka p##dlle puristettava tavara sijoitetaan ja
siirretd&n puristimeen. Puristusvaiheen jidlkeen sama kuljetushihna
toimii puristimen tyhjent&miseksi. T&md kuljetushihna kiert&i ympiri,
ts. se palautetaan puristimen alapuolelta tai vdlikerroksen kautta.
Koska kuljetushihna puristusvaiheen aikana pysyy kosketuksessa pu-
ristettavan tavaran kanssa, tdm4d menetelmi ei sovellu pinnan karkai-
suun kovettuvilla muoveilla, koska ndmi kovetusvaiheessa luonnonmu-

kaisesti antavat pinnan, jota vastaan ne puristetaan.

Keksinndn tehtdvédnd on poistaa selitetyt epidkohdat memsceimiddd=ae



laitteella, jqtka sallﬁ%&t erilaatuisten ja kokoisten taso-
maisten tydainesten karkaisun mahdollisimman yksinkertaisella

tavalla puristamalla kovettuvia muoveja korotetuissa

lampétiloissa.

Tadmdn johdosta keksinnén mukaiselle laitteelle laakeiden
tyoalnesten molemminpuoliseksi pintakarkaisemiseksi purista-
mallaxkovettuv1a muoveja korotetuissa la&mpoétiloissa on tun-
nusomaista se, ettd molemmat puristusyksikoét on jarjestetty
paddllekkdin samanaikaisesti tdytettdviksi ja suljettaviksi ja
etti ylemman puristusyksikdén alemman puristuslevyn ja alemman
purlstusyﬁkiGn ylemmdn puristuslevyn v&liin on jédrjestetty

l&mpderityskerros,

Keksinndn edulisessa suoritusmuodossa, jossa kumpaankin
puristusyksikkdodn jdrjestetty kuljetinnauha muodostaa
sisddnsybttd- ja poistolaitteen, molemmat kuljetinnauhat

liikkuvat vastakkaisiin suuntiin.

Keksinndén mukaisella puristimella on kaikkiin aikaisemmin tun-
nettuihin puristimiin nihden huomattavia etuja. Niinpi sen
ansiosta, ettd puristettava tavara puristetaan ainoastaan
ylempdd kuumaa puristuslaattaa vastaan, j34vdt pois ne epi-
kohdat, jotka esiintyvit muuten sen johdosta, ettd puristet-
tava tavara painettomana on alemman kuuman puristuslaatan
pa&dlléd. Tdm&n johdosta voidaan kdyttdi mydskin yksinkertaista
hydraulista puristinta, koska puristimen lyhyt sulkemisaika
ei ole tarpeellinen, Edelleen puristimessa voidaan kayttdi
vksinkertaista ldpikulkevaa kuljetushlhnaa, kuten asianlaita
on vanerlpurlstlmessa. Kun tulee"kysymykseen vihemmdn arat
karkalstdﬁ¢%éknllllsla tarkoituksia varten, esim. betonipei-
televyjen karkaisu, voidaan kdyttdd mydskin yksinkertaisia
sisdédn- ja ulostydéntdlaitteita, Edelleen nyt voidaan karkais-
ta ohuita tai paksuja levyjd sekd hyvin kovia aineita ja
mydskin levyjd, jotka ovat oleellisesti pienempid kuin suurin
puristuslaatan koko. Viimeksi mainitussa tapauksessa levyt



puristetaan vierekkdin tai perdkkdin. T&116in on ainoastaan huoleh-
dittava siitd, ettd puristuspaine jaetaan tasaisesti. Koska paineet-
toman viipymisajan epdkohdat jd&dvidt pois, voidaan kdyttdd hyvin re-
aktiokykyisi8d muoveja, jotka vaativat hyvin lyhyitd puristusaikoja.
Jos karkaisuun k&ytetddn symmetrisid tai kuvion antavia muovikal-
voja, niin j&dd pois muovikalvojen kiusallinen k&&ntdminen, koska nimi
sijoitetaan ainoastaan kulloinkin puristettavan tavaran yldpuolella
olevalle sivulle. Tasomaisten karkaistavien aineiden lisdksi on kui-
tenkin myds mahdollista puristaa muovit jauheen tai tahnan muodossa

tal suuren viskositeetin omaavana nesteend.

egr-ehdeotetaan. keksinndn-makaan-puristusiait-
teistoa, jossa on kaksi pddllekkdin tai perdkkdin sovitettua pupis-
tusVaattaparia ja ettd puristuslevyparin kulloinkin ylemma{;ﬁ’puris~
tuslaatalla on limpdtila, joka Kovettaa huomattavasti:y%épﬁolelle
saatettua muovikerrosta, samalla kun alemman puristg;kﬁatan lampdti-

R

la pidet¥dn oleellisesti alempana. o

o
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Edelleen kekginndn mukaan ehdotetaan, eptﬁﬁensimméisen puristuslaat-

taﬁkin jélkeen\gghkytketty kééntﬁla;téﬂylépuolelle kerrostettua pu-

o

ristettavaa tavaraa wvarten.

Edullisesti kahteen “pdgliekkdin sovitettuun puristuslaattapariin,

ndiden vdliin, on ji stetty ld&mmdneristyskerros.

P
Lopuksi 5ak§1kerrospurist

ristiifévaa tavaraa puristimeen tai siit& ulos, kuljetussuunta on
Hrren .

Pijrustuksessa on havainnollistettu esimerkkind ja kaaviollisesti

essa kuljetushihnojen, jotka johtavat pu-~

erds laite keksinndn mukaisen menetelmiin toteuttamiseksi.

Kaksoiﬁpuristimesta vasemmalla on rullarata 1 ja sen alapuolella kul-
jetusrullarata 4., Puristimesta oikealle on sovitettu rullaradat 2 ja
3, joiden véliin on kytketty sin#nsi tunnettu, esittdmdttd jiatetty

k&intdlaite.

Kaksoispuristimen muodostaa yhdessi toimivat puristuslaattaparit
5 ja 6 sekd 7 ja 8. Puristuslaattoja 6 ja 8, joiden p&dlle on sovi-
tettu puristustyyny 12 vast.13, ymp&rdi kuljetushihna 10 ja 11. Pu-



ristuslaattojen 6 ja 7 vidlissd on ldmmbneristyskerros 14. Rullara-
dat 1 ja 2 ovat suoralla viivalla sopivimmin kuljetushihnan 10 yl&-
juoksun kanssa ja rullaradat 4 ja 3 suoralla viivalla hihnan 11
yldjuoksun kanssa toisiinsa n#hden erisuuntaan kulkevine hihnoineen.
Puristuslaatat 5 ja 7 on varustettu puristettavan tavaran kanssa kos-
ketukseen tulevalta pinnaltaan tarkoituksenmukaisesti joko vastaaval-
la pintaviimeistelylld tai esim. himme&kromatulla messinkilevyllj.
Viitenumerolla 9 on merkitty puristuspdytdi, joka liikuttaa puris-

tusmédntien 15 vdlitykselld puristuslaattoja vastakkain.

Toimintatapa on seuraava.

Viitemerkeilld A - F merkitty puristettava tavara kulkee puristimen

P ldpi seuraavasti:

Asemassa A oleva puristettava tavara kannattaa ylidpinnallaan kovetta-
matonta muovikerrosta, jota ei ole esitetty piirustuksen yksinker-
taistamiseksi. Kéytetyn rullaradan 1 v&litykselld puristettava ta-
vara luovutetaan kiertdvdlle kuljetushihnalle 10 ja siirret#in t&llid
asemaan B avoimen puristimen sisd&n. Samanaikaisesti siirretidn edel-
lisessd puristuvaiheessa jo yldpinnaltaan karkaistu puristettu ta-
vara samoin kuljetushihnan 10 avulla asemasta B kdytetylle rullara-
dalle 2 ja t&l14 asemaan C. Rullaradalta 2 puristettu tavara asemas-—
ta C asetetaan sindnsd tunnetulla ja piirustuksessa esittdmidttid j&-
tetylld k&dntblaitteella asemaan D rullaradalle 3. Nyt ylh&d1l3 ole-
valle pddllystdmdttémille sivull%’saatetaan kovettamaton muovikerros.
Kaytetyn rullaradan 3 vdlitykselld puristettava tavara luovutetaan
hihnakuljettimelle 11 ja siirret#in asemaan E, samalla kun jo valmis
yld- ja alapinnaltaan karkaistu levy samoin kuljetushihnan 11 avulla
siirretd&n asemasta E kidytetylle rullaradalle 4 ja tdlli asemaan F.
Liikuttamalla puristusmédntid 15 ja puristuspdytdd 9 suljetaan nyt
puristin, T&116in puristettava tavara asemassa B puristetaan kuumen-
nettua puristuslaattaa 5 vasten ja asemassa E oleva puristettava
tavara samoin kuumennettua puristuslaattaa 7 vastaan. Saﬁalla kun
puristuslaatat 5 ja 7 on kuumennettu niin pitk#lle, etta puristus-
vaiheen aikana levitetty muovikerros huomattavasti kovetetaan, puris-
tuslevyt 6 ja 8 jad&dhdytetdsn joko ei~halutun lEmmdn poisjohtamisek-
si tai kylmdn puristettavan tavaran esilidmmittdmiseksi tai kuumenne-
taan edellisessd puristusvaiheessa saadun karkaisun jdlkikovettami-
seksi. LAmmEn johtaminen sovitetaan aina karkaistavien raakalevyjen

sekd levitettdvdn muovikerroksen laadun ja paksuuden mukaan sekd



voidaan vaihdella keksinndn mukaisen menetelm&n ja laitteen puitteis-~

sa laajoissa rajoissa.

B;a;ustuksessa»kekslntewoﬂweaLLtetty»V11ttaamallaukaksrkerro@w;ﬁh‘~V

S

meen. Luonnollisesti menetelmﬁ”VOigaan toteuttaa myOskin kahdessa

i

peeskKEin. kytkétyssa puristimessa .



Patenttivaatimukset

1. Puristuslaite laakeiden tydkappaleiden molemminpuoliseksi pinta-
karkaisemiseksi ?uristamalla niiden pintaan ldmméssid kovettuvia hart-
seja, jotka saattavat sis&dltdd tukimateriaalia, joka laite muodostuu
kahdesta puristusyksikdstd, joiden ainoastaan ylempi puristuslevy
(5, 7) on kuumennettu hartsin kovettamiseen tarvittavaan lampétilaan
ja levyn k&dntolaitteesta, jolloin laite on niin jdrjestetty, etté
karkaisukerroksen puristaminen levyn molemmille puolille suoritetaan
molemmissa puristusyksikéissa perdkkdin levyn yldpuolelta, t un -
nettu siitd, ettd molemmat puristusyksikdt on jarjestetty pddl-
lekkdin samanaikaisesti tadytettdviksi ja suljettaviksi ja ettd ylem-
man puristusyksikdén alemman puristuslevyn (6) ja alemman puristusyk-
iég% ylemmdn puristuslevyn (7) vdliin on j3rjestetty 1émp6erf%ysker—
ros (14).

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, jossa kumpaankin puristus-
yksikkéon jarjestetty kuljetinnauha muodostaa sis8dnsydtto- ja pois-
tolaitteen, t unnet tu siitd, ettid molemmat kuljetinnauhat

(10, 11) 1liikkuvat vastakkaisiin suuntiin.

3., Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen laite, t unnet tu

siitd, ettd siihen kuuluu sindnsd tunnettu simultaani-sulkulaite.

Patentkrav

Aer 2
1. Pressanordningvdubbelsidig ythdrdning av flqﬁa arbeﬁsstycken genom
att pd deras ytor pressa viarmehdrdbara hartser, som kan inneh&lla
stddmaterial, vilken anordning bestdr av tva pres%nheter, av vilka
endast den o6vre pressplattan (5, 7) &r uppvirmd till en.f3r hartsens
hdrdning erﬁﬁrderlig temperatur och en vandanordningq!yégiié anord-
ningen &r si anordnad, att hdrdningsskiktets pressning pa skivans
badda sidor utféres i dew’ bada pressenheterna efter varandra fran
skivans ovansida, k&84 nnetecknad dérév, att de bada press-
enheterna dr anordnade pd varandra for samtidig&’ifyllning och till-

q 7
slutning och att mellan den dvre pressenhetens nedre pressplgt“(ﬁ)



Ha
a.
och den nedre pressenhetens dvre pressplat (7) anordnats ett virme-

isoleringsskikt (14).

2. Anor%?ing enligt patentkravet 1, déar ﬁég'i bidda pressenheterna
anordnade transportbandef bildar en inmatnings- och utmatningsanord-
ning, k&dnnetecknad dirav, att de badda transportbanden

(10, 11) rér sig i motsatta riktningar.

3. Anordning enligt patentkravet 1 eller 2, kdannetecknad
dirav, att den dr forsedd med en i och for sig kidnd simultan-stdng-

ningsanordning.
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saksal. Offenlegungsschrift) numeron

Ja patenttijulkaisun numeron eteen K ja P.

{esim.

@erkitse hakemusjulkaisun

eteen H ja vastaavasti kuulutus-

s

Hak.
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