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(57)摘要

本发明公开了一种增氧筒炉箅，它包括有炉

齿和增氧筒，所述增氧筒固定安装在炉齿的中心

处，增氧筒的顶部为封闭状，底部为开口状，在位

于炉齿上方的增氧筒周壁上开设有通孔，本发明

优点是：达到一种混合方向供氧的效果，具有一

定的清灰功能，防止炉齿向上的通风通道堵塞，

影响供氧效果，起到了很好的增温和消烟作用，

而且大幅度节省了木柴用量，提高了炉具的整体

温度。
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1.增氧筒炉箅，其特征在于：它包括有炉齿和增氧筒，所述增氧筒固定安装在炉齿的中

心处，增氧筒的顶部为封闭状，底部为开口状，在位于炉齿上方的增氧筒周壁上开设有通

孔。

2.根据权利要求1所述的增氧筒炉箅，其特征在于：所述炉齿包括有环形炉架，所述环

形炉架的直径依次扩大，环形炉架依次叠套，并通过连接架固定连接，所述增氧筒位于最内

侧的环形炉架内，增氧筒通过支架与环形炉架固定连接。

3.根据权利要求2所述的增氧筒炉箅，其特征在于：所述环形炉架由方框形炉架代替。

4.根据权利要求1所述的增氧筒炉箅，其特征在于：所述炉齿由外圈和固定并位于外圈

内的呈排齿条构成，所述增氧筒位于外圈的中心处，并通过呈排的齿条固定。

5.根据权利要求4所述的增氧筒炉箅，其特征在于：所述外圈为环形或方框形。

6.根据权利要求1所述的增氧筒炉箅，其特征在于：所述炉齿由外圈、内圈和呈排的齿

条构成，所述呈排的齿条固定于外圈与内圈之间，所述增氧筒位于内圈的内侧并通过支架

与外圈固定连接。

7.根据权利要求6所述的增氧筒炉箅，其特征在于：所述外圈和内圈分别呈环形或方框

形。

8.根据权利要求2或3所述的增氧筒炉箅，其特征在于：所述连接架呈环形分布，连接架

焊接固定在环形炉架的底部，所述支架的一端焊接固定在增氧筒上，支架的另一端焊接固

定在连接架或环形炉架上。

9.根据权利要求2、3、4、5、6或7所述的增氧筒炉箅，其特征在于：所述通孔为1~10排，每

排的孔数为3~8个。

10.根据权利要求2、3、4、5、6或7所述的增氧筒炉箅，其特征在于：所述通孔位于呈封闭

状的增氧筒顶部。
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增氧筒炉箅

技术领域

[0001] 本发明涉及柴炉的技术领域，更具体地说是涉及柴炉炉箅的技术领域。

背景技术

[0002] 柴炉是农村乡镇地区冬季广泛使用的一种取暖加热设备，柴炉在使用时一般将其

放在室内，通过向其内部添加木材秸秆等燃料进行燃烧，依靠燃烧产生的热量来进行取暖、

烧水或做饭等，柴炉燃烧所产生的烟气通过一根排烟管排到室外。目前常见的柴炉主要由

炉面、炉膛、炉底、炉箅和灰腔盒等部件构成，炉箅是炉膛和炉底之间承放木材等燃料和漏

灰的铁屉子，目前常见的炉箅多为由栅栏式结构，然而采用这种结构的炉箅存在以下几点

不足之处：一是结构设计不是十分合理，通风增氧效果较差，并且炉箅上的漏灰槽容易被炉

灰遮挡，从而不能很好地满足炉膛内燃料燃烧时对氧气的需求，导致燃料燃烧不充分，热能

利用率较低，不是十分节能环保；二是采用传统炉箅的柴炉，炉膛内烟火的吸抽效果较差，

从而导致炉膛内的烟气容易从风门等处逸出至室内，严重影响室内环境。

发明内容

[0003] 本发明的目的就是为了解决上述之不足而提供一种具有很好的通风增氧效果，可

提高热能利用效率，十分节能环保，并可增强炉膛内烟火的吸抽力度，避免烟气逸出污染室

内环境的增氧筒炉箅。

[0004] 本发明为了解决上述技术问题而采用的技术解决方案如下：

增氧筒炉箅，它包括有炉齿和增氧筒，所述增氧筒固定安装在炉齿的中心处，增氧筒的

顶部为封闭状，底部为开口状，在位于炉齿上方的增氧筒周壁上开设有通孔。

[0005] 所述炉齿包括有环形炉架，所述环形炉架的直径依次扩大，环形炉架依次叠套，并

通过连接架固定连接，所述增氧筒位于最内侧的环形炉架内，增氧筒通过支架与环形炉架

固定连接。

[0006] 所述环形炉架由方框形炉架代替。

[0007] 所述炉齿由外圈和固定并位于外圈内的呈排齿条构成，所述增氧筒位于外圈的中

心处，并通过呈排的齿条固定。

[0008] 所述外圈为环形或方框形。

[0009] 所述炉齿由外圈、内圈和呈排的齿条构成，所述呈排的齿条固定于外圈与内圈之

间，所述增氧筒位于内圈的内侧并通过支架与外圈固定连接。

[0010] 所述外圈和内圈分别呈环形或方框形。

[0011] 所述连接架呈环形分布，连接架焊接固定在环形炉架的底部，所述支架的一端焊

接固定在增氧筒上，支架的另一端焊接固定在连接架或环形炉架上。

[0012] 所述通孔为1~10排，每排的孔数为3~8个。

[0013] 所述通孔位于呈封闭状的增氧筒顶部。

[0014] 本发明采用上述技术解决方案所能达到的有益效果是：
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1、借用炉齿形成的环形或条形向上通风通道，在炉齿的中心处设立增氧筒，再在位于

炉齿上方的增氧筒周壁上开设横向通孔，形成横向通风，横向通风能辐射整个炉齿的向上

通风部位，将增氧筒横向通风和炉齿的向上通风融合在一起，从而达到一种混合方向供氧

的效果，不仅克服了现有炉齿单一方向向上方通风的弱点，而且该横向的通风还可有效清

除炉齿表面的炉灰，具有一定的清灰功能，防止炉齿向上的通风通道堵塞，影响供氧效果。

[0015] 2、传统柴炉的炉齿均为单一方向向上通风，形成炉膛炉火向上的单一动力，随着

温度的增加，容易造成炉火在炉膛内燃烧速度急剧增加，导致木柴燃烧过快，并易造成炉烟

从炉面孔溢出。而本发明的增氧筒炉箅，增氧筒的横向通孔高度高于炉齿的向上通风部位，

即使炉齿向上通风部位被炉灰堵塞，凭借增氧筒的横向通风作用,增氧筒的横向通孔对炉

齿的通风起到一定的压制作用，延长了内炉膛炉火的燃烧时间。并且，由于增氧筒高度高于

炉齿顶部，通过增氧筒的进风作用对炉齿以上正在燃烧的炉火、特别是带烟的炉火重新注

入氧气，起到了很好的增温和消烟作用，而且大幅度节省了木柴用量，提高了炉具的整体温

度。

[0016] 3、本增氧筒炉箅在使用时，增氧筒的上部可直接嵌入炉膛内的燃料内，从而使得

空气可直接通过增氧筒的通孔进入燃料内部，而炉灰可从相邻炉齿之间的间隙排出，进气

和排灰互不干扰，不会出现传统炉箅容易被炉灰遮挡，而导致的进气不畅现象，使进气变得

十分顺畅，为燃料的燃烧提供了充足的氧气，使燃料充分燃烧，最大限度地提升了热能利用

率，十分节能环保。炉齿依次叠套或呈排分布在一起，不仅可使得炉灰更易从相邻炉齿之间

的间隙排出，加快了排灰速度，最大限度地减少炉灰对进入炉膛内的空气的遮挡，进一步提

高了进气的顺畅程度，而且可使得从相邻炉齿之间的间隙进入炉膛内的空气气流分布更加

均匀，为炉膛内各个位置的燃料提供足够的氧气供给，使燃料燃烧更加充分全面，进一步提

高了燃料的燃烧效率和热能利用率，节柴效果十分显著，可为柴炉的使用者节省大笔的燃

料成本，同时对节能减排、减少木柴砍伐和保护生态环境具有积极的促进作用，具有十分重

大的推广意义。

[0017] 4、增氧筒上的通孔还可以设置在呈封闭状的顶部，不仅可直接从顶部对炉膛内燃

烧中的燃料进行供氧，而且还可以起到一定的清灰作用。当然，在增氧筒的顶部和周壁上均

可开设通孔，从而可形成一个立体方向的供氧和通气的作用。

附图说明

[0018] 图1为本发明的剖视结构示意图；

图2为图1中本发明的俯视结构示意图；

图3为图1中本发明另一种结构的俯视图；

图4为炉齿由外圈、内圈和齿条构成的结构示意图；

图5为图4的另一种结构示意图；

图6为炉齿由外圈和齿条构成的结构示意图；

图7为图6的另一种结构示意图；

图8为通孔位于呈封闭状的增氧筒顶部的结构示意图。
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具体实施方式

[0019] 由图1和图2所示，增氧筒炉箅，它包括有炉齿和增氧筒4，所述增氧筒4固定安装在

炉齿的中心处，增氧筒4的顶部为封闭状，底部为开口状，在位于炉齿上方的增氧筒4周壁上

开设有横向通孔5，该通孔为1~10排，每排的孔数为3~8个，增氧筒4的底部低于炉齿，使其在

炉齿下方具有一定高度差，增氧筒4在炉齿下方的高度差决定了供氧的强弱。所述炉齿的具

体结构以及与增氧筒4的具体连接关系如下：所述炉齿包括有环形炉架1，所述环形炉架1的

直径依次扩大，环形炉架1依次叠套，并通过连接架2固定连接，并按如下方式进行连接：所

述连接架2呈环形分布，连接架2焊接固定在环形炉架1的底部。所述增氧筒4位于最内侧的

环形炉架1内，增氧筒4通过支架3与环形炉架1固定连接，并按如下方式进行连接：所述支架

3的一端焊接固定在增氧筒4上，支架3的另一端焊接固定在连接架2或环形炉架1上。当然，

该增氧筒4也可直接通过连接架2固定。由图3所示，所述环形炉架1也可由方框形炉架6代

替。由图4和图5所示，所述炉齿也可由外圈7、内圈8和呈排齿条9构成，所述呈排的齿条9固

定于外圈7与内圈8之间，所述增氧筒4位于内圈8的内侧并通过支架3与外圈7固定连接，这

样就省去了连接架2，该外圈7和内圈8可呈环形或方框形均可。由图6和图7所示，所述炉齿

还可仅由外圈7和固定并位于外圈内的呈排齿条9构成，所述增氧筒4位于外圈7的中心处，

并通过呈排的齿条9直接固定，这样就省去了连接架2和支架3，该外圈7呈环形或方框形均

可。由图8所示，所述通孔5可以仅开设在增氧筒4的顶部，也可以在增氧筒4的顶部和周壁上

均开设。
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图1

图2
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图3
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图4
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图5
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图6
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图7
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图8
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