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Przedmiotem wynalazku jest trzymak poiproduk-
téw z chwytem stozkowym w trakcie nagrzewania
czeSci dlugosei w induktorze przed walcowaniem,
zwlaszecza w walcarkach segmentowych.

W dotychczas znanych rozwigzaniach stosuje sie
jedng albo dwie tulejki rozprezne stalowe, Ktére
sa pracochlonne w wykonaniu, nie gwarantujg za-
danego centrowania poélproduktu w induktorze.
Przyczyniajg sie réwniez do niecentrycznego po-
dania materialu wyjsciowego w tulejke centrujg-
ca odbieraka, a takze ulegaja natychmiastowemu
zniszczeniu w przypadkach gdy nagrzany mate-
rial z jakichkolwiek powodéw zatrzymal sie na
chwile w takiej tulejce. Cienkie konce tulejki ule-
gaja nagrzaniu, wobec czego nastepuje jej odpusz-
czenie i trwale odksztalcenie, uniemozliwiajgce
dalsze jej wykorzystywanie. Niedokladnos$ci poda-
nia w konsekwencji prowadzg do brakéw, gdyz
walcowka jest nieprostoliniowa, a profil niesyme-
tryczny, co w obydwu wypadkach jest przyczyng
odrzucania walcé6wki. )

Celem wynalazku jest takie zaprojektowanie
trzymaka, ktéry automatycznie centrowalby poél-
produkt niezaleznie od podania w induktorze oraz
tak scentrowany poélprodukt prowadzit w tulejke
centrujgcg odbieraka. Gwarantuje to warunki dla
prawidlowego walcowania prostoliniowych wyro-
béw nie wymagajgcych nastepnego prostowania
wzglednie odrzucania, o ile skrzywienie przekra-
cza mozliwosé jego usuniecia.
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Cel ten osiggnieto w ten sposdb, ze w korpusie
trzymaka osadzone sg gwiazdziScie trzy ruchome
szczeki o dwoéch powierzchniach stozkowych. Po-
ruszaja sie one wzdluz osi gléwnej stozkowej tu-
lei. Szczeki te sg stale dopychane sprezynami do
przodu, w kierunku przeciwnym do ruchu robocze-
go poélproduktu w czasie podawania, a takze trzy-
mane z obydwoéch stron bocznych przez drugg ru-
chomg tulejke, ktéra gwarantuje réwnocze$nie za-
mykanie sie lub otwieranie wszystkich trzech
szczek, a tym samym zapewnia centrowanie poél-
produktu w osi walcarki, tak w trakcie podawania,
jak réwniez grzania w induktorze.

- Korzyscig zastosowania rozwigzania wedlug wy-
nalazku jest to, ze gwarantuje ono pewne i cen-
tryczne podanie pélproduktéw z chwytem o roéz-
nych $rednicach na swej dlugosci, przez co pod-
wyzsza dokladno$§é walcowania i eliminuje braki
z tytulu nieprostoliniowego walcowania. Trzymak
taki nie ulega uszkodzeniu nawet w przypadku,
gdy nagrzany polprodukt z jakichkolwiek powo-
doéw zatrzyma sie w tym trzymaku na krétkg lub
dtuzszg chwile. Dzieki temu usunieta zostala jedna
z przyczyn przestojéw walcarki potrzebna na wy-
miane dotychczas stosowanych tulejek rozprez-
nych.

Przedmiot wynalazku przedstawiony zostal na
rysunku, na ktéorym fig. 1 przedstawia trzymak w
przekroju wzdluznym wraz z poélproduktem oraz
jego polozenie w walcarce segmentowej, a fig. 2
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przedstawia widok od przodu trzech szczek syme-
trycznie rozmieszczonych wzgledem S$rodka.

W korpusie 1 trzymaka o stozkowej powierzchni
wewnetrznej znajduje sie trzy szczeki 2, ktére z
jednej strony stykajg sie ze stozkowg powierzchnig
korpusu 1, z drugiej strony z chwytem stozkowym
potproduktu 3. Wszystkie szczeki 2 prowadzone
sa w tulejce przesuwnej 4, Kktéra obejmuje te
szczeki 2 ze wszystkich stron. W korpusie 1 osa-
dzony jest drugi pierscien 5, w ktéorym umocowane
sg odpowiednio trzy prowadniki 6, utrzymujgce
szczeki 2 przy powierzchni stozkowej Korpusu 1
oraz stuzgce do prowadzenia sprezyn dociskowych
7. Korpus 1 trzymaka osadzony jest w poprzeczce
8, w ktérej kanalami 9 doprowadzone jest sprezone
powietrze do chlodzenia. Otworami 10 powietrze
chlodzace przedostaje sie do wnetrza trzymaka
i chlodzi jego elementy, przy czym efekt chlodze-
nia jest zwiekszony dzieki doprowadzeniu wody
chlodzgcej kanalami 11, ktére obejmujg gniazdo
trzymaka w poprzeczce 8.

Szczgki 2 przesuwajgce sie w stanie swobodnym
po prowadnikach 6 dociskane sg stale sprezynami
7 do przodu co powoduje, ze schodzg sie one wza-
jemnie do siebie i starajg sie zmniejszyé otwoér
wewnetrzny. Ten przesuw trwa tak dlugo, az
szczeki 2 oprg sie swoimi wybraniami o pierSciea
5, przy czym rownoczesno$¢ ich przesuwu gwaran-
tuje tulejka 4, obejmujgca je ze wszystkich stron
i centrowana w korpusie 1 trzymaka. Z chwilg
podania poétproduktu 3 jego chwyt stozkowy opie-
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ra sie o odpowiednio nachylone powierzchnie we-
wnetrzne szczek 2 i przepycha je do tylu, powodu-
jac réwnoczesnie ich stopniowe otwieranie sie przy
réwnoczesnym doci$nieciu ich powierzchni ze-
wnetrznych do stozkowej powierzchni wewnetrz-
nej korpusu 1 trzymaka. Dzieki temu zagwaranto-
wane jest dokladne centrowanie poéiproduktu 3 w
osi walcarki i w iduktorze 12.

W czasie kiedy nowy polprodukt 3 nie osiggngl
jeszcze wlasSciwego polozenia, nagrzany poélprodukt
13 swoim nienagrzanym konicem wchodzi w tulej-
ke centrujgcg 14 suwaka odbieraka 15 i zostaje w
tej tulejce ponownie scentrowany dokladnie w osi
walcarki. W tym momencie szczeki 2 trzymaka
zostajg ponownie popchniete do przodu na skutek
dzialania sprezyn 7 i zaciskaja przy réwnoczesnym
centrowaniu, nowy péiprodukt 3. Jednoczes$nie zo-
staje wlaczony naped wrzecion i segmenty 16 mo-
ga rozpoczgé cykl walcowania. W kazdym nowym
cyklu caly proces powtarza sie ponownie.

Zastrzezenie patentowe

Trzymak poéiproduktéw z chwytem stozkowym
o zmiennej $rednicy na swej dlugosci w trakcie
nagrzewania czeSci dlugosci w induktorze przed
walcowaniem, zwlaszcza w walcarkach segmen-
towych, znamienny tym, Zze w korpusie (1) trzy-
maka osadzone sg gwiazdziScie trzy szczeki prze-
suwne (2) ustalane symetrycznie tulejkg centrujg-
ca (4) od sprezyn (7).
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