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Vynélez se tyké smE€si pro aktivn{ brusnou vrstvu néstrojd, urfengch zejména pro
opracovéni sklen¥nych optickych prvki, sestévajici z velmi tvrdych brusnych zrn, kovového:

pojiva a pfipadné s kovovymi nebo nekovovymi p¥fsedami.

Brousenf skla bylo do neddvné doby provédéno vyhradné volnym brusivem, piivédEnym
mezi opracovédvany povrch skla a kovovy nédstroj. V posledni dob® se zalinéd pouZfivat nové
technika brousSeni pomoci néstrojd s vézanym velmi tvrdym brusivem. Vykon brousenf a Ei—.
votnost ndstrojd zévis{ zejména na vhodném sloZeni brusné vrstvy. Kpmeréni néstroje
8 velmi tvrdou strukturou predZasn® ztrdci vykon brouZen{ otupenim brusnych zrn, co% vy~
¥aduje Zasté um€lé obnaZovédni brusnych zrn odbroudenfm brusné vrstvy. Tim se sniZuje Zi-
votnost nédstroje i produktivita brouSenfi a vazrdstajf vyrobni nédklaady. Néstfoje 8 m¥kkou
strukturou nadmérné Gbyvaji, Eim¥ se jejich pouZitf stdvd neekonomické.

Uvedené nevyhody odstranuje smés pro aktivnf brusnou vrstvu néstrojd podle tohoto vy~
nélezu, jeho% podstata spolivd v tom, Ze obsahuje 1,5 a% 15 % hmot. diamantd a/nebo kubic-
kého nitridu Soru, 20 a% 50 % hmot. m&di, 0,8 a% 10 % hmot. cinu, 3 a% 38 % hmot. karbidu
wolframu a 8 a¥ 40 % hmot. niklu. | ‘

Vghodou sm¥si pro aktivni brusnou vrstvu podle vyndlezu se docflilo podstatné mens{

opot¥eben{ brusné vrstvy a zvySeni vykonu brousen{. Provedené zkoulky s brusnymi nédstroji
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plipravenymi s novym slofenfm brusné vrstvy pfi broudeni optického skla prokézaly o 50 ai

100 % hospodérnd¥js{ vyuZit{ diemantu; b¥hem procesu broudeni sachovévaly rovnomérny vykon
bez um¥lého obnaZovéni brusné iratvy proti néstrojim komer¥ni vy¥roby.

Princip technologie vyrobty brusnfch vrstev, piipravenych ze sm&si podle vynélezu,
spotivd v homogenizaci em¥si .vrusné vretvy, v jejim lisovéni do %4daného tvaru a slinové-
ni. Zménou pom#ru jednotlivfch sloZek brusné vretvy je moZno v 3irokém rozsshu ménit me-

chanické vliastnosti, zejména ot¥ruvzdornost a pevnost drienf brusnych zrn.

Priklad 1

Priklad slo¥en{ aktivni brusné vrstvy, vyrobené b¥inymi pochody prédikové metalurgie
(v % hmotnostnfch) ’

4 % Aiesmant nebo kubicky nitrid boru
35 % méd '

6 % cin
25 % karbid wolframu
30 % nikl

P¥iklad 2 !

Pr{klad slofen{ aktivnf brusné vrstvy, vyrobené b3inymi pochody pré3kové metalurgie
(v % hmotnostnich)

6 % diamant

60 % mdd

6 % cin

5 % karbid wolframu
23 % nikl

P¥iklad 3

Pr{klad sloZenf{ aktivni brusné vretvy, vyrobené bdinymi pochody préZkové metalurgie
{v % hmotnostnich)

12 % aiemant
45 % mdd
3% cin
18 % karbid wolframu
22 % nikl
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Smé&s pro aktivni brusnou vrstvu néstrojd, vyzneujfcf se tim, %e obsahuje 1,5 a% 15 %

hmot, diamantd a/nebo kubického nitridu boru, 20 a% 50 % hmot. m&di, 1 a% 10 % hmot. cinu,

3 a% 38 % hmot. karbidu wolfremu a 8 a% 40 % hmot. niklu.
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