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Ssawka wirowa
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Przedmiotem wynalazku jest ssawka odciggu
miejscowego wzbudzajgca wirowe pole predkoscx
zasysania powietrza.

Dotychezas stosowane ssawki posiadajg ograniczo-
ng przydatno$¢é z uwagi na konieczno$§é umieszczenia
ich powierzchni wlotowej bardzo blisko Zrédila za-
nieczyszczen. Utrudnia to wykonywanie okreS§lonych
czynno$ci np.: przy spawaniu na niestacjonarnych
stanowiskach pracy w miejscach trudnodostepnych.

Ssawka wedlug wynalazku usuwa wyzej wymie-
niong niedogodno$é, gdyz posiada duzy zasieg dzia-
tania.

Zasada jej dzialania polega na wzbudzeniu ruchu
wircwego zasysanego powietrza za pomocg strumie-
ni nawiewnych, tworzgcych zewnetrzny wirowy
ekran poWietrzny.

Istota rozwigzania wedlug wynalazku polega na
zasysaniu zanieczyszczonego powietrza otworem ssg-
cym usytuowanym centrycznie w dnie cylindrycznej
obudowy ssawki oraz nawiewaniu powietrza do
wnetrza cylindrycznej obudowy dyszami stycznymi
do obwodu jej dna w celu wytworzenia ruchu wiro-
wego powietrza przed wlotem do ssawki.

Scawke wedlug wynalazku uwidoczniono na ry-
sunkach, na ktérych fig. 1 przedstawia przyklad
konstrukcyjnego rozwigzania ssawki z okraglym ot-
worem ssgcym, fig. 2 — przyklad konstrukcyjnego
rozwigzania ssawki z perforowang okragla po-
wierzchnig ssgcg réwnomiernego wydatku, fig. 3 —
przyklad wykorzystania konstrukeji ssawki jako

58 778

10

15

20

30

‘wykorzystania konstrukeji
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uchwytu elektrody spawalniczej, fig. 4 — przyklad
wykorzystania konstrukcji ssawki jako tarczy ‘spa-
walniczej, fig. 5 — przyklad konstrukcyjnego pola-
czenia ssawki z tarczg spawalnicza.

Ssawke wedlug wynalazku stanowi eylindryczna
obudowa 1 z okraglym otworem ssgcym 2 lub perfo-
rowang okragla powierzchnia ssgcg réwnomiernego
wydatku 3, przewodem ssgcym 4 oraz dyszami na-
wiewnymi 5 rczmieszczonymi réwnomiernie na ob-
wodzie dna cylindrycznej obudowy 1. Powietrze do-
prowadzone jest do dysz 5 przewodem tlocznym 6
i kanalem rozdzielczym réwnomiernego wydatku 7,
przylegajacym do powierzchni dna obudowy 1, wy-
lozonym materialem dzwiekochlonnym 8.

W przypadku wykorzystania konstrukeji ssawki
jako uchwytu elektrody spawalniczej (fig. 3) cy-
lindryczny uchwyt 9 elektrody spawalniczej 10
przymocowany jest do $cianki przewodu ssacego 4,
centrycznie wzgledem obudowy 1 a przewdd tlocz-
ny 6 i przewéd elektryczny 11 dcprowadzony do
uchwytu elektrody 9 mieszczg sie wewnatrz prze-
wodu ssgcego 4 usytuowanego prostopadle do osi
ssawki, tworzacego uchwyt reczny. W przypadku
ssawki jako tarczy
spawalniczej (fig. 4) powierzchnia dna obudowy 1
jest r6wnowazna funkcjonalnie powierzchni ochron-
nej tarczy spawalniczej, okienko ze szkla spawalni-
czego 12 wstawione jest w otwér wyciety w kanale
rozdzielezym 7 oraz wygiety przewéd ssacy 4 tworzy
uchwyt reczny. W przypadku konstrukcyjnego po-
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1aczenia ssawki z tarcza spawalniczg (fig.5) wygiety
przewdd ssacy 4 stanowi uchwyt reczny tarczy spa-
walniczej 13.

Zastrzezenia patentowe

1. Ssawka wirowa, znamienna tym, ze ma cy-
lindryczng obudowe (1) z centrycznie usytuowanym
w dnie obudowy (1) okrgglym otworem ssgcym (2)
lub perforowang okragla powierzchnia ssacg (3),
przewodem ssacym (4) oraz rozmieszczonymi row-
nomiernie na obwodzie dna obudowy (1) stycznymi
do tego obwodu, wzbudzajacymi ruch wirowy po-
wietrza przed wlotem do ssawki dyszami nawiew-
nymi (5), do ktérych powietrze doprowadzone jest
przewodem ttocznym (6) i kanalem rozdzielczym
réwnomiernego wydatku (7), przylegajacym do po-
wierzchni dna obudowy (1).

2. Ssawka wirowa wedlug =zastrz. 1 znamienna
tym, Ze ma cylindryczny uchwyt (9) elektrody spa-
walniczej (10) przymocowany do $cianki przewo-
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du ssacego (4), centrycznie wzgledem obudowy (1)
a przew6d tloczny (6) i przewéd elektryczny (11)
doprowadzony do uchwytu elektrody (9) mieszczg
si¢ wewnatrz przewodu ssgcego (4) usytuowanego
prostopadle do osi ssawki, tworzacego uchwyt
reczny.

3. Ssawka wirowa wedlug zastrz. 1 znamienna
tym, ze ma dno obudowy (1) o powierzchni Téwno-
waznej funkcjonalnie powierzchni. ochronnej tar-
czy spawalniczej, okienko ze szkla spawalniczego
(12) wstawione w otwér wyciety w kanale roz-
dzielczym (7) oraz wygiety przew6d ssacy (4) two-
rzacy uchwyt reczny.

4. Ssawka wirowa wedlug zastrz. 1 znamienna

tym, ze jest polaczona na stale z tarcza spawalni-
czg (13) przy czym wygiety przewéd ssacy (4) two-
rzy uchwyt reczny.

5. Ssawka wirowa wedlug zastrz. 1—4 znamienna
tym, Ze kanal rozdzielezy (7) wylozony jest ma-
teriatem diwiekochlonnym (8).
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