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Yhtendinen liimattava side ja pakkalfsi5

- Esilld oleva keksintd kohdistuu liiman avulla kiin-
nitettdviin siteisiin, jotka muodostuvat keskeisestid tyynya-
lueesta ja siihen liittyvistd liimalla varustetuista alueis-
ta ja tarkemmin sanottuna: liiman avulla kiinnitettdvién
siteeseen ja pakkaukseen sitd varten valmistettuna vhtendi-
seksi jatkuvasta paksusta, kutomattomasta kankaasta.

Alalla tunnetaan liiman avulla kiinnitettdvidt si-
teet, jotka muodostuvat keskelld olevasta tyynyvalueesta ja
sen viereisistd liimalla kiinnitettdvistd alueista ja ne
ovat suosittuja haavojen ensiapusiteini. Nykyiset siteet
muodostuvat yleensid pitkdnomaisesta kangasta tai muovia
olevasta tukiliuskasta, joka on yhdeltd pinnaltaan p&ddl-
lystetty paineherkdlld liimalla. Sideharo- tai haavatyyny
on kiinnitetty liimapintaan sen keskiosaan haavan peitt&-
miseksi. Tyynyn haavan puolinen pinta voi olla pddllystetty
muovilla tai k&sitelty muulla tavalla tyynyn kiinnitarttu-
misen estdmiseksi haavaan. Muovipddllysteiset irroituslius-
kat on sijoitettu liima-alueiden paéile ja rakenne kokonai-

suudessaan on sijoitettu suljettuun pakkaukseen ja steriloitu

kdyttdvalmiiksi.

Alan aikaisemmille liimalla kiinnitettdville siteille
on tunnusomaista niiden muodostuminen kahdesta perusosasta,
liimalla padllystetystd tukimateriaalista ja haavaa peit-~
tdvistd tyynymateriaalista. Vaikka ndmd siteet ovat tehok-
kaita ja edullisia tuotteita, osien asentaminen valmistuksen
aikana suurentaa valmistus- ja varastokustannuksia. Lisdksi
vksittdisten siteiden pakkaus vaatii lisdkdsittelyd ja

-materiaaleja, mitkd8 edelleen nostavat valmistuskustannuksia.

Tdten esilld olevan keksinndn kohteena on parannettu,
liimalla kiinnitettdvd side. Keksinndn kohteena on edelleen
halvan liimalla kllnnltettdvan sxteen muodostaminen kaytta-

'malla“halpoga_materlaale}a Ja halpoja valmigstusmenetelmid—

Esilld olevan keksinndn vielid seuraavana kohteena
on menetelmdn aikaansaaminen liimalla kiinnitettdvdn siteen



ja kddreen tai kuoren valmistamiseksi sitd varten jatkuva-
toimisesti jatkuvasta yhdistetystd side- ja kZiremateriaa-
lista. Ndmd ja esilld olevan keksinndn muut kohteet ilmene-
vit tarkemmin seuraavasta esittelystd ja mukaanlitetyistd

5 patenttivaatimuksista. ‘

Liimasiteet, jotka muodostuvat pitkdnomaisista mate-
riaaliliuskoista, joissa on keskelld sijaitsevat tyynyalue
ja siihen liittyvdt liimalla varustetut siipiosat, jotka
sijaitsevat tyynyalueen molemmilla puolilla ja jotka on va-

10 rustettu yhtendiselld k&dreelld, valmistetaan jatkuvapitui-
sesta kutomattomasta kangasmateriaalista. Materiaali on
leveyssuunnassa jaettu kahteenp&dfosaan, joista kutsutaan
sideosaksl ja kddreosaksi. Liimaside muodostetaan sideosas-
ta kddntdmdllid materiaalin keskiosa Z-muotoiseksi tyynvalueen

15 saamiseksi, jonka paksuus on kolminkertainen kangasmateriaalin
paksuus. Materiaalin yksinkertaisen paksuuden omaavat reuna-
alueet, jotka sijaitsevat taivutetun tyynyn molemmissa reu-
noissa, ovat pysyvdsti tiivistetyt pinnan saamiseksi, joka
soveltuu pddllystettdvdksi liimalla. Tyynyn taivutetut reu-

20 nat on kiinnitetty pysyvédsti siteen siipiosiin avautumisen
estdmiseksi. ‘

Paksun, kutomattoman kangasmateriaalin k#ireosa
on tiivisty‘tiiviin levymdisen rakenteen saamiseksi ja saman-
aikaisesti sen yhdelle pinnalle laminoidaan polyetyleeni-

25 kalvoa tai kdsitellddn sitten muutoin irroituspinnan saami-
seksi liimaa varten.

Materiaalin sideosa, jossa on Z-muotoinen tyvny,
tiivistetdsn sopivin vdlein kapeiksi nauhoiksi, jotka sijait-
sevat poikittain materiaalin konesuunnan suhteen yksittdis-

30 ten nauhasideyksikdiden m8drittidmiseksi. Haluttaessa materi-
aali rei'itet&ddn tal heikennetdin muulla tavalla pitkin kone-
suunnassa olevaa viivaa, joka muodostaa raja-alueen materi-
aalin sideosan ja kd&reosan vidlille, mik#d helpottaa siteen

... eroittamista myShemmin kddreestd.

35 Tédmdn jdlkeen levitetdin paineherkkid liimaa siteen
siipialueille ja materiaali taitetaan kahdesti materiaalin
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sideosan sulkemiseksi k&ddreosan taitteisiin, jolloin poly-
etyleenikalvo tai k#dreen muu irroituspinta on kd&reen
liimalla pddllystettyd pintaa vastassa.

. Taivutettu materiaali leikataan leikkuuterin avulla
saumaten samalla reuna pitkin materiaalin konesuunnan suh-
teen poikittain olevia viivoja ja yhtéensovitettuina kapei~
den nauhojen sisdlli,jotka mé&rittdvat yksittdiset sideyksi-
kbt  kddreen sisilli,erillisten kddrittyjen siteiden saami-
seksi.

Tarvittaessa side voidaan saada kdytett&vaksi avaa-
malla kd88re ja eroittamalla gide k&dreestd pitkin sideosan
ja k&d&reosan vdlistd rajaviivaa.

Sidemateriaali on edullisesti ldmmdn avulla liitett&d-
vdd, absorboivaa, kutomatonta kangasta, Jjoka muodostaa ilma-
vuuden ja imukyvyn tyynyosaan, kun taas yvksitt&diset siteen
siipiosat ja kd&dreosa on kalanteroitu l&mmdén avulla tiiviin,
levymdisen materiaalin saamiseksi.

Kutomaton kangas muodostuu edullisesti absorboivista
kuiduista, kuten selluloosasta ja raionista ja lalmdssi sula-
vista kuiduista, kuten polyetyleeni- ‘tai polypropyleenikui-
duista, sellaisina suhteellisina osuuksina, ettd valmiin
siteen tyynyosa on pehmed ja imukykyinen, kun taas l&mmdn
avulla liitetyt ja tiivistetyt alueet ovat lujia ja kestédvid.

Kuvio 1 on perspektiivinen sivukuva kutomattomasta
kankaasta ja kalvosta, joita kdytetddn valmistettaessa esil-
13 olevan keksinndn liimattavaa sidettd ja kédrettd.

Kuvio 2 on perspektiivinen sivukuva, jossa on esi-
tetty kutomattoman kankaan jakaminen kd&dreeksi ja sideosak~
si konesuunnassa.

Kuvio 3 on perspektiivinen sivukuva, jossa on esitet-
ty esillid olevan keksinndn mukaisen siteen Z-muotoisen tyy-
nyn muodostaminen.

Kuvio 4 on perspektiivinen sivukuva kankaasta yksit-

téisten sideyksikbiden midrittamisen ja liiman levityksen

jdlkeen.
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Kuvio 5 on perspektiivinen sivukuva, jossa on esgsi-
tetty sideosan alkutaivutus kddreosalle.

Kuvio 6 on perspektiivinen sivukuva, jossa on esi-
tetty sideosan ja k&dreosan lopullinen taivutus.

Kuvio 7 on reunakuva poikkileikkauksena pitkin
kuvion 6 viivaa 7-7 esittden yhden k&&rityn siteen rakennetta.

Kuvio 8 on sivukuva poikkileikkauksena pitkin kuvi-
on 7 viivaa 8-8 esittden tyynyosan rakennetta kHirityssi
siteessd ja erllisten sideyksik®iden irroittamista ja sau-
mausta jatkuvasti sydtetystd materiaalista.

Kuvio 9 on perspektiivinen sivukuva, jossa on esitet-
ty vaihtoehtoinen toteutus materiaalille, jota kdytetdin
valmistettaessa esilld olevan keksinndn mukaista sidetti
ja k&dretti.

Kuvio 10 on reunakuva poikkileikkauksena esittden
kuvion 9 mukaisesta materiaalista valmistetun k&&rityn siteen
rakennetta.

Kuvio 11 on perspektiivinen sivukuva, joka esittdi
seuraavaa toteutusta materiaalille, jota kdytetddn val-
mistettaessa esilld olevan keksinnén.mukaista sidettd ja
kddrettd.

Kuvio 12 on reunakuva poikkileikkauksena esittiden
kuvion 11 mukaisesta materiaalista valmistetun kdirityn
siteen rakennetta.

Esilld olevan keksinntn mukaiset liimattavat nauha-
siteet, joissa on yhdistetty side ja yhtendinen k&dre, val-
mistetaan jatkuvapituisesta, paksusta, kutomattomasta side-~
materiaalista.

Suositeltava sidemateriaali on ilmava,ldmmdn avulla
sulatettava, absorboiva, kutomaton kangas, joka muodostuu
selluloosakuitujen tai muiden absorboivien kuitujen ja poly-
etyleenikuitujen tai muiden l&mmdssd sulavien kuitujen seok-

sesta. Ladmmdssd sulavia kuituja on sijoitettu kauttaaltaan

—-kankaaseen- ja-niiden m&#rd on edullisesti-vahintin 10 pai-

noprosenttia. Kankaan paksuus tai kuohkeus on edullisesti
sellainen, ettd kolmekerroksisen tyynyn paksuus on vihint&in
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2 mm valmiissa siteessd. Kutomattomia kankaita, joita voi-
daan kdyttdid esilld olevaa keksintdd sovellettaessa, tun-
netaan alalla muita sovellutuksia varten. Katso esimerkiksi
US-patentit nro:t 2 774 128; 3 067 747; 4 083 913; 4 160 159
ja 4 307 721. _

Suositeltava sidemateriaali on pienitiheyksinen,
erittdin imukykyinen, l&mmdn avulla yhteenliitettdvd kuto-
maton kangas,joka muodostuu imukykyisistd kuiduista ja
katkokuitupituisista polyesteri/polyetyleeni-konjugaatti-
kuiduista., Nim&d kutomattomat kankaat valmistetaan menetel-
mdn avulla, mikd k8sittdd kudonnaisen muodostamisen, joka
sisdltdd imukykyisid kuituja ja katkokuitupituisia poly-
esteri/polyetyleeni-konjugaattikuituja; kudonnaisen altis-
tamisen limp&tilalle, joka riittdi sulattamaan konjugaatti-
kuitujen matalammassa l&mpdtilassa sulavan aineosan sulat-
tamatta korkeammassa lamp&tilassa sulavaa aineosaa ja ku-
donnaista puristetaan kokoon hieman tai ei lainkaan ja kudon-
naisen jdihdyttidmisen alemmassa lémpétilassa sulavan aineo-
san jdhmettdmiseksi uudestaan konjugaattikuiduissa, jolloin
muodostuu kutomaton kangas, joka on liitetty kohdissa, jois-
sa konjugaattikuidut koskettavat toisiaan ja viereisiid imu-
kyvkyisid kuituja.

Erikoisen edullinen kutomaton kangas on laminaatti,
joka muodostuu lyhyiden 1ﬁ6nnonselluloosakuitujen ja katko-
kuitupituisten polyesteri/polyetyleenikonjugaattikuitujen
seosta olevasta sisdosasta ja ldmmdssd sulavien kuitujen ke~
vyistd pddllysteistd sisdosan molemmilla pinnoilla. Yhdis-
telmdkudos johdetaan l8pivirtaavalla ilmalla kuumennetta-
van ldammityslaitteen l&vitse konjugaattikuitujen matalammas-
sa ldmpdtilassa sulavien kuitujen sulattamiseksi sdilytti-
en samalla ndidenkuitujen kuitumainen vhten#disyys ja kah-
dessa ulkokerroksessa olevien ldmméssid sulavien kuitujen

sulattamiseksi tai pehmentdmiseksi. Materiaalin poistu-

essa lémmityslaitteesta ja jid#htyessi konjugaattikuitujen_ .

matalassa ldmpStilassa sulavien kuitujen, so. polyetyleeni-
kuitujen, sulaneet pinnat j&hmettyvit ja muodostuu liitoksia



10

15

20

25

30

35

kohtiin, joissa ndmd pinnat koskettavat toisiaan ja muita
kuituja.

Esilléd olevaa keksintdd sovellettaessa erikoisen
kdyttdkelpoisissa ldrmdn avulla yvhteensidotuissa, kutomatto-
missa kankaissa ka@ytetdidn polyesteri/polyeﬁyleeni—konjugaat-
tikuituja,joissa vidhintdin noin 50 prosenttia yksittiisen
kuitujen pinnasta on polyetyleenid. Kaikkein edullisimpia
ovat vaippa/ydin-kuidut, joissa vaipwa on polyetyleenid
ja ydin polyesterid. Kuitujen denier-luku on tavallisesti
alueella noin 1-6 ja niiden pituus alueellanoin 12,5 senti-
metristd noin 7,5-10 sentimetriin.

Ndissd limmdn avulla yvhteenliitetyissid, kutomatto-
missa kankaissa kdytettyihin absorboiviin kuituihin kuunlu-
vat raionia olevat katkokuidut, puuvillakuidut, lyhyet
luonnonselluloosakuidut kuten puuhiokekuidut ja lyhyet ouu-
villakuidut sekd ndiden seokset.

Kutomattoman kankaan pintakerroksissa kdytetyt lam-
méssd sulavat kuidut ovat edullisesti katkokuitupituisia
konjugaattikuituja. Haluttaessa voidaan kuitenkin kdyttdi
muitakin ldmmdssd sulavia kuitutyyppéjé kuten yksisdikei-
sid polypropyleenikuituja pintakerroksessa. Pintakerros voi
sisdltdd myOs muitakin kuituja kuiten raionia, ouuvilla
olevia kuituja tai lyhyitd polyesterikuituja.

Edellé mainittujen, yhteensidottujen, kutomatto -
mattomien kankaidenpinta-alapaino on tavallisesti 15,5~
186 g/mz. Kankaiden irtotiheys on tavallisesti pienempi

3 ja vield

kuin 0,15 g/cm3, esimerkiksi noin 0,02-0,09 g/cm
edullisemmin noin 0,025-0,06 g/cm3. Kankaiden imukyky on
edullisesti, mitattuna painovoima-absorbenssitesterin avul-
la, vdhintdin 600 prosenttia ja vield edullisemmin v&dhintdin
1400 prosenttia = lukuunottamatta imukyvytt&mii kerroksia,
kuten 100 prosenttia sulavia kuituja sisHltdvdd pintaker-
rosta. o o
WMEnetelmémliimanauhalla_vanﬁéééttujenmsiteiden’va&misw
tamiseksi yhtendisen kddreen kanssa jatkuvasta kutomattomas-

+a kankaasta esilld olevan kéksinnéh suositeltavan toteutuk-
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sen mukaan voidaan ymmiArti3i paremmin kuvioiden 1-8 mukaan.
Kuviossa 1 on esitetty kutomaton kangas 10, joka on jaettu
kahteen p&ddosaan A ja B katkoviivan 11 avulla, joka ulottuu
pituussuuntaan materiaalin konesuunan suhteen. Osan A tar-
koitus on muodostaa kddre, kun taas osan Bon tarkoitus
muodostaa kddreeseen suljettava side. Viiva 11 on rei'itet-
ty tai muuten heikennetty viiva, joka sallii siteiden eroit-
tamisen helposti kd&reestd kdyttShetkelld. Kuviossa 1 on esi-
tetty myds polyetyleenikalvo 20, joka lopuksi muodostaa
liimaa hylkivin pinnan taivutettua k&drettd varten.

Kuviossa 2 materiaalin 10 eri yvksittdiset alueet,
jotka muodostavat valmiin side- ja kddretuotteen miidridtyt
osat, on merkitty kirjaimilla (a) - (h). Ndihin alueisiin
viitataan seuraavissa kuvissa, joissa niiden vastaavat
toiminnat esitetddn tarkemmin.

Kuviossa 3 on esitetty yksityiskohtaisesti tuotteen
sideosan Z-~muotoisen tyynyn muodostaminen, miki kdsittii
alueet (e), (f) ja (g) alueiden (d) ja (h) kanssa, Jjotka
l3htevdt ulospain tyynyalueesta muodostaen lopuksi siteen
liimalla varustetut siivet.

RKuviossa 4 on esitetty kangas 10 tdydeltd leveydel-
tddn, jolloin Z-taivutus ulottuu sideosan B keskustan ala-
puolelle ja Z-taivutuksen reunat on l&mmén avulla sulatettu
kiinni viereisiin siivekkeisiin avautumisen estdmiseksi.
Siivekeosat (d) ja (h) yhdessd k#ireosan A koko alueen kans-
sa on kalanteroitu ja ldmmdn avulla sulatettu tiiviiksi,
levymédiseksi materiaaliksi. Polyetyleenikalvo 20 on kiin-
nitetty sulattamalla kddreosan A alapinnalla kalanterointi-
vaiheen aikana. Yksittdiset sideyksikdét on myds muodostet—
tu puristamalla osaa B kokoon pitkin nauhoja 13, jotka
kulkevat poikkisuunnassa kankaan konesuunnan suhteen ja
jotka on sijoitettu s&&nndllisin vilimatkoin toisistaan,
jotka vastaawat valmiille sidetuotteelle haluttua leveytti.

‘Kuten kuviossa 4 on edelleen esitetty, paineherkkdd liimaa

30 on levitetty siivekealueille (d) ja (h) siteeseen.
Kuvion 4 mukaisen siteen ja vhtendisen kdédreen tai-

vutus lopputuotteen muodostamiseksi on esitetty kuvioissa



10

15

20

25

30

35

5 ja 6, jolloin sideosa taivutetaan ensin pitkin viivaa

16 kdidreosan alapuoliselle alueelle (c¢) (kuvio 5), sitten
se on taivutettu toisen kerranpitkin viivaa 17 (kuvio 6)
kdireen alapuoliselle alueelle (b) ja saumattu pitkin vii-
vaa 14 taivutuksen sdilyttdmiseksi. Alue (a) muodostaa
liepeen 15, joka pysyy vapaanakiinnitarttumista varten
pakkausta avattaessa. Alueet (b) ja (c) muodostavat k&dreen
ulkopinnat, kuten kuviossa 6 on esitetty.

Taitetun siteen ja kaareen rakenne on esitetty suu-
rennettuna yksityiskohtaisesti kuviossa 7, joka on pituus-
suuntainen poikkileikkaus kuvion 6 siteest&é pitkin viivaa
7-7.

Kuvio 8§ on edelleen suurennettu leikkauskuva esitet-
tynd poikkileikkauksena kuvion 7 mukaisesta taitetusta
kdidreestd pitkin viivaa 8-8. Yksittldiset siteet leikataan
jatkuvasta materiaaliliuskasta jariiden reunat saumataan
leikkaamalla esimerkiksi kuumalla veitselld kddremateriaa-
lin ulkoreunojen sulattamiseksi. Kuten kuviossa 8 on esi-
tetty, vastakkaiset terdt 21 ja 22 leikkaavat pddtesiteen
sen viereisesti siteestd 23, joka on esitetty ddriviivaku-
vana. Didetyynyn vaikutuksen egtémiseksi leikkaustoimin-
taan ja k3dreen reunojen saumaukseen keskitetidn leikkausvii-
va nauhalle 13, joka on etukdteen puristettu tyynyyn, kuten
edelld on esitetty. Nauhojen 13 kuviossa 8 esitetty leveys
on liioiteltu selvyyden vuoksi.

Muut sidemuodot ja -rakenteet, joissa kiytetddn hyo-
dyksi esilld olevan keksinndn periaatteita, ovat ilmeisid
alan asiantuntijoille, jolloin esilld olevan keksinndn pdad-
piliirre oh liimattavan siteen ja yhtendisen k&&reen kokonais-
rakenne, jossa kdytetddn jatkuvapituista side~ ja kd&rema-
teriaalia, edullisesti kutomatonta kangasta, joka sisdltdad
ldmmén vaikutuksesta sulavia kuituja.

Erds vaihtoehtoinen siderakenne on esitetty kuviogsa 9,

~Jossa kdireen alueet (a) Ja '(b), jotka edellisessd toteutuk-

sessa nmuodostuivat laminoidusta, kutomattomasta kankaasta

ja polyetyleenikalvosta, muodostuvat t&dssd painavammasta

S
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itsetukevasta polyetyleenikalvosta 25, kun taas kiireosan
alue (c) muodostuu sideosan B kutomattomattoman kankaan
jatkeesta. Alueen (b) kalvo peittdd alueen (c) kankaan
kohdassa 26 ja on kiinnitetty siihen ldmpdsaumauksen avul-
la tai muulla sopivalla tavalla. Side muodostetaan valmiik-
si taivuttamalla sideosa pitkin viivaa 18 kd&dreosan (c)
alapuolelle, jolloin liimapinta on ulkovuolella ja taivutta-
mamalla sitten kddreosa pitkin viivaa 19 siten, ettd alue
(b) peittdd siteen liimapinnan, kuten kuviossa 10 on esi-
tetty. Kddreosa suljetaan lopuksi kuumasaumaamalla pitkin
viivaa 14; jolloin kieleke 15 tulee ulos pakkauksen paidsti.
Kuviossa 11 on esitetty siderakenteen seuraavaa
toteutusta, jolloin vain materiaalin k&ireosan alue (c¢)
on laminoitu liimaa torjuvalla, polyetyleenikalvoa 20
olevalla pinnalla. Tdssd toteutuksessa sideosa taivutetaan
ensin pitkin viivaa 27 kddreosan alueen (c) p#ille, jolloin
liimalla p&&dllystetty pinta 30 on kalvoa 20 vastassa. KH&-
reen alue (b) taivutetaan sitten pitkin viivaa 28 sidemateri-
aalin pddlle ja kuumasaumataan pitkin viivaa 14, kuten
kuviossa 12 on esitetty.

Kuvion 7 mukainen siderakenne on yleensd suositelta-
va, koska siteen liimapinta paljastuu vdlittOmdsti kZd&reen
avaamisen jdlkeen ja side voidaan helposti sijoittaa paikal-
leen ja irroittaa k&&dreestd. Lisdksi polyetyleenikalvo sul-
kee siteen tdysin sisdlleen kd&reen saamiseksi, joka on ve-
denkestdvd ja estdd bakteerien sisddntulon. Polyetyleenikal-
von ainoa epdjatkuvuuskohta tidssd toteutuksessa on pitkin
saumaviivoja, jotka kuitenkin ovat tiiviisti vhteenpuriste-
tut ja pystyvdt estiZmddn lian sisddntulon.

Seuraavassa vaihtoehtoisessa toteutuksessa kangas-
materiaalin kddreosa voidaan pd3llystdd tai kylldstdd muo-
vikoostumuksella kuten polyetyleenillZ, polypropeenilli
tai silikonipolymeerilld liimaa torjuvien ominaisuuksien
muodostamiseksi materiaaliin, jolloin samanaikaisesti

taataan likaantumista estdvd pakkaus. T&ssd toteutuksessa
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polyetyleenikalvon laminoinnista kankaalle, kuten edelli
on esitetty, voidaan luopua.

Sidemateriaalia voidaan edelleen muunnella lisd&mdlld
kuituihin pddllysteitd absorboivien ominaisuuksien muuttami-
seksi tai lisd&mdlld l&&keaineita kuten bakteerien vastai-
sia aineita tai antibioottisia aineita. Tyynvyn pinta, joka
on tarkoitus sijoittaa haavaa vastaan, voidaan lasittaa
l3mmittdamdlls tai pinta voidaan muulla tavalla muuntaa
irtoamisoninaisuuksien saamiseksi haavasta. Ndmd ja muut
esilld olevan keksinndén muunnelmat ovat ilmeisid alan

asiantuntijoille ja kuuluvat ne keksinndn alueeseen.
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Patenttivaatimukset:

1. Liimattava side ja yhtendinen kddre sitd varten
valmistettuna ilmavasta, kutomattomasta kankaasta, t u n-
nettu siitd, ettd - se kdsittdd sideosan ja kddreosan,
jolloin mainittuun siteeseen on muodostettu mainitulle side-
osalle keskeinen tyynyalue ja ulospdin ulottuvat liimalla
pddllystetyt sivualueet, mikd mainittu tyynyalue muodostuu
Sainitun ilmavan materiaalin kolminkertaisesti taivutetusta
paksuudesta kiinnitettynd mainituksi taivutetuksi rakenteek~
si ja mainitun kddreosan ja mainitun sideosan liimalla p#&-
lystetyt sivualueet on puristettu yhteen tiiviiksi, levym&i-
seksi rakenteeksi, jolloin mainitun yhteenpuristetun k&a-
reosan muodostama k&ddre taivutetaan mainitun siteen ympdril-
le sen ala~ ja yldpintojen pddlle ja saumataan kolmelta reu-
naltaan mainitun siteen sulkemiseksi tdysin sisddnsd Jja
jolloin mainitussa kd&dreessd on liiman irroituspinta aina-
kin osalla sitd kosketuksessa mainitun suljetun siteen
liimapintojen kanssa.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen side, t unnet -
t u siitd,ettd mainittu tyynyalue muodostetaan Z-muotoi-
sen taivutuksen avulla mainittuun ilmavaan, kutomattomaan
kankaaseen.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen side, t unnet -
t u siitd, ettd mainittu ilmava kutomaton kangas sisdltdd
limméssd sulavia kuituja.

4, Patenttivaatimuksen 3 mukainen side, t un n e t-
t u siitd, ettd mainittu kd&dreosa on kalanteroitu kuumana
mainitun yhteenpuristetun, tiiviin, levymdisen rakenteen
muodostamiseksi.

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen side, t u n net =
t u siitd, ettd vdhintdin osa mainitusta kddreestd on padl-
lystetty tai kylléstetty polymeerikoostumuksella, joka an-
taa irtoamisominaisuudet liimasta materiaalille... R

6. Patenttivaatimuksen 4 mukainen side, t unne t -

£t u siiti, etti vidhintdin osa mainitusta kddreestd on la-
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minoitu wolymeerikalvoon, joka omaa liimanirroitusominai-
suudet.

7. Patenttivaatimuksen 1 mukainen side, t un ne t -
t u siitd, ettd mainittuun kdireeseen kuuluu polymeerikal-
vo, joka on kiinnitetty mainitun kutomattoman kankaan
mainittuun yhteenpuristettuun kdireosaan ja ulottuu sen
ulkopuolelle, jolloin mainittu polymerikalvo on kosketuk-
sessa mainittuun kddreeseen suljetun siteen liimapinnan
kanssa.

8. Patenttivaatimuksen 9 mukainen side, t u n n e t-
t u siitd, ettd mainittu polymeerikalvo on polyetyleenid
tal polypropyleenid.

9. Patenttivaatimuksen 3 mukainen side, t unne t -
t u siitd, ettd mainittu kutomaton kangas sis8ltdEd imu-
kykyisten kuitujen seosta vihintiAin 10 prosentinkanssa
lamméssd sulavia kuituja.‘

10. Menetelmd yhtendiseen k&ddreeseen suljettujen
useiden liimattavien sideliuskojen valmistamiseksi ilmavas-
ta, kutomattomastakankaasta, t un n e £t t u siiti, ettid
se k#dsittds

a) jatkuvan ilmavan, kutomattoman kankaan valmis-
tamisen, joka muodostuu sideosasta ja sen viereisestd kHi-
reosasta,

b) mainitun sideosan keskialueen taivuttamisen Z-
muotoon kolminkertaisen paksuuden omaavan tyynyalueen muo-
dostamiseksi, joka ulottuu mainitun sideosan pituussuun-
taan ja jolloin yksinkertaisen paksuuden omaavat sivuosat
ulottuvat siitd ulospdin,

c) sideosan taivutetun keskeisen tyynyvalueen kiinnit-
tdmisen sen avautumisen estdmiseksi,

d) mainitun kd&dreosan ja mainitun sideosan yksinker-
taisen paksuuden omaavien sivualueiden puristamisen yhteen
tiiViiksi, levym@iseksi rakenteeksi,
eLmliimapéalIysteen“levittamisen_mainitunmsideosan_ 

mainittujen yhteenpuristettujen sivualueiden yhdelle pinnalle,
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f) mainitun k&dreosan taivuttamisen mainitun side-
osan ympdrille sen molempien pintojen peittamiseksi, jol-
loin mainitulla k&ddreosalla on liimaa torjuvat ominaisuu-
det ainakin gilld pinnan osalla, joka on kosketuksessa mai-
nitun sideosan liimalla pddllystetyn pinnan kanssa,

g) mainitun kddreosan reunan saumauksen mainitun-
sideosan alapuolella olevaan reunaan sideosan sulkemiseksi
kddreeseen ja

"h) mainitun taivutetun kd&reen ja siihen suljetun
sideosan leikkaamisen kapeiksi liuskoiksi poikittain sen
konesuunnan suhteen ja mainitun kdidreen leikattujen reuno-
jen saumauksen alapuolella olevaan siteeseen, jolloin saa-

daan mainittuun k&ddreeseen tdysin suljettu liimattava

liuskaside.
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Patentkrav:

1. Adhesivt bandage och integralt omslag for
detsamma samt konstruerat av ett luftigt fibertyg,
kEnnetecknat dédrav, att det omfattar ett
bandageparti och ett omslagsparti, varvid bandaget
bildas av bandagepartiet, vilket har en central dynarea
och en utdtgdende, med lim bestruken vingarea, och dyn-
arean omfattar det luftiga materialet vikt tredubbelt
och férankrat i detta vikta tillsténd och tyget i om-
slagspartiet och de med lim bestrukna vingareorna av
bandagepartiet har sammanpackats i en t#t skivliknande
struktur, varvid omslaget, som bildats av det n#mnda
sammanpackade omslagspartiet, vikts kring bandaget fér
att Overligga dess Ovre och nedre ytor och det har fdr-
seglats kring tre kanter av bandaget f&r att helt om-
sluta detsamma, varvid omslaget har en adhesiv slépp-
yta Over. dtminstone det parti som stdr i kontakt med
de adhesiva ytorna av det omslutna bandaget.

2. Bandage enligt patentkravet 1, k 8 n n e -

t ecknat darav, att dynarean bildats genom att
det luftiga fibertyget vikts i Z-form.

3. Bandage enligt patentkravet 1, k & n n e -
tecknat ddrav, att det luftiga fikertyget om-~
fattar vdrmesmédltbara fibrer.

4, Bandage enligt patentkravet 3, k 4 nne -
tecknat ddrav, att omslagspartiet varmkalandre-
rats f£O0r bildande av den sammanpackade, tdta, skivlik-
nande strukturen.

5. Bandage enligt patentkravet 4, k 4 n n e -
tecknat didrav, att dtminstone ett parti av omsla-
get Overdragits eller impregnerats med en polymerkompo-
sition, vilken fOrlé&nar adhesiva slippegenskaper &t

materialet.
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6. Bandage enligt patentkravet 4, k d n n e -

t ecknat dirav, att 3dtminstone ett parti av om-
slaget laminerats vid en polymerfilm med adhesiva slépp-~
egenskaper.

7. Bandage enligt patentkravet 1, k d n n e -

t ecknat ddrav, att omslaget inkluderar en poly-
merfilm, wvilken f&sts vid och stridcker sig fran det sam-
manpackade omslagspartiet av fibertyget, varvid polymer-
filmen stdr i kontakt med den adhesiva ytan p& bandaget,
som omges av omslaget.

8. Bandage enligt patentkravet 7, k & nn e -
tecknat dirav, att polymerfilmen dr polyetylen
eller polypropylen.

9. Bandage enligt patentkravet 3, k 4 n n e ~
t ecknat darav, att fibertyget omfattar en bland-
ning av absorbenta fibrer och &tminstone 10 % virmesmalt-
bara fibrer.

10. Forfarande f6r kontinuerlig framstdllning av
en mangfald adhesiva bandageremsor, vilka omsluts av
ett integralt omslag, av en kontinuerlig ldngd av luf-
tigt fibertyg, k @& n ne t e cknat ddrav, att man
a) bildar en kontinuerlig ldngd av ett luftigt fiber-
tyg i form av ett bandageparti och ett angridnsande om-
slagsparti,

b) viker mittarean av bandagepartiet i Z-~form f6r bil-
dande av en tredubbel dynarea, vilken strdcker sig

ned utmed l&ngden av bandagepartiet, varvid vingareor

av enkel tjocklek strdcker sig utat fré&n detta,

c) forankrar den vikta, centrala dynarean pa bandage-

partiet for férhindrande av att den viker upp sig,

d) sammanpackar omslagspartiet och vingareorna av enkel

tjocklek p& bandagepartiet till en t&t, skivliknande struk-

tur, L R
e) anbringar ett adhesivt Overdrag pa den ena ytan av de

sammanpackade vintareorna pa bandagepartiet,
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f) viker omslagspartiet kring bandagepartiet for tackan-
de av dess b3gge ytor, varvid omslagspartiet har adhe-

siva sldppegenskaper pd adtminstone den area av ytan som
stdr i kontakt med de adhesiva ytorna pad bandagepartiet,

~g) fdrseglar kanten av omslagspartiet mot den underlig-

gande kanten av bandagepartiet £fOr omgivande av bandage-
partiet med omslaget, och

h) sk&r ndmnda vikta omslag och inneslutna bandageparti

i smala remsor pd tvdren i maskinriktningen och fdrseg-
lar de skurna kanterna av omsléget vid det underliggande
bandaget, varigenom erhdlls en adhesiv bandageremsa, vil-

ken helt inneslutits i omslaget.
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