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W patencie Nr 9746 opisany jest spo-
séb elektrolitycznego otrzymywania czy-
stego glinu zapomoca oczyszczania glinu
surowego, stopéw glinowych lub tym po-
dobnych materjatéw zawierajacych glin.
Sposéb ten stosuje zaréwno anody, zlo-
zone z materjatlu, zawierajacego glin i
przeznaczonego do oczyszczania, jak i ka-
tody, ustawione pionowo, przyczem uzyta
‘kapiel elektrolityczna wykazuje nizsza
temperature topienia niz elektrody i skla-
da sie z chlorowcowych soli glinu i metali
alkalicznych lub wapniowcow.

Przy tym sposobie na katodzie wydzie-

la si¢ glin w postaci stalej, przyczem
stwierdzono, ze jest on tem czysciejszy, im
mniejsza gestosé pradu utrzymuje sie na
anodzie. Dzieje si¢ to dlatego, ze przy
mniejszych anodowych gestosciach pradu
lepsza jest dziatalnosé selekcyjna pradu
elektrycznego wzgledem poszczegolnych
sktadnikéw anody, niz przy gestosciach
wy2szych. W szczegélnosci za$ przy uzyciu
matych gestosci pradu mozna do elektroli-
tu i do osadu katodowego nie dopuszczaé
zelaza, zanieczyszczajacego zwykle glin
surowy, chociaz wykazuje ono znacznie
wigksza skionnosé¢ do przejscia do roztwo-
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ru, niz wystepujacy réwniez zawsze krzem;
katodowe za$ gestosci pradu moga byé
znagznié wu;ksze o

Sr5w1endwno, Se sﬂ'{oro glin zostanie
rozpuszczony z anody na glebokosé kilku
milimetréw, to napiecie kapieli znacznie
wzrasta, poniewaz pozostale skladniki,
glownie zelazo i krzem, tworza na po-
wierzchni anody warstwe, dzialajaca, jako
diafragma, przeciwstawiajaca opér przy
przejsciu pra‘du i zwiekszajaca w ten spo-

s6b napiecie, Jednakze ten wzrost napie-

cia powoduje dalsze zaburzenia w procesie
anodowym, ktére wywoluja z jednej stro-
ay lokalny wzrost tmperatury, z drugiej
za$ wzrost potencjalu na pow1erzchn1 ano-
dy. Skutkiem tego osiaga si¢ wreszcie po-
tencjal wydzielania zelaza tak, Ze réwniez

i ono przechodzi z warstw zewnetrznych do -

roztworu.

Ta szkodliwa dodatkowa réznica na-
pie¢ w warstwie, skladajacej sie z nieroz-
puszczalnych pozostaloéci, jest tem mniej-
sza, im mniejsza otrzymuje si¢ anodowa
gestosé¢ pradu, to znaczy, 2e niedopu-
szczalng granice napigcia przy malych ge-
stoSciach pradu osiaga si¢ dopiero po roz-
puszczeniu warstwy na wieksza glebokosé,
niz to ma miejsce przy wiekszych gesto-
$ciach pradu. )

Z drugiej za$§ strony wysoka gestosé
pradu ma znaczenie dla gospodarczosci
procesu, gdyz pozwala na oszczedno$é
miejsca i materjalu, przyczem wydajnosé
metalu z jednostki powierzchni wzrasta
wraz z gestoScia pradu. Poniewaz przy
wigkszych gestosciach pradu elektrody
moga byé mniejsze, to mozna zmniejszyé
réwniez ilosé elektrolitu, co pociaga za so-
ba znaczna oszczednosé pradu ogrzewaja-
cego. Dlatego tez nie byloby celowe steso-
wanie malych katod obok wigkszych anod,
poniewaz w tym przypadku ani rozmia-
réw budowy, ani ilosci elektrolitu nie moz-
naby zmniejszyé w celach oszczednoscio-
wych. Gdyby za$ zastosowaé katody i ano-

dy tej samej wielkosci, to z wyzej wymie-
nionych przyczyn przy uzyciu zwyklych
plyt elektrodowych o powierzchni plaskiej,
nie udaloby si¢ osiagnaé warunku pozada-
nego, t. j. duzej katodowej i matej anodo-
wej gestosci pradu. Przytem w anodach
takich calkowite wyzyskanie materjalu a-
nodowego osiagaloby sie jedynie przy uzy-
ciu anod stosunkowo cienkich, kiéreby na-
lezalo czesto wymieniaé, albo tez przy
znacznem zmniejszeniu ladunku, obniza-
jac w ten sposéb bardzo nieekonomicznie
wydajnoéé z jednostki powierzchni.
Niedogodnosci te mozna usunaé zgod-
nie z niniejszym wynalazkiem, nadajac a-
nodzie wigkszg powierzchnig, nizby to od-
powiadalo anodzie w postaci plyty o tej
samej wielkosci i o powierzchni réwnej.
W tym celu anode zaopatruje si¢ w ja-
kiekolwiek wglebienia i wypuklosci, np. ze-
bra lub rowki. Nalezalo si¢ przytem spo-
dziewaé, ze na takich nieréwnych po-
wierzchniach rozklad nastepowalby prak-
tycznie tylko na wystajacych miejscach,
poniewaz, jak wiadomo, linje pradu sku-
piaja si¢ w takich miejscach, np. katach,

‘krawedziach i t. d. tak, iz w tych miej-

scach rozpuszczanie albo na katodach o-
sadzanie zachodzi znacznie szybciej, niz na
plaskich, a tem bardziej wglebionych miej-
scach elektrod. Nieoczekiwanie okazalo sie,
ze zjawisko to, ktéreby wogéle przeszka-
dzalo dobremu wyzyskaniu materjatu ano-
dy, w tym przypadku nie wystepuje zupel-
nie. I prawdopodobnie dzigki duzemu prze-
wodnictwu elektrolitéw rozklad odbywa sie
tak samo we wglebieniach, jak i na miej-
scach wypuklych, zebrach, krawedziach
it d. tak, iz taka wielkopowierzchniowa
anoda wszedzie rozklada sie¢ réwnomiernie.

Anodom takim mozna w technice nada-
waé 2 do 8 razy wigksza powierzchnig, niz
anodom ptaskim w postaci ptyt o tym sa-
mym cigzarze i tym samym obwodzie. Przy
uzyciu anody plytowej napigcie wzrasta
poza dopuszczalng warto$é, jezeli okolo



30% materjalu anody przejdzie do roz-
tworu, natomiast taka wielkopowierzchnio-
wa anoda, wedtug wynalazku, wymaga wy-
miany dopiero po rozpuszczeniu z niej o-
kolo 90% glinu. Przytem, pomimo tak da-
leko posunigtego rozkladu, elektrolit nie
zanieczyszcza si¢ ukruszonemi lub rozpu-
szczonemi pozostalosciami anodowemi i
pierwotny ksztalt anody zostaje zacho-
wany. R o

Fig. 1 i 2 uwidoczniaja przyktad wyko-
nania takiej anody o wielkiej powierzchni.
Fig. 1 stanowi rzut pionowy, a fig. 2 —
przekréj poprzeczny anody. Powierzchnia
anody zostala znacznie zwiekszona przez
nadanie jej ksztaltu falistego. Przytem, jak
wida¢ z fig. 2, @Zebra dtak sg wzgledem
siebie przesunigte, iz wypuklosé po jednej
stronie anody odpowiada wglebieniom po
drugiej stronie. Dzieki temu anoda ma
wszedzie jednakowa grubosé, przyczem u-
nika si¢ istnienia trudno si¢ rozkladaja-
cych czesci grubszych, Oczywiscie, mozli-
we sa rowniez i inne postacie wykonania
anody, np. z zebrami wystajacemi nie w
jednym kierunku, lecz w kilku, skutkiem
czego na powierzchni anody powstaja o-
sady o ksztalcie ostrostupowym. Anody,
otrzymywane zapomoca walcowania lub
tloczenia, mozna wykonywaé mp. z blachy
falistej.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb elektrolitycznego otrzymy-
wania czystego glinu z glinu surowego,
stopéw glinowych i podobnych materjatow,
zawierajacych glin, przy uzyciu jako stalej
anody materjalu, przeznaczonego do oczy-
szczania, oraz katody w postaci statej i
elektrolitu o temperaturze topienia nizszej
od temperatury topienia elektrod, zloZone-
go z soli chlorowcowych glinu i metali al-
kalicznych ewentualnie wapniowcéw, zna-
mienny zastosowaniem anod o powierzchni
znacznie wigkszej, niz powierzchnie anod
plytowych tej samej wielkosci i wagi.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze powierzchnia anod jest zwiek-
szona zapomoca wykonania na anodach ze-
ber i rowkéw. ;

3. Sposéh wedlug zastrz. 2, znamien-
ny tem, ze wypuklosci i wglebienia, znaj-
dujace si¢ po obu stronach anod, tak sa
wzgledem siebie przestawione, iz unika
si¢ tworzenia grubych czesci kadlubowych
anod, przyczem anody te wszedzie posia-
daja mozliwie réwnomierny przekréj.

Aluminium-Industrie -
-Aktien-Gesellschaft.
Zastepca: M. Brokman, -
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Do opisu patentowego Nr 11885,

Fig.1.
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