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(57) Anotacia:

Vytvrdzujuci sa navrstvovaci materidl na potrubia, najmi
na tepelné dial’kovody, obsahuje minerdlnu zloZku na baze
hydraulickych spojiv s obsahom 50 aZ 97 hmotn. % vody a
zloZky na bazc prirodzeného latexu s obsahom 3 az 50
hmotn. %. Pri spdsobe navrstvenia sa najprv potrubie me-
chanicky ocisti a nasledne sa odstredenim lamelovou od-
stredivou hlavicou nanesie navrstvovaci materidl, priom
vrstva ma hribku 1 aZ 30 mm a na nej je usporiadand pruz-
néd druhd vrstva, pritom medzi prvou a druhou vrstvou ale-
bo v druhej vrstve moZe byt usporiadané signalne vedenie.
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Oblast’ techniky

Vynalez sa tyka vytvrdzujiiceho sa navrstvovacieho
materidlu na potrubia, najmi na tepelné dialkovody. Dalej
sa vynalez tyka navrstvenia vytvrdzujiceho sa navrstvova-
cicho materidlu, ako aj spOsobu navrstvovania na potrubia.

Doterajsi stav techniky

Potrubie, najmé teplovody alebo kondenzaZné potrubia
v tepelnych dialkovodoch, maji asto znatné poskodenia
kor6ziou, najmi na vnutornom plasti ocelovych rirok.
Teplo z dialkovodov uZivatelia ¢asto pouZivaju na iné G-
Cely a Casto zo systému odoberajl prileZitostne i hordcu
vodu. V dosledku toho musi prevadzkovatel’ napajat’ obe-
hovy systém stale novou vodou. Kyslik z &erstvej vody o-
pitovne podporuje kordziu vniitornych stien rirky.

Vonkajsia i vnatorna kordzia spdsobuje, Ze steny rarky,
hrubej vi¢§inou 6 mm, sa zoslabuji.

Tepelné dialkovody sa vo vychodnej Eurdpe vplyvom
zlej tepelnej izolacie prevadzkuja s velmi vysokymi teplo-
tami pary (priblizne 200 °C). V zapadncj Eurépe st vic-
obecne podstatne niZsie (cca 140 °C).

V zndmom spdsobe vystelky rirok, najmé potrubf pit-
nej vody, GZitkovej vody a odpadovej vody, sa rarka po-
kryjc cementovou maltou pomocou odstredenia vlaknobe-
tonu, Pre tepelné dialkovody neprichddza tito metdda oSet-
renia do uvahy, pretoZe dokonCené navrstvenie je prili§
drobivé a nedostato¢ne je prilipnuté na stenach rirok, takZe
by tento materiél dlh3i &as neodolal vysokym prevadzko-
vym teplotam a velkym ob&asnym tepelnym vykyvom.

Dal3ou nevyhodou je potrebna hribka vystelky, pretoZe
vystelka prebera funkciu systému rirka v rirke. Dalej ma
takito vystelka znaln(i otvorend poréznost, takze do nej
moZu vnikat' tak voda, ako aj skodlivé latky a kontamino-
vat, pripadne chemicky napadnat’ materidl vystelky.

Priklad takéhoto spdsobu je opisany v DE 30 41 973.

Iny spdsob (DE 44 24 643 Al ) spotiva v tom, Ze sa
vystelka cementovou maltou (ako bolo uvedené predtym)
alebo bez pridania vlakna, nakoniec pridavné uzavrie plas-
tovou hmotou na povrchu leZiacom vnutri. Pritom malta
vigsinou nemdze dostatodne vyhydrogenovat, pretoZe inak
by bol akaci &as pred nan&lanim uziveru niekolko tyZ-
ditov. Bubliny a opadané miesta st tak podla skiisenosti
vopred naprogramované. Inak méa hotovy material, pripad-
ne vystelka, rovnaké nevyhodné vlastnosti ako materil o-
pisany predtym, t. j. mali prilipavost, pripadne zivesni
silu, drobivost’ a nedostatoénui pruznost’.

Vystelka tkanymi hadicami, rarkami PE-HD a inymi
vol'ne zasunutymi alebo lepenymi vnitornymi dielcami ne-
prichadza pre nedostatodni tepelnii odolnost’ a/aleba iné
nedostatky, ako s vysoké naklady in3taldcie a vysokd cena
najmi pri tepelnych dialkovodoch, do Gvahy.

V dokumente WO-A-94 12 820 je opisana vnitorna
vystelka rirky z mineralneho komponentu na baze hydrau-
lickych spojiv s komponentom z latexovych polymérov. V
predloZenom rieden{ je latexovy komponent zloZeny z pri-
rodnych zloZiek, zasluhou &oho sa docieli produkt z prirod-
nych surovin bez straty vlastnost{ v porovnani s produktom
zo syntetickych surovin.

Podstata vynalezu

Vynalez umoZiuje vyhodné o3etrenie tepelnych dial-
kovodov, najma prevadzkovanych s vysokou teplotou, bez-
ne obchodovanymi zariadeniami na o$etrenie rarok.

Ulohou predloZeného vynélezu je vytvorenie vytvrdi-
telného navrstvovacieho materidlu a navrstvenie, ako aj
sposob navrstvenia, ktory utesni perforované potrubie,

najmi systémy tepelnych dialkovodov a/alebo odstrani zo-
slabenie vyvolané koréziou. Hlavne pri syst¢émoch tepel-
nych dialkovodov sa ma obnovit' pevnost’ proti vnitorné-
mu tlaku. Navrstvenie ma odolat’ vysokym teplotdm a zni-
#it’ ohrev ocefovych rar. Dalej je tlohou vynalezu zabranit
d'aldej korozii potrubia, redukovat’ prierez potrubia iba ne-
podstatne a vytvorit’ iba zanedbatelna drsnost.

Vytvrditelny navrstvovaci material na potrubia, najmi
na tepelné dialkovody prevadzkované s vysokym tlakom,
sa sklada z minerdlnych komponentov na béze hydraulic-
kych spojiv s podielom minimalne 50 hmotn. % a maxi-
malne 97 hmotn. % vody a komponentov z latexu s po-
dielom minimalne 3 hmotn. % a maximéalne 50 hmotn. %.

V 3pecidlnom zloZeni obsahuje vytvrditelny navrstvo-
vaci materidl ako minerdlny komponent cement a ako late-
xovy komponent prirodny latex.

Vyhodné vlastnosti materidlu sa docielia vynélezcov-
skou receptirou spracovania zmesi. Tym sa dosiahne vyso-
ka pruznost vylu¢ne z prirodnych surovin sa skladajuceho,
najmi na baze cementu vytvoreného produktu bez toho, a-
by sa obmedzili iné vlastnosti, ako s napriklad horl'avost’,
tepelna odolnost, odolnost’ proti tlaku atd’. Navrstvovaci
materidl podstatne zvySuje prilipavost na najroznejsich
materialoch, ako si ocel’, sklo, bitimen, keramika, guma
atd., pripadne ju vlastne vébec umoZiiuje.

Vzhladom na vysoku zasaditost’ vytvrdeného materialu
sa ziska znalné ochrana proti kordézii ocele (vécSinou St
35). Sposob spracovania zodpoveda beznému spracovaniu
cementovej malty.

Vytvrditefnému navrstvovaciemu materidlu sa v zvIa$t
uprednostnenom variante primiesaju komponenty vylep3u-
juce tekutost’ a/alebo zosililujuce, alebo podporujice kom-
ponenty a/alebo plniva.

Ako komponenty vyhodne zlep3ujice tekutost’, pripad-
ne komponenty redukujtice povrchové pnutie, sa primiesaju
najmé neionové tenzidy v mnoZstve maximalne 3 hmotn,
%.

K vytvrdite'nému navrstvovaciemu materialu sa v 3pe-
cidlnom variante primie$avaju ako zosiliujuce alebo pod-
porujice komponenty a/alebo plniva vléknitej latky, proti
alkaliam stale sklenené vlakna a/alebo gumovy granulat,
a/alebo piesok. Pouzitim najroznejsich podporujicich litok
a/alebo plniv sa mdZe navrstvovaci material upravit na
rozdielne pouZitia. Vytvrditelny navrstvovaci materidl ma
teplotnii odolnost’ a% do 250 °C, takZe sa d4 vyhodne pou-
7it v zna¢nom teplotnom rozsahu a taktieZ rozsahu kolisa-
nia tepl6t.

Navrstvovaci materiél sa da dobre spracovat’ a moze sa
nana3at’ tak do malych, ako aj do velkych rirok a aZ do
priechodnych kanalov.

Navrstvenie najmé ako vystelka potrubia sa vyznaluje
tym, %¢ navrstvenie z navrstvovaciecho materidlu ma hrabku
vrstvy od 1 mm do 30 mm. Hlavne sa mé7e navrstvenie
pouZivat na pod tlakom prevadzkované tepelné dialkovo-
dy.

V porovnani s cementom je vyhodn4 najmé odolnost
proti kyselindm a zasadam, ako aj niZ3ia nasiakavost’. Na-
vyde, takéto navrstvenie neprepuita vodu.

Navrstvenie sa v $pecidlnom spdsobe uskutognenia
skladd z navrstvovacieho materialu a z daldieho najmé
pruzného navrstvenia.

V zvladt vyhodnom uskutoCneni s medzi prvou vrst-
vou navrstvenia a druhou vrstvou navrstvenia alebo v dru-
hej vrstve navrstvenia uloZené signélne vedenia, ako napri-
klad vedenie na kontrolu netesnosti. Druhé navrstvenie sa
nanasa v hrabke od jedného do piatich milimetrov. To do-
voluje uzavriet' tenké tepelne odolné signalizatné vedenia
do vrstvy, takZe tieto vedenia sa nemusia ukladat’ oddelene
mimo potrubie.

Navrstvena vrstva sa skladd z navrstvovacieho mate-
ridlu. V navrstveni je usporiadany textilny plo$ny utvar a-
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lebo nekonetnd pantucha, napriklad Uplet, tkanina alebo
pletivo z kovového drdtu. Tym sa vyhodne vylepsi statika a
hlavne sa zvy$i pevnost’ v fahu. Zv1a$t’ vyhodné pre textil-
né plodné utvary je pouZivanie drotov z uslachtilej ocele s
priemerom 0,1 az 0,5 mm.

Prierez rirky sa navrstvenim redukuje iba minimalne.
Navrstvenie ma tiez mala drsnost,, takZe straty tlaku su po-
¢as prudenia nizke.

Vnitorny tlak mdZe v tepelnom dialkovode dosahovat’
16 bar, menovitd teplota je okolo 210 °C.

Jednotka z navrstvenia a ocelovej rarky odolava roz-
tiahnutiu vplyvom tepla, ktoré je spdsobované kolisanim
teploty medzi 20 a 210 °C. PretoZe ohrev ocel'ovej riurky sa
vnlitormym navrstvenim zna¢ne zniZuje, redukuju sa efekty
tepelnej roztaZnosti v porovnani s neoSetrenymi potrubia-
mi. V dosledku toho mdZzu aspori ¢iastodne odpadnut’ dila-
tatné obliky, pripadne sa moZu nahradit jednoduchymi
kompenzatormi. Mechanické namahanie dlatom alebo vod-
nym pradom s maximalnym tlakom 2000 bar nespdsobuje
plo$né odlupovanie navrstvenia na rarkach.

Spbsob navrstvovania potrubia podla vynalezu sa vy-
znaluje tym, Ze po vycisteni potrubia uréeného na navrs-
tvovanie mechanickym zariadenim sa odstredivym spdso-
bom pomocou lamelovej odstredivej hlavice nanéd3a na ste-
ny rurky navrstvenie. Ako mechanické &istiace zariadenie
Je zvladt vyhodné pouzivat’ vysckotlakové vodné dyzové
zariadenie. M0Zu sa vSak pouZzivat’ i mechanické Skrabéko-
vé zariadenie alebo pieskové dyzy.

Tymto spdsobom sa ziska stena rirky oslobodena od
vol'nych, neprilipavych alebo druhovo odli$nych materia-
lov, na ktorej velmi dobre drZi navrstvenie nanesené od-
stredenim, a kde vd’aka vysokej pruZnosti nedochadza k
oddeleniu navrstvenia v désledku prediZenia vplyvom tep-
loty. Na &istenic s vhodné najmé mechanické zariadenia,
ako su vysoké vodné dyzové zariadenia opisané napriklad
vo WO 95/31295. Su v8ak pouZitelné i iné &istiace zariade-
nia, napriklad mechanické 3krabdkové zariadenia &i pies-
kové dyzy, aby sa ziskal &isty nosny podklad.

Priklady uskuto¢nenia vynalezu

Ocel'ovy potrubny asek s priemerom 300 mm (DN 300)
sa mechanickym zariadenim, napriklad vysokotlakovym
vodnym dyzovym zariadenim, o¢isti od korézie a usadenin
tak, aby vnitorné steny rirky mali stupefi &istoty podla
nemeckej normy &istenia pieskom SA 1 (DIN-norma). Na-
viata korézia nevadi. Pri parnych potrubiach sa pripadne
nemusi ¢istenie vykonavat. V tomto priklade uskuto¢nenia
m4 Gsek potrubia dizku 150 m. Nasledne sa prefahuje stla-
¢enym vzduchom pohatiané zariadenie s lamelovou odstre-
divou hlavicou potrubnym Gsekom, priom sa pri rychlosti
posuvu odstredivej hlavice od 0,5 do 1,0 m/min., odstrede-
nim nana3a navrstvovaci materidl na vnitorné steny po-
trubného tiseku rovnomerne a bez vytvérania vin. Hrabka
navrstvenia koli¥e medzi 3 a 5 mm. Cas tuhnutia je 3 aZ 5
hodin. Pogas celého priebehu prac je moZna kontrola hrib-
ky vrstvy a prilipavosti, ktora je zavisld od konzistencie.
Chybné miesta sa mdZu prepracovat. Chybné navrstvenia
sa polas tyZdiia po navrstveni mdZu opravovat’ vyludne vy-
sokotlakovym vodnym dyzovym zariadenim. Vizuélna
kontrola, ako aj skiSka vodnym tlakom, sa méZe vykona-
vat' po jednom tyZdni.

Vytvrditelny navrstvovaci material spracovavany ako
maltova ka¥a (hotova zmes) sa napriklad namie$a z:

- | hmotn. dielu suchého komponentu, skladajaceho sa z 0,6
hmotn. dielov cementu (PC 52,5) a 0,4 hmotn. dielu gumo-
vého granulatu (zrnenie -0,2) sa predmie3a za sucha a
- 0,6 hmotn. dielov tekutého komponentu, skladajuceho sa
z (,24 hmotn. dielov prirodného latexu a 0,36 hmotn. die-
lov vody.

Oba komponenty sa premie$ajii v beZne obchodovanej
mieSatke na betdn.

PATENTOVE NAROKY

1. Vytvrdzujuci sa navrstvovaci materidl na potrubia,
najmé na tepelné dialkovody, vyznadujici sa
ty m, Ze obsahuje minerlnu zloZku na baze hydraulic-
kych spojiv s obsahom 50 az 97 hmotn. % vody a zloZky na
baze prirodného latexu s obsahom 3 az 50 hmotn. %.

2. Vytvrdzujici sa navrstvovaci materidl podfa naroku
Lvyznadujici sa tym, Ze mineralnou zloz-
kou je cement.

3. Vytvrdzujuci sa navrstvovaci materiél podl'a naroku 1
alebo2,vyznadujici sa tym,Ze dalej obsa-
huje zloZku vylep3ujicu tekutost’ a/alebo zosiliiovacie &i
podporovacie zlozky a/alebo plniva.

4. Vytvrdzujici sa navrstvovaci materidl podfa naroku
J,vyznafujiuci sa tym, Z dalej obsahuje
tenzidy do 3 hmotn. % na zlep3enie vlastnosti tedenia.

5. Vytvrdzujlici sa navrstvovaci material podla naroku
Jalebo4,vyznadujaci sa tym, Z ako zo-
siliovacie alebo podporovacie zlozky a/alebo piniva obsa-
huje vlaknité latky alebo zasadam odolné sklenené vldkna
a/alebo granulat z gumy, a/alebo piesok.

6. Vytvrdzujtci sa navrstvovaci materidl podl'a néroku 1
az 5, vyznadujici sa tym, Z¢ obsahuje
komponenty, ktoré maju tepelni vodivost’ do 250 °C, vy-
hodne do 210 °C.

7. Navrstvenie vytvrdzujuceho sa navrstvovacieho ma-
teridlu podl'a nérokov | az 6, najmé na vystelku potrubia,
vyznadfujice sa tym, Ze prvad vrstva ma
hribku | az 30 mm.

8. Navrstvenie podla niroku 7, vyznadujlce
sa tym,Zenaprvej vrstve je usporiadana pruzna druh4
vrstva.

9. Navrstvenie podl'a naroku 7 alebo 8, vyzna & u-
jice sa tym,Ze medzi prvou a druhou vrstvou a-
lebo v druhej vrstve je usporiadané signalne vedenie.

10. Navrstvenie podla ndroku 7 a2 9, vyznadu-
juce sa tym, Ze druhou vrstvou je navrstvovaci
material.

11. Navrstvenie podPa naroku 7 a2 10,vyzna & u -
jice sa tym, Zc jec v ilom usporiadany textilny
plo3ny utvar alebo nekone&na pantucha z kovového drotu.

12. Spdsob navrstvenia podla narokov 7 az 11, vy -
znatujhci sa tym, Ze sanajprv potrubie me-
chanicky olisti a nésledne sa odstredenim lamelovou od-
stredivou hlavicou nanesie navrstvovaci materidl.

13. Spdsob podFa naroku 12, vyznadujici
sa tym, Ze sa na mechanické &istenie pouZije vysoko-
tlakové vodné dyzové zariadenie alebo 3krabakové zariade-
nic, alebo pieskové dyzové zariadenie.

Koniec dokumentu
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