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Sposéb wykonania polgczenh w transformatorach
z uzwojeniami aluminiowymi
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Przedmiotem wynalazku. jest spos6b wykonania
polaczen w transformatorach z uzwojeniami alu-
miniowymi zwlaszcza zaczepéw i odplywow z
przewodow aluminiowych z zaciskami przelgczni-
ka wzglednie izolatora.

W dotychczas wykonywanych transformatorach
z uzwojeniami aluminiowymi zaczepy do przetgcz-
nika oraz odplywy do izolator6w po stronie
wyzszego napigcia sg podlgczone za pomocg po-
grubionego przewodu aluminiowego bezpoérednio
pod nakretke przy zastosowaniu wkladek kupalo-
wych (Cu — Al) oraz sprezystych podkladek ta-
lerzowych. -

Tak wykonane potgczenie jest drogie i nie gwa-
rantuje trwalego zlacza ze wzgledu mna plastycz-
no$é aluminium, ktére odksztatca sie pod wply-
wem dlugotrwalego dziatania sprezystej podkiadki.
Zlgcze luzuje sie, wzrasta jego opornosé, naste-
puje przegrzanie, co czesto doprowadza do trwa-
tego uszkodzenia zlgcza i awarii transformatora.

Inne wykonanie polgczenia polega na zastoso-
waniu zlgcza kupalowego z okrggtego przewodu,
wykonanego sposobem l!gczenia na zimno, przy
czym czg§8¢ miedziana jest podiaczona do zacisku
przelgcznika badZ izolatora, a cze§é aluminiowa
polgczona z uzwojeniem, Wykonane tak zlgcze
jest dobre, jednak wymaga duzego nakladu pra-
cy i przez to jest drogie.

Celem' wynalazku jest spos6b wykonania polg-
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czenia, ktéry nie posiada wad podanych w po-
przednich sposobach.

Spos6b wedlug wynalazku polega na tym, ze
koniec przewodu aluminiowego pobiela sie stc-
pem cyny i cynku, a nastepnie na pobielony ko-
niec zaklada sie uksztaltowang koncéwke z mie-
dzi lub stopu miedzi i przylutowuje sie jg stopem
lutowniczym, skladajgcym sie z cyny i olowiu zna-
na metoda zanurzeniowa, przy czym stop do po-
bielania ma temperature topnienia wyzszg niz
temperatura topnienia stopu lutowniczego.

Uzyskane w ten sposOéb polgczenie jest trwate,
zapewnia dobrg jako§¢ pod wzgledem elektrycz-

" nym i mechanicznym, a jednocze$nie odznacza sie

niskim kosztem wykonania. Na rysunku uwi-
doczniono- przyklady wykonania polgczen, wyjas-
niajgce spos6b wedlug wynalazku, przy czym
fig. 1 przedstawia polgczenie dla zacisku przetgcz-
nika transformatora, a f1g 2 — polagczenie ze
sworzniem izolatora.

Aluminiowy przewdéd 1, pokryty uprzednio me-
chanicznie izolacyjng warstwg 2, stanowigcy za-
czep uzwojenia w transformatorze, podigcza sie
do zacisku przelgcznika tak, Ze mnajpierw konce
przewodu 1 pobiela sie¢ stopem o zawarto$ci oko-

1o 65% cyny i 35% cynku. Nastepnie na pobielony _

koniec aluminiowego przewodu 1 zaklada sie kon-
cowke o ksztalcie nasadki 'miedzianej lub stopu
miedzi 3 i przylutowuje sie jag do przewodu sto-
pem lutowniczym, skladajgcym sie z okolo 60%
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cyny i 40% olowiu, znang metods zanurzeniows.

Warunkiem dobrego polgczenia aluminiowego
przewodu 1 z miedziang nasadkg 3 jest prawidto-
we przeprowadzenie znanych proces6w pobielania
i lutowania oraz dobdér stopow tak, by stop do
pobielania mial temperature topnienia wyzszg niz
temperatura topnienia stopu lutowniczego.

Drugim przykladem zastosowania sposobu wed-
tug wynalazku jest pokazane na fig. 2 polgczenie
aluminiowego przewodu 1, ktérego pobielony
uprzednio koniec wsadzono w otwér koncowki o
ksztalcie sworznia 4 izolatora, a nastepnie przylu-
towano przewdd do sworznia.
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Zastrzezenie patentowe

Spos6b wykonania polgczen w transformatorach
z uzwojeniami aluminiowymi, znamienny tym, Ze
konce aluminiowego przewodu (1) pobiela sie sto-
pem o zawartosci okolo 65% cyny i 35% cynku, a
nastepnie na pobielony koniec zaklada sie uksztal-
towang koncoéwke z miedzi lub stopu miedzi (3)
i przylutowuje sie ja stopem lutowniczym sktada-
jacym sie z okolo 60% cyny i 40% otowiu znana
metoda zanurzeniowa, przy czym stop do pobiela-
nia ma temperature topnienia wyzszg niz tempe-
ratura topnienia stopu lutowniczego.
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