socimsnrs| POPIS VYNALEZU

K AUTORSKEMU OSVEDGENIU |

(61)

S—

(23) Vystavn4 priorita

@1)PV 489 - 79

URAD PRO VYNALEZY (40) Zverejnené 31 12 80

45)Vydané Ol 11 81
A OBIEVY (45) Vydan

(22) Prihlésens 23 01 79

208 256

(1)

(51) Int. Cl.3

(B1)

B 23 Q 37/00

(75)
Autor vynflezu  ZON VINCENT, PIESYANY

(549 Dvojpinolov4 obrébacia Jednotka s menitelngm rozostupom

Dvojpinolové obrébacia jednotka s me-
hitelnym rozostupom vretien, urdend
najmé pre Zpecidlne Jednouelové stroje
ha opracovanie telies vodovodngch ba-
térif, ktoré sa vyrébajd v rozostupoch
ich privodngych hrdiel 100 g 150 mm,
RieSenym problémom je moZnost prestave~
nia rozostupov pracovnych vretien

v troch alternatfvach v &o moZno naj-
kratSom &ase. To sa dosahuje posuv-
nym a oto¥nym uloZenim oboch pinol

v ovlédacom priedniku,
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Vynélez sa tyka dvojpinolovej obrébace}j Jednotky s meniteInym rozostupom vretien,
ureneJ hlavne pre Specidlne jednoddelové stroje na opracovanie telies vodovodnych ba=
térif, ktoré sa vyrébaju v rozostupoch 100 a 150 mm.

Podla doteraz znémych spBsobov sa opracovanie oboch veTkosti batérifl vykondva
ha jednom stroji pomocou samostatnych vymenitelnych dvojvretenovych vretenikov, priéonm
Jjedna sada vitacfch a zdvitovacich vretenikov bola ur&end pre rozstup 100 mm a druhé
sada pre rozstup 1500mm. Vretenfiky sa upeviiuJd na pinoly posuvovych jednotiek. Hlav~
né nedostatky tohoto doteraz znémeho spbsobu sa prejavujd v nékladnej vyrobe zna¥ného
podtu vretenikov, ako aj nedostato&nej tuhosti pracovnych vretien a zdihavej vymene
vretenikov pri zmene opracuvaného telesa batérie.

Uvedené nedostatky odstratiuje dvojpinolové obrdbacia Jednotka s menitelnym roz-
stupom vretien podIa vynélezu, pozostdvajica z dvoch pinol, pracovnych vretien, telesa
obrébacej jednotky, ovlddacieho priednika a posuvového zariadenia. Podstata vynélezu
spo¥iva v tom, %e obe pinoly, posuvne uloZené v telese obrébacej Jjednotky, sd dalej
oto¥ne uloZené v ovlédacom priedniku, ktory je opatreny posuvovym zariadenim, napri-
klad pracovnym valcom s piestnicou a jednak polohovacimi tfﬁami, ktorych funk¥né &asti
sd v zdbere striedavo s prvym polohovacim otvorom alebo druhym polohovacim;stéorom,
ktoré otvory su upravené na oboch pinoléch, prifom pracovné vretend s¥ vy Ppinoléch
upravgné excentricky.

Pokrok a vyhody dvojpinolovej obrédbacej jednotky s menitelnym pezstupom vre-
tien podla vynélezu spodfvajui hlavne v tom, Ze umoZiiuje jednoduchym sp&sobom volbu
troch rozostupov pracovnych vretien, pri zachovani tuhosti, za najkrat3{ Sas.

, Priklad vyhotovenisa obrédbacej Jednotky podla vynélezu Je znézorneny na v&kresoch,
na ktorych obr. 1 predstavuje nérys, obr, 2 Eiastodny rez takouto Jednotkou podTa Eia~
ry A = A a obr. 3 &eln§ pohYad na pinoly\v polohe tretieho rozostupu pracovitych vra-
tien,

Hlavné &astl zariadenia podYa vynélezu tvoria pinoly 2, opatrené prvymi polohova-
cimi otvormi 10 a drubymi polohovacimi otvormi dl s excentricky upravenymi pracovnymi
vretenami 1 a ovlddac{ priednik 8. Obe pinoly 2, posuvne uloZené v telese 7 obrébe~
cej Jednotky, su okrem toho otodne uloZené v ovlddacom prieniku 8, ktory je opatreny
Jednek pracovnym valcom 5 s piestnicou 8y ktoré spolu tvoria posuvové zariadenie g
Jednak polohovacimi tifiami 4, ktorych funk&né Zasti 9 su striedavo v zdbere s prvym
polohovacim otvorom 10 alebo druhfm polohovacim otvorom 41, ktoré otvory 10, 11 su
upravené na oboch pinoléch 2, pri¥om pracovné vreteng 1 8d v pinolédch 2 upravené excen-
tricky.

- Funkcia: Obe pinoly 2, posuvne uléiené v telese ] obrébacej jednotky, vykonévajd
prostrednictvom ovlédacieho priednika 8, pracovného valca 2 a piestnice §, upevnenej
na telese J obrébacej jednotky rychloposuv vpred, pracovny posuv a ryjchloposav spat,
pridom pracovné vretend )1, opatrené henakreslenymi ndstrojmi, vykondvaju napr. v po-

lohe pinol 2 podla obr. 2 opracovanie otvorov na telese batérie s prvym rozostupom
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11. Prestavenie pracovnych vretien 1 ma opracovanie telesa betérie 8 tretim rozostu-
pom otvorov i3 podYa obr. 3 sa vykoné nasledovne: Po uvolneni upeviiovacich skrutiek
3 sa prestavia funkiné tasti 9 oboch polchovacich trlov 4 zo zéberu s prvym polohovae=
cim otvorom 10 = pootoll sa pinolami 2 tak, aby druhy polohovaci otvor 1l bol nasme=
rovany oproti funkinej asti 2 polohovacich triiov 5, %{m sa excentrieky upravené
pracovné vretend )} dostand do polohy tretieho rozostupu 11 a zaskrutkovanim polohova-
cich tifiov 4 d8jde k zéberu funkine] éaati g polohovacich triiov 4 s druhymi polohove=
cimi otvormi J1 a dotishnutim spevﬁovacich skrutiek 3 sy pracovné vretend ) presta-
vené na opracovanie telies batérif s tretim rozostupom 13, Ked sa ‘pootodf len jJed-
nou pinolou 2 potom 8d pracovné vretend 1 v polohe druhého rozostupu l2. Aby bolo
uYshené presné pootoSenie, su pinoly 2 vybavené osaden{m a jednoduchou polohovacou
ryskou, &i znadkou.

Pre svoju jednoduchoat a rychlost prestavenia pracovnych vretien 1 na dva,
resp. tri rozostupy Je moZpé gariadenie podla vynélezu v rdznych obmenédch hospodérne

vyufit aj v ingch odboroch priemyselnej vyrobye.

predmet vynR dlezu

~ Dvojpinolové obrébacia jednotka & menitelnym rozostupom vretien, ur¥enéd najmi
pre #pecidlne Jednoﬂéelové stroje na opracovanie telies vodovodnjch batérii, pozos~
tévajlca z dvoch pinol s excentricky uloZenymi pracovaymi vretenami, telesa oprébacea
jednotky, ovlddacieho prienika a posuvového zariedenia, vyznatend tym, Ze obe pino-
1y /2/, posuvne uloZené v telese. obrdbacej jednotky /7/ sd okrem tohe otolne uloZend
v ovlédacom priedniku /8/, ktory Je opatreny Jjednak posuvovym zariadenim, Jednak
polohovecimi ti#mi /4/, ktoryeh funkdné Zasti /9/ su strisdavo v gébere s prvjm polo-
hovacim otvorom /10/ alebo druhym polphovacim otvorom /11/, ktoré sd upravené na oboch
pinoléch 72/

3 vikresy
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