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Valumuottilaitteisto kenkien valmistamiseksi kdsittd4 pohjavalumuotin (10), jossa on tyhj4 tila, joka on maéritetty sen yldosaan; kaksi
sivuvalumuottia (20), jotka on liitetty siirrett4vasti kahden pohjavalumuotin sivun kanssa, kahdessa vastaavassa yl4pinnassa kahdessa
sivuvalumuotissa on kaksi asemointilevyd (30), ja jokaisessa asemointilevyssé on syvennys (301), joka on maaritetty sen sisdpuolelle, ja
syvennyksessé on Kuviointi, joka on médritetty siihen. Asemointilevyt (30) toimivat tiiviisti yhdess4 yldvalumuotin ulkosivun kanssa, niin

ettd kumi, joka suihkutetaan tyhjaan tilaan, ei vuoda ulos ylavalumuotin ja sivuvalumuottien vélista.

En gjutformsanordning for tillverkning av skor innefattar en bottengjutform (10) med ett halrum definierat i en Gvre del dérav, tva
sidogjutformar (20) fiyttbart fdrbundna med tva sidor av bottengjutformen och en dvre gjutform flyttbart positionerad vid en tvre del av
bottengjutformen, tva respektive Gvre ytor hos de tva sidogjutformarna har positioneringsplattor (30). Varje positioneringsplatta har en
fordjupning (301) definierad i en inre sida dérav och férdjupningen innefattar ménster definierade dari. Positioneringsplattorna (30)

samverkar titt med utsidan av den dvre gjutformen sa att gummi som injiceras i halrummet inte l&cker ut melian de
och sidogjutformama.

n dvre gjutformen
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