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For at serge for en passende fyldningsatmosfare omkring
et produktfylderer (5) ved en pakningsmaskine og for at
muliggere en rationel, omhyggelig rengering af maski-
nens fyldersr ved en normal maskinpause uden at beheve
at demontere og aftage fyldereret, er fyldereret (5)
omgivet af et permanent rerformet hylster (9), hvis
nedre ende er indrettet til i forbindelse med rengerin-
gen at kunne lukkes ved hjalp af et aftageligt lig (11)
t1l dannelse af en beholder, der omgiver fyldereret, og
som gennem et tilslutningsorgan ved hylstrets (9) evre
ende kan forbindes med en ydre stremningskreds (12) til
cirkulering af rengeringsmiddel.

13

45-89

Fig.4

9/

10-1

L-5
~11

v



10

15

20

25

30

35

DK 164217 B

1
i opfindelsen angdr en anordning ved en pakkema-
skine til at serge for en steril fyldningsatmosfzre om-
kring og for at muliggere en renggring af et til pakke-
maskinen herende produktfyldergr, der er indrettet
forst og fremmest til fyldning af pakningsbeholdere med
flydende levnedsmidler.

Indenfor pakningsbranchen er det nu almindeligt
at pakke fyldgods af typen flydende levnedsmidler, f£x
melk, i ferdige forbrugerpakninger af éngangstypen, og
pakning af levnedsmidlet sker oftest ved hjalp af mo-
derne, rationelt arbejdende pakkemaskiner, som med hgj
produktionshastighed producerer fyldte, forseglede pak-
ninger under hygiejnisk acceptable produktionsforhold.
Pakkemaskiner af den her omhandlede art former, fylder
og forsegler pakningen ud fra prefabrikerede, arkforme-
de emner af passende pakkemateriale, sadvanligvis plas-
tikbelagt papir, der fortilvirkes med passende dekora-
tion samt med et mgnster af sdkaldte foldelinier, der
letter formning ved bukning. Ud fra fladtrykte rerfor-
mede pakningsemner fremstiller maskinen pakninger ved
at pakningsemnerne forst presses op til &bne, rerforme-
de pakningsbeholdere med almindeligvis firkantet tver-
snit ved hjzlp af en sdkaldt beholderrejser, som under
rejsningen forer emnerne et ad gangen fra et magasin og
legger de rejste emner p& et lgbende transportband, der
transporterer og overfgrer dem til maskinens fgrste,
egentlige formningsstation til lukning af beholdernes
ene ende eller bund. Maskinens bundformningsstation om-
fatter et intermitterende drejeligt dornhjul med radia-
le dorne, som er indrettet til at modtage beholderne,
der i korrekt paferingsstilling feres frem p& trans-
portbandet, fortrinvis transport af disse gennem et an-
tal rundt om dornhjulet placerede bunddannende form-
nings- og forseglingsstationer. De med bund forsynede
pakningsbeholdere trzkkes derefter af dornene og place-
res pad et transportbénd, som drives frem synkront med
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dornhjulets indekserede drejning, og som transporterer
de med bund forsynede beholdere i opretstéende stilling
til maskinens fyldestation, hvor beholderne fyldes med
en passende mengde fyldgods. Fyldestationerne, der som
oftest er omgivet af et i hovedsagen helt dzkkende
maskindzksel, omfatter almindeligvis et i fyldningssta-
tionen udmundende, lodret produktfyldergr, der over et
produkttilferselsror med dertil tilsluttet dJdoserings-
pumpe er forbundet med en tank, der indeholder fyldgod-
set, hvor doseringspumpen er indrettet til fra produkt-
tanken at pumpe afvejede portioner af fyldgodset gennem
produktfyldergret ned i de centralt under produkktfyl-
dergret fremtransporterede pakningsbeholdere. Fra fyl-
destationen transporteres de fyldte pakningsbeholdere
til maskinens endelige formningsstation, hvor beholder-
ne gennem formnings- og forseglingsoperationer gives en
vaesketet toplukning og derefter fgres ud fra maskinen i
form af ferdige forbrugerpakninger til videre distribu-
tion.

Som tidligere antydet er det vigtigt, at paknin-
gen, iszr ved fyldgods af levnedsmiddeltypen, sker un-
der garanterede hygiejnisk acceptable forhold, hvilket
bl.a. indebzrer, at maskindele, der kommer i direkte
bergring med fyldgodset, skal vere s& vel beskyttede
som muligt for ikke at risikere at komme i bergring
med maskinens usterile omgivelsesatmosfzre. En vis be-
skyttelse mod omgivelserne opnas her ved hjzlp af det
omkring fyldningsstationen byggede maskindszksel, inden
for hvilket man opretholder en overtryksatmosfere af
tilfert, varm steril luft, der effektivt hindrer uste-
ril omgivelsesluft i at trenge ind. Anvendelsen af varm
steril luft ved de kendte pakningsmaskiner har vist sig
at medfgre visse ulemper, som maske ikke direkte har
medfgrt nogen alvorlig trussel mod maskinhygiejnen, men
som i visse tilfzlde indebzrer en &benbar risiko for,
at den varme 1luft kondenserer pd produktfyldergrets
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yderside og drypper ned i pakningsbeholderne. Anvendel -
sen af varm luft er givetvis ogsd energikrazvende og
dermed omkostningsgivende. En hygiejnisk updklagelig
pakning af levnedsmidler kraver endvidere, at i det
mindste de maskindele, som levnedsmidlet kommer i kon-
takt med under fyldningsforlgbet, regelmessigt, som of-
test i forbindelse med normale driftsophold ved natte-
tid, udszttes for en omhyggelig rengering eller afvask-
ning for at fjerne og forebygge risikoen for bakterie-
vekstfremmende levnedsmiddelafsetninger, der iser ved
anvendelse af varm steril luft alvorligt sztter maski-
nens forudsaetninger for at opfylde de opstillede hy-
giejnekrav pé& spil. En sadan sarligt omsorgskravende
maskindel er givetvis maskinens produktfyldergr, som
man hidtil har veret tvunget til at demontere og fjerne
fra maskinen for at komme til at rengere savel yderside
som inderside, og som derefter atter installeres i ma-
skinen. Ud over at denne renggringsoperation er tidsre-
vende og kraver manuelt héndelag til afmontering og
genmontering af fyldergret, er den ogsad utilfredsstil-
lende derved, at maskinoperatgren risikerer at komme 1
bergring med og forurene den rengjorte yderside af pro-
duktfyldersret ved geninstalleringen.

Det er s&ledes opfindelsens formdl at undga tid-
ligere ulemper og mangler i forbindelse med de kendte
pakkemaskiner og at prazsentere en enkel anordning, ved
hjelp af hvilken det er muligt at skabe en steril fyld-
ningsatmosfare omkring produktfyldergret ved en pakke-
maskine af den beskrevne art, og ved hjzlp af hvilken
det ogs& er muligt at gennemfsre en ngje, effektiv ren-
gering af samtlige maskindele, der kommer i berering
med det aktuelle fyldegods, uden at nogen af disse dele
behever at demonteres eller fjernes fra maskinen.

Dette opnds ifglge opfindelsen ved, at en anord-
ning af den i indledningen navnte art gives de i krav 1

n@rmere preéciserede kendetegn.
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. Serligt foretrukne udfgrelsesformer for anord-
ningen ifglge opfindelsen er endvidere givet de i un-
derkravene angivne szregenheder.

Opfindelsen beskrives i det fglgende nzrmere med
serlig henvisning til tegningen, der skematisk viser
selve fyldestationen i en konventionel pakkemaskine,
ved hvilken en anordning ifslge opfindelsen med fordel
kan anvendes til at sgrge for en steril fyldningsatmos-
fere omkring og for at muligggre en rengegring af ma-
skinens produktfyldergr.

Fig. 1 viser et fyldningsforlegb, ved hvilket an-
ordningen sorger for den sterile fyldningsatmosfere,

fig. 2 anordningens anvendelse i forbindelse med
en maskinpause til rengering af produktfyldergret, og

fig. 3 og 4 anordningen i snit langs linierne
III-IIT og IV-IV i henholdsvis fig. 1 og 2.

Pakkemaskinen, af hvilken kun fyldningsstatio-
nen vises i fig. 1 og 2, kan fx vare en konventionel
pakningsmaskine af den art, der er beskrevet ovenfor,
og som ud fra forud tilskérne, fladtrykte, rorformede
emner af et pakningsmateriale af plastbelagt papir
fremstiller ferdige, fyldte forbrugerpakninger for fly-
dende levnedsmidler, fx melk. Ud fra disse emner frem-
stiller maskinen ferdige pakninger, ved at emnerne
forst presses op til rorformede, &bne beholderkapsler
med firkantet, sa&dvanligvis kvadratisk tversnit ved
hjelp af en ved maskinens indfgringsende anbragt rejs-
ningsanordning (en sékaldt beholderrejser), der fra et
magasin udtager emner et ad gangen under samtidig rejs-
ning og aflzgger de rejste beholderkapsler pa et lsben-
de, med medbringere forsynet transportband. Transport-
bédndet transporterer beholderne til maskinens fgrste
egentlige formningsstation, hvor beholderne fores pa
radiale, tilsvarende udformede dorne pd et trinvis el-
ler intermitterende drejeligt hjul, som trinvis trans-
porterer beholderne gennem et antal rundt om dornhjulet
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placerede formnings- og forseglingsstationer under
bukningsformning og forsegling af beholdernes ene ende
eller bund. De med bund forsynede beholderkapsler 1
trakkes af dornene og stilles pad et legbende transport-
badnd 2, som i takt med dornhjulets intermitterende
drejningsbevagelse transporterer beholderne i opret-
stdende stilling til og gennem den i fig. 1 og 2 ske-
matisk viste fyldningsstation, som har den generelle
henvisningsbetegnelse 3, til fyldning med det aktuel-
le levnedsmiddel. Efter fyldningen feres beholderne vi-
dere ved hjelp af transportbdndet 2 til maskinens
slutformningsstation, hvor beholderne ved en passende
bukningsformning og forsegling gives en vasketat top-
lukning, hvorefter beholderne forlader maskinen i form
af ferdige forbrugerpakninger.

Maskinens fyldestation 3, der fortrinsvis er
indesluttet i et skematisk vist, i hovedsagen helt om-
givende maskindaksel 4, omfatter i den viste udfe-
relsesform to indenfor dzkslet 4 frit udmundende,
lodrette produktfyldergr 5, der over tilferselsrer 6
med dertil sluttede doseringspumper 7 af stempelty-
pen stadr i forbindelse med en produkttank 8 for fyld-
godset.

Ifslge opfindelsen er produktfylderorene 5
delvis omgivet af hver sit rundt om produktfyldergrene
5 anbragte, rsrformede hylster 9, der har en sadan
udformning, at der dannes et frit stremningsrum 10
mellem produktfyldergrene 5 og de respektive hylstre
9. Hylstret 9's nedre eller mod produltfyldergret
5's munding vendende ende 9a er fortrinsvis skréat
afskdret til frileggelse af produktfyldergret 5 for
et betragtningshul (vendende lige frem i fig. 1) samt
indrettet til at kunne tillukkes ved hjaelp af et afta-
geligt, komplementzrt udformet lukkeelement 11 (fig.
2 og 4) til dannelse af en cirkulationsbeholder 12,
der i hovedsagen helt omgiver produktfyldergret 5.
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Stremningsrummet 10 mellem produktfyldergret 5 og
det omgivende hylster 9 kan sattes i forbindelse med
et ydre stromningssystem med et tilslutningsorgan 13,
der er anbragt ved hylstret 9's overdel, fortrinsvis
p& et niveau oven for den gvre kant 9b af den skrat-
skdrne hylsterende.

Det ydre strgmningssystem omfatter et til til-
slutningsorganet 13 sluttet grenrgr 14, som over et
mellemliggende T-formet regrkoblingsstykke 15 kan
forbindes med en lufttilferselsledning 16 omfattende
en bleser 17 med luftindtag 18, en varmeveksler 19
og en steril filteranordning 20. Mellem ledningen 16
og koblingsstykket 15 findes en ventil 21, ved
hjelp af hvilken forbindelsen mellem ledningen 16 og
grenrgret 14 efter behov kan &bnes og lukkes. Til
koblingsstykket 15 er der endvidere sluttet et yder-
ligere grenrgr 22, hvis to grenrgrsdele 22a star
i forbindelse med respektive indlgb 23 pé& en med ind-
lgb og udlgb 24 forsynet bundplade 25 ved de re-
spektive doseringspumper 7 til tilfersel af steril
luft til pumpernes cylinderrum 28, som det vil blive
beskrevet.

Nar anordningen ifglge opfindelsen skal anvendes
til at sgrge for en steril fyldningsatmosfere i omradet
umiddelbart op til produktfyldergrene 5 under maski-
nens fyldningsforleb, gas der under henvisning til fig.
1 frem pad folgende madde. Ventilen 21 3abnes, saledes
at der skabes fri forbindelse mellem ledningen 16 og
de to grenrgr 14 og 22 over det mellemliggende kob-
lingsstykke 15. Nar bleseren 17 startes, vil uste-
ril, varm omgivelsesluft (35°C) suges ind i ledningen
16 gennem luftindtaget 18 og drives frem gennem var-
meveksleren 19 (i hvilken luften kgles kraftigt af,
ca. 7-8°C, ved varmeafgivelse til koldt, strgmmende
varmevekslingsfluidum, fx 2-4°C) og gennem sterilfil-
teranordningen 20, hvori den keglede luft filtreres
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under passage gennem et sterilfilter. Fra sterilfilter-
anordningen 20 stremmer den kolede, sterile luft gen-
nem ventilen 21 ind i rerkoblingsstykket 15, hvor
luftstrgmmen opdeles i to delstrgmme. Den ene luftstrgm
strgmmer over det til tilslutningsorganet 13 slutte-
de grenrgr 14 ind i og gennem rummet 10 i intim be-
roring med produktfyldersgrene og forlader hylsteret 9
forneden gennem den &bne, skrétskdrne hylsterende 9a
i retning ned mod de centralt under produktfyldersret
5 fremferte beholderkapsler 1 pd det bevagelige
transportbadnd 2. Herved skabes ogs& en steril atmos-
fere i beholderkapslerne 1 ovenfor det under fyldnin-
gen stigende fyldgodsniveau. Den anden delstrem strem-
mer fra koblingsstykket 15 gennem grenrgret 22 og
fores gennem grenrgrsdelene 22a ind i de respektive
pumper 7's cylinderrum 28 gennem indlgbene 23 i
bundpladerne 25 og ud ved udlgbene 24.

ved hjzlp af anordningen ifglge opfindelsen be-
virkes en atmosfere af steril, kelet luft sével rundt
om pakningsmaskinens produktfyldersr 5 som i cylin-
derrummene 28 ved pumperne 7, der kommer i kontakt
med fyldegodset under fyldningsforlebet. Takket vere
det rorformede hylster 9 bliver den gennem hylsteret
stremmende sterile luft endvidere i alt vasentligt ret-
tet nedad i de &bne beholderkapsler under fyldningen,
hvorved en steril fyldningsatmosfaere ogsd sikres i om-
rddet ovenfor det stigende fyldgodsniveau i beholderne.
Fyldningsforlgbet kan let overvages ved visuel inspek-
tion gennem de skratskdrne ender 9a af hylstrene, der
frilegger en vasentlig del af maskinens produktfylde-
rer 5, og fyldningen kan endvidere gennemf@res uden
risiko for kondensdannelse pd fylderorenes ydersider
ved anvendelses af kold steril luft, som (til forskel
fra varm luft) desuden modvirker bakterietilvakst i
levnedsmiddelafs@tninger pd s@rligt udsatte maskindele.

Nar anordningen ifslge opfindelsen i forbindel-
se med en maskinpause skal anvendes til rengering af
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8
maskinens produktfylderegr og gvrige maskindele, som un-
der fyldningsforlgbet kommer i bersgring med det aktuel-
le fyldgods og derfor kraver omhyggelig renggring, gas
der med henvisning til fig. 2 og 4 frem pa felgende
made. Forbindelsen mellem lufttilferselsledningen 16
og de to nzvnte grenrgr henholdsvis 14 og 22 brydes
ved aflukning af ventilen 21, hvorefter hylstrene
9's &bne ender 9a tillukkes ved hjelp af det af-
tagelige, komplementzrt udformede lukkeelement 11,
som ved hjelp af en passende fastggrelsesanordning
fastspzndes tetnende mod hylsterenderne 9a, saledes
at produktfyldergret 5 indesluttes i en af delene 9
og 11 dannet strgmningsbeholder 12 som vist i fig.
4. Produkttanken 8 tilferes renggringsvaske over en
ikke vist separat ledning, og pumperne 7 startes til
cirkulation af rengsringsvesken. Renggringsvasken vil

- herved blive pumpet fra produkttanken 8 over tilfer-

selsrgrene 6 ind i og gennem produktfyldergrene 5
under rengering af rerets indersider. Den gennem pro-
duktfyldergrenes munding udstrgmmende renggringsvaske
fylder successivt rummet 10 i rengeringsbeholderne
12, der omgiver produktfyldergrene 5, under renge-
ring af rorenes ydersider og stremmer ud af beholde-
ren opadtil gennem det til tilslutningsorganet 13
sluttede grenrgr 14 ind i det T-formede koblingsstyk-
ke 15. Fra koblingsstykket 15 pumpes renggringsves-
ken ind i grenrsret 22 samt videre ind i de respekti-
ve cylinderrum 28 ved pumperne 7 gennem de til ind-
lgbene 23 i bundpladerne 25 sluttede grenrsrsdele
22a. Efter cirkulation i rummene 28 pumpes rengg-
ringsvaesken ud gennem udlgbet 24 og gennem en led-
ning, der under renggringsforlebet separat er sluttet
til udlgbene 24, som det er antydet i fig. 3 ved
punkterede linier 29, til gencirkulering til pro-
dukttanken 8 over et ikke vist centralt vaskeanl&g
eller til et ikke vist afleb. Nar renggringen af ma-
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skindelene anses for verende fzrdig, skylles disse med
opvarmet vand, som pumpes gennem maskinen pad samme made
som beskrevet for rengeringsvesken til fuldstendig
bortskylning af rengsringsvesken og sterilisering af de
rengjorte maskindele. Derefter er maskinen parat til et
nyt fyldningsforleb, ved hvilket der gas frem pa den
ovenfor under henvisning til fig. 1 og 3 beskrevne ma-
de.

For at undgd eventuelle misforstdelser ber det
endelig pdpeges, at udtryk som "steril", "sterilise-
ring" og lignende, der gennemgdende er anvendt i be-
skrivelsen, naturligvis ikke betyder steril, sterilise-
ring osv. i ordenes absolutte betydninger, men snarere
den grad af sterilitet, som er tilstrazkkelig til at op-
fylde de af myndighederne opstillede krav vedregrende
hygiejne ved normal levnedsmiddelhandtering.
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PATENTIEXKRAV

1. Anordning ved en pakkemaskine til at sgrge
for en steril fyldningsatmosfazre omkring og til at mu-
liggere rengering af et til pakkemaskinen hgrende pro-
duktfyldergr (5), der er beregnet til fyldning af pak-
ningsbeholdere med flydende levnedsmiddel, k end e -
tegnet ved, at den omfatter et rundt om produkt-
fylderoret anbragt, rerformet hylsterelement (9), hvis
indre tvarsnit er noget sterre end produktfyldergrets
tilsvarende ydermal til dannelse af et frit stremnings-
rum (10) mellem produktfyldergret (5) og hylsterelemen-
tet (9), at det sdledes dannede strgmningsrum (10) er
beregnet til at forbindes med en ydre ledning (14) for
strommende fluidum, ved et ved hylsterelementet anbragt
tilslutningsorgan (13), og at hylsterelementets til pro-
duktfyldergrets munding svarende ende (9a) er indret-
tet til at kunne tillukkes ved hj®lp af et aftageligt
lukkeelement (11) til dannelse af en beholder (12), der
i hovedsagen helt indeslutter produktfyldergret til
cirkulering af rengeringsfluidum.

2. Anordning ifelge krav 1, kendeteg-
net ved, at hylsterelementet (9) og lukkeelementet
(11) har komplementzre skrd endeflader.

3. Anordning ifslge krav 2, kendeteg-
net ved, at tilslutningsorganet (13) er indrettet
ved hylsterelementets (9) overdel, fortrinsvis ved et
niveau ovenfor den gvre kant (9b) af den skratskdrne
hylsterende (9a).

4. Anordning ifslge ethvert af de foregéende
krav, k endetegnet ved, at ledningen (14) er
forbundet med en lufttilferselsledning (16), omfattende
en blaser (17) med luftindtag (18), en varmeveksler
(19) og en steril filteranordning (20) over et mellem-
liggende T-formet koblingsstykke (15), hvor forbindel-
sen mellem ledningerne (14) og (16) er indrettet til
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valgfrit at kunne &bnes eller lukkes ved hjzlp af en i
ledningen (16) anbragt ventil (21).

5. Anordning ifplge krav 4, kendeteg-
net ved, at lufttilferselsledningen (16) endvidere
over et til koblingsstykket (15) sluttet reor (22, 22a)
kan forbindes med cylinderrummet (28) i en til produkt-
fyldergret (5) horende doseringspumpe (7) af stempelty-
pen.
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