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(57) Abstract: The invention relates to a composite
board composed of wood material, comprising a
middle layer composed of chipboard, wherein the
middle layer is connected to at least one outer layer
composed of fiberboard. In order to provide an
economically producible composite board having
improved strength properties, an artiticial-resin-
impregnated paper according to the invention is
arranged between the middle layer and the outer
layer. The invention further relates to a method for
producing the composite board composed of wood
material.

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betritft
eine Verbundplatte aus Holzwerkstoff mit einer mit
Mittellage aus Spanplatte, wobei die Mittellage mit
mindestens einer Auflenlage aus Faserplatte
verbunden ist. Um eine preisgiinstig herstellbare
Verbundplatte mit verbessetten
Festigkeitseigenschatten bereitzustellen ist
vorgesehen, dass zwischen Mittellage und
Auflenlage ein  kunstharzgetrdnktes  Papier
angeordnet ist. Die Erfindung umfasst aulerdem
ein Verfahren zum Herstellen der Verbundplatte
aus Holzwerkstoff.
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VERBUNDPLATTE AUS HOLZWERKSTOFF

Die Erfindung betrifft eine Verbundplatte aus Holzwerkstoff, die moglichst gute Festig-
keitseigenschaften aufweisen soll. Gleichzeitig soll die Oberfliche der Verbundplatte

zum Aufbringen von dekorativen Beschichtungen geeignet sein.

Verbundplatten aus Holzwerkstoff, die fiir schwere Lasten geeignet sind und die mit
dekorativen Oberflichenbeschichtungen versehen werden konnen, werden zum Beispiel
als PremiumBoard MFP Hybrid von Pfleiderer angeboten (Pfleiderer, Prospekt Premi-
umBoard MFP Hybrid, veroffentlicht 10/2013). Eine vergleichbare Platte bietet FINSA
unter der Bezeichnung superPan an. Egger bietet die Combiline-Platte an. Bei allen
diesen Platten handelt es sich um Verbundplatten aus Holzwerkstoff, die eine Mittellage
aus Spanplatten oder OSB-Platte (OSB = Oriented Strand Board) aufweisen. Auf die
Mittellage sind AuBBenlagen aus Faserplatte aufgeleimt, bei der Combiline-Platte von
Egger werden sehr diinne MDF-Platten (MDF = mitteldichte Faserplatte) verwendet. Bei
Pfleiderer erfolgt das Aufleimen mittels Polyvinylacetat-Leim. Diese Platten werden
angeboten zur Verwendung als tragende Mobelbau-Platten, Regalboden, aber auch fiir

Konstruktionszwecke, vor allem im Innenausbau.

Diese gattungsgeméiBen Verbundplatten weisen fiir die angedachten Einsatzgebiete
bereits brauchbare Festigkeitseigenschaften auf, beispielsweise eine Biegefestigkeit von
ca. 28 N/mm?2, eine Querzugfestigkeit von 0,5 N/mm2 und eine Abhebefestigkeit von
0,8 N/mm? fiir eine 16 mm starke Platte mit einer mittleren Rohdichte von 830 kg/m3
(Pfleiderer, Prospekt PremiumBoard MFP Hybrid, veroffentlicht 10/2013). Die Festigkeit
dieser bekannten Verbundplatte wird durch die Krafte limitiert, die die Leimfuge zwi-

schen Mittellage und AuBenlage aufnehmen kann.

Die Herstellung der gattungsgemafB3en Verbundplatte ist jedoch aufwindig, weil das
vollflachige Beleimen der Platten operativ aufwindig ist und es technisch schwierig ist,
eine gleichmaBige Verteilung des Leims auf der gesamten Oberfliche der zu verbinden-

den Mittellage bzw. AuBenlage zu gewiahrleisten. Eine ungleichméBige Verteilung des
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Leims fiihrt zu einer stellenweise qualitativ schlechten Verleimung. Zudem bringt der
zum Verbinden der AuBenlage mit der Mittellage verwendete Leim erhebliche Mengen
an Fliissigkeit sowohl in die Mittellage als auch in die AuBenlage ein, so dass ein Verfor-
men der Mittellage bzw. der AuBenlage wiahrend des Abbindens des Leims verhindert

werden muss.

Es ist daher Aufgabe der Erfindung, eine preisgiinstig herstellbare Verbundplatte aus

Holzwerkstoff mit guten Festigkeitseigenschaften vorzuschlagen.

Die Losung der Aufgabe erfolgt mit einer Verbundplatte aus Holzwerkstoff gemaf
Anspruch 1 sowie einem Verfahren zum Herstellen einer Verbundplatte aus Holzwerk-

stoff nach Anspruch 11.

Wesentliches Merkmal der Erfindung ist es, dass ein kunstharzgetrankte Papier zwi-
schen der Mittellage und mindestens einer AuBenlage eingesetzt wird. Das kunstharzge-
trankte Papier wird vorliegend also - anders als {iblich - nicht auf der AuBenseite einer
Verbundplatte angeordnet sondern im Randbereich unmittelbar unter der AuBenlage
einer erfindungsgemalBen Verbundplatte. Das kunstharzgetrankte Papier verbindet die
Mittellage und die mindestens eine AuB3enlage miteinander. Bevorzugt ist eine Mittella-
ge, die auf jeder ihrer beiden Oberflachen (Oberseite und Unterseite der Mittellage) tiber
ein kunstharzgetrankte Papier mit einer Auenlage verbunden ist. Dabei besteht die
Mittellage vorzugsweise aus einer ein- oder mehrlagigen Spanplatte oder aus einer ein-
oder mehrlagigen OSB-Platte (oriented strand board; Sonderspanplatte aus breiten,
flachen Spanen). Die AuBenlage ist bevorzugt aus mitteldichter oder hochdichter Faser-
platte (MDF oder HDF) hergestellt.

Das kunstharzgetrankte Papier besteht aus einer Papierbahn, meist mit den Abmessun-
gen der zu verbindenden Mittellage oder AuBenlage, wobei die Papierbahn mit einem
fliisssigen Kunstharz getrankt und anschlieBend getrocknet wird. Die Papierbahn selbst
als Rohpapier ohne Kunstharz weist bevorzugt ein Flachengewicht von 15 g/m2 bis 100
g/m 2 auf. Das Papier ist aus wirtschaftlichen Griinden vorzugweise ungefarbt und
unbedruckt, da das Papier nach dem Aufbringen der AuB3enlage nicht mehr sichtbar ist.

Das Kunstharz, das zum Tranken der Platte eingesetzt wird, ist bevorzugt ausgewahlt aus
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der Gruppe, die umfasst: Harnstoff, Melamin, Phenol-Formaldehydharz oder es werden
Kombinationen der vorgenannten Kunstharze, sogenannte Mischharze oder Derivate
eingesetzt. Fiir besondere Anwendungen sind auch Hightech Harze, wie z.B. Epoxydhar-

ze moglich, die jedoch aufgrund der Kosten nur sehr selten eingesetzt werden.

Das Kunstharz wird nach dem Tranken des Papiers getrocknet, aber nicht ausgehartet.
Es wird vorteilhaft eingesetzt in einer Menge von 30 g/m 2 bis 200 g/m 2, bevorzugt in

einer Menge von 30 g/m2 bis 120 g/m2, vorteilhaft in einer Menge von 50 g/m2 bis 100

g/m2.

Um die Vorteile der erfindungsgemafBen Verbundplatte zu realisieren, geniigt es nach
einer einfachen Ausfiihrung, wenn das Papier mit Kunstharz getrankt wird. Ein Additiv,
das dem Papier oder dem Kunstharz jedoch vorteilhaft beigegeben werden kann, ist eine
Substanz, die das Entflammen oder das Brennen der Verbundplatte erschwert oder
verhindert. Solche Substanzen sind an sich bekannt, es handelt sich hiaufig um Mono-
ammoniumphosphatverbindungen. Da das kunstharzgetrankte Papier nahe der Oberfla-
che der Verbundplatte angeordnet ist, kann es das Brennen der Verbundplatte wirksam
verhindern. Additive, die bekannten kunstharzgetrankten Papieren iiblicherweise
beigegeben werden, wie zum Beispiel Korund, sind zur Herstellung einer Verbundplatte
aus Holzwerkstoff mit verbesserten Festigkeitseigenschaften nicht erforderlich. Sie

konnen aus Griinden der Wirtschaftlichkeit ohne weiteres eingespart werden.

Den Einsatz von fliissig aufgetragenen Leim durch ein kunstharzgetrankte Papier zu
ersetzen beseitigt Nachteile und bringt unerwartete Vorteile mit sich: das Ersetzen einer
Fliissigkeit durch ein nicht-fliissiges, kunstharzgetrankte Papier vermeidet das uner-
wiinschte Eintragen von Fliissigkeit, insbesondere Wasser, in die Mittellage und die
AuBenlagen. Bereits die verhaltnismaBig geringen Wassermengen, die beim Ausharten
einiger Leime freigesetzt werden, filhren zu unerwiinschter Quellung der Mittel- oder
AuBenlage und damit zum Eintrag von Spannungen in die Platte mit dem Resultat von
unerwiinschten Verformungen. Zudem wird ein ungleichmaBiger Auftrag von fliissigem
Leim vermieden, da das kunstharzgetrankte Papier auch groBflachig in gleichmaBig
guter Qualitat verfligbar ist. Das kunstharzgetrankte Papier kann in groBflachigen

Papierbahnen bereitgestellt werden, die dem Format der Mittellage und der Au3enlagen
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entsprechen.

Als vorteilhaft ist anzusehen, dass ein Pressgut-Stapel aus mindestens einer Auflenlage
und einer Mittellage sowie einem zwischen AuBenlage und Mittellage angeordneten,
kunstharzgetrankten Papier in einer iiblichen Kurztakt-Presse (KT-Presse) zu einer
Verbundplatte verpresst werden kann. KT-Pressen sind {ibliche Betriebsausstattung zur
Herstellung von laminierten Produkten oder Verbundplatten. Der Einsatz aufwandiger
Beleimvorrichtungen entfallt. Bevorzugt wird ein Pressgut-Stapel zu einer Verbundplatte
verpresst, der - von der Unterseite des Pressgut-Stapel gesehen - aus einer unteren
AuBenlage, einem unteren kunstharzgetrankten Papier, einer Mittellage, einem oberen

kunstharzgetrankte Papier und einer oberen AuBenlage besteht.

Die erfindungsgemaBe Verbundplatte aus Holzwerkstoff weist gegeniiber bekannten
Verbundplatten aus Holzwerkstoff erheblich verbesserte Festigkeitseigenschaften auf.
Gegeniiber bekannten Verbundplatten aus Holzwerkstoff weist die erfindungsgemale
Verbundplatte jeweils um ca. 50 % gesteigerte Querzugfestigkeit, Biegebruchfestigkeit
und Abhebefestigkeit auf. Dieser auBBergewohnliche Zuwachs an Festigkeit ist darauf
zuriickzufiihren, dass in dem durch einwirkende Kréfte besonders belasteten Randbe-
reich der Verbundplatte, der sich von der AuBenseite der AuBenlage bis zur Oberflache
der Mittellage erstreckt, einwirkende Kréfte nicht mehr allein durch die AuBenlage und
eine Leimfuge aufgefangen werden miissen. Vielmehr zeigt sich, dass das kunstharzge-
trankte Papier einen erheblichen Beitrag zur Festigkeitsverbesserung der erfindungsge-
maBen Verbundplatte leistet, sowohl durch das Kunstharz, dass besonders gut an den
Oberflachen der AuBenlage und der Mittellage verankert ist und eine hohe Eigenfestig-
keit aufweist, aber auch durch das Papier, das in der erfindungsgemaBen Verbundplatte
auch als verstarkende Armierung aus Fasern zu sehen ist. Das kunstharzgetrankte
Papier, das im Randbereich der erfindungsgemaBen Verbundplatte angeordnet ist, wirkt

etwa wie ein Zugstab.

Aus der DE 103 00 247 B4 (Kronotec AG) ist es zwar bekannt, eine Spanplatten unter
Verwendung eines kunstharzgetrankte Papiers mit einem Echtholz-Furnier zu beschich-
ten. In diesem Zusammenhang wurde jedoch ein eingefarbtes Papier verwendet, um eine

optisch ansprechende Oberflache der mit Echtholz-Furnier versehenen Platte zu gewahr-
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leisten. Die Festigkeitseigenschaften der in der DE 103 00 247 B4 beschriebenen Platte
werden nicht gepriift. Informationen iiber den Einfluss eines Kunstharz impragniert

Papiers auf die Festigkeitsentwicklung einer Verbundplatte finden sich nicht.

Die DE 103 00 247 B4 betrifft den Gegenstand der vorliegenden Erfindung daher nicht,
denn vorliegend handelt es sich um eine Verbundplatte aus Holzwerkstoff, bei der auch
die AuBenlage aus Holzwerkstoff besteht, und wobei diese Verbundplatte auf das Errei-
chen hoher Festigkeiten hin optimiert ist. Die erfindungsgemafle Verbundplatte kann als
Bau- und Konstruktionsplatte z. B. im Mobelbau, im Innenausbau, im Kulissenbau und
fiir vergleichbare Verwendungen eingesetzt werden. Besteht der Anspruch, eine Ver-
bundplatte aus Holzwerkstoff mit einer dekorativen Oberflache zu verwenden, muss die
AuBenseite der erfindungsgemaBen Verbundplatte mit einer weiteren Beschichtung

versehen werden.

Da das kunstharzgetrankte Papier ein preiswert verfiigbares Produkt ist, dass in gleich-
maBiger Qualitat erhaltlich ist, und da vorhandene Produktionsanlagen (KT-Presse)
genutzt werden konnen, kann die erfindungsgemalBe Verbundplatte kostengiinstig

hergestellt werden.

Die Verbindung zwischen der Mittellage und der mindestens einen AuBenlage wird
bevorzugt hergestellt, indem ein kunstharzgetranktes Papier zwischen der mindestens
einem AuBenlage und der Mittellage angeordnet wird. Insbesondere ist es vorteilhaft,
einen Pressgut-Stapel zu einer erfindungsgemafBen Verbundplatte aus Holzwerkstoff zu
verbinden, der aus einer unteren AuBenlage, einem unteren kunstharzgetrankten Papier,
einer Mittellage, einem oberen kunstharzgetrankten Papier und einer oberen AuBenlage
zusammengesetzt ist. Der Pressgut-Stapel wird z. B. mit iiblichen Hilfsmitteln (Stapelge-
rate, Trays, Klemmen) zusammengestellt und fixiert und in die KT-Presse verbracht.
Dort wird der Pressgut-Stapel zwischen erhitzten Pressblechen verpresst. Wiahrend des

Pressvorgangs verfliissigt sich das Kunstharz und hartet dann aus.

Dabei entstehen mechanische und vermutlich auch chemische Bindungen zur Oberflache
der AuBenlage und der Mittellage, so dass AuBenlage und Mittellage fest miteinander

verbunden sind. Das Papier wird durch das Verfliissigen und Ausharten des Kunstharzes
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nicht beschadigt. Es bleibt eingebettet in der ausgeharteten Kunstharzschicht und
nimmt insbesondere Zugbelastungen auf, die auf den Randbereich der erfindungsgema-

Ben Verbundplatte einwirken.

Die erfindungsgemaBe Verbundplatte aus Holzwerkstoff weist aulergewohnlich gute
Festigkeitseigenschaften auf, insbesondere deshalb, weil im Randbereich der Verbund-
platte nicht nur das kunstharzgetrankte Papier in erheblichem MaB3e zur Festigkeit der
Verbundplatte beitragt. Auch eine AuBenlage aus Faserplatten-Werkstoff tragt in
erheblichem Mafe zu den hohen Festigkeitswerten bei, die fiir die erfindungsgemale
Verbundplatte gemessen werden. Die AuBenlage der erfindungsgemafBen Verbundplatte
ist unter dem Gesichtspunkt der maximalen Festigkeit ausgewahlt aus Faserplatten.
Faserplatten weisen keine dekorative Oberflache auf. Nach einer bevorzugten Weiterbil-
dung der Erfindung konnen die nach aulen weisenden Oberflichen der AuBenlage daher
mit einer weiteren ein- oder mehrlagigen Beschichtung versehen sein. Die Beschichtung
der nach auBBen weisenden Oberflache einer AuBenlage kann beispielsweise erfolgen
durch mindestens eine Schicht Farbe, Lack, HPL (high pressure laminate), Furnier oder

durch eine Kombination dieser Schichten, zum Beispiel Furnier und Lack.

Andere Werkstoffe, die einzeln oder in Kombination auf die AuBenlage einer erfin-
dungsgemalBen Verbundplatte aufgebracht werden konnen, sind z. B. Papier und Karton,
insbesondere Tapete, Folie, Textilien wie z. B. Stoff oder Filz, Vinyl, Leder, Kork, Stein-
oberflachen, Metalle bzw. Metallfolien, Kunststoffbeschichtungen aus Polypropylen,
Polyethylen oder Polyvinylacetat, keramische Beschichtungen wie Kacheln oder Kera-
mik-Kunstharzgemische, Glas, beschreibbare Folien (Tafelfolie), magnetische Schichten,
strahlungshemmende, z. B. bleihaltige Folien oder Platten, mineralische Gewebe, Gelege
oder Vliese wie z. B. Basaltgewebe, das Krafte aufnehmen kann. Auch Fasern oder
Fasergemische konnen als Beschichtung auf die Aulenlage einer erfindungsgemafen
Verbundplatte aufgebracht werden, z. B. organische Fasern wie Zellulosefasern, synthe-
tische Fasern wie Kunststofffasern, oder anorganische Fasern wie Metall- oder Keramik-

fasern.

Die vorgenannten Beschichtungsmittel konnen, je nach Ausgestaltung, fiir asthetische

Zwecke eingesetzt werden, z. B. Stoff oder Tapete. Sie konnen aber auch der technischen
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Verbesserung dienen, wie z. B. Beschichtungen, die die Oberfliche magnetisieren, die

strahlungshemmend wirken oder die die Festigkeitseigenschaften weiter verbessern.

Auch eine Kombination der vorgenannten Werkstoffe ist moglich, sowohl in der Weise,
dass die Werkstoffe iibereinander aufgebracht werden, z. B. wird auf die Platte zunachst
eine strahlungshemmende Folie oder Platte aufgebracht, die dann mit einer dekorativen
Folie aus Kunststoff oder Metall iiberzogen wird. Es ist aber auch moglich, die AuBenlage
der erfindungsgemalBen Verbundplatte abschnittsweise nebeneinander mit verschiede-
nen Werkstoffen zu beschichten, beispielsweise Leder und Kork nebeneinander aufzu-

kleben, um eine bestimmte asthetische Wirkung zu erreichen.

Aus der Kombination einer hochfesten Verbundplatte mit der einfachen Beschichtbar-
keit zur weiteren Verbesserung der technischen und asthetischen Eigenschaften der
Platte ergibt sich, dass die erfindungsgemaBe Verbundplatte besonders fiir anspruchs-

volle Verwendungen, z. B. im Bereich der Laborausstattung oder im Bereich der Praxis

ausstattung einsetzbar ist.

Details der Erfindung werden im Folgenden anhand eines Ausfiihrungsbeispiels naher

erlautert. Es zeigen:

Figur 1 eine schematische Darstellung des Aufbaus einer bevorzugten Ausfiihrung

der erfindungsgemafBen Verbundplatte aus Holzwerkstoff

Figur 1 zeigt in schematischer Darstellung die Schichten einer bevorzugten Ausfiihrung
der erfindungsgemafBen Verbundplatte 1 aus Holzwerkstoff mit einer unteren AuBenlage
2, einem unteren kunstharzgetrankten Papier 3, einer Mittellage 4, einem oberen
kunstharzgetrankten Papier 5 und einer oberen AuBlenlage 6 am Beispiel eines Pressgut-
Stapels 10. Die untere und die obere AuBenlage bestehen bei dem in Figur 1 dargestell-

ten Ausfiihrungsbeispiel aus 2,9 mm starker HDF-Platte.

Unabhingig vom Ausfiihrungsbeispiel ist jedoch festzuhalten, dass Material und Starke
der AuBenlagen unabhangig voneinander gewahlt werden konnen. Die untere und die

obere AuBenlage konnen also eine unterschiedliche Stiarke aufweisen. Sie konnen auch
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aus unterschiedlichem Material gewahlt werden.

Die Mittellage 4 besteht bei dem vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel aus einer 13 mm
starken Spanplatte. Zwischen den unteren und oberen Aulenlagen 2, 6 und der Mittel-
lage 4 ist jeweils ein unteres bzw. oberes kunstharzgetriankte Papier 3, 5 angeordnet. Das
kunstharzgetrankte Papier ist hergestellt aus einem Rohpapier mit einem Blattgewicht
von 27 g/m 2 vor der Impragnierung mit Kunstharz. Nach der Impragnierung mit
Kunstharz, hier: Harnstoff-Melamin, betragt das Flachengewicht des Papiers 125 g/m 2.
Das Papier weist beim Verpressen mit den AuBBenlagen 2, 6 eine Feuchtigkeit von 7 %
auf. Dieser Feuchtigkeitsgehalt entspricht in etwa der Restfeuchte der AuBenlagen 2, 6
und der Mittellage 4, so dass wiahrend des Verpressens keine zusatzliche Feuchtigkeit in

die Holzwerkstoffplatten der AuBenlagen 2, 6 und der Mittellage 4 eingetragen wird.

Der in Figur 1 dargestellte Pressgut-Stapel 10 wird in einer KT-Presse, deren Pressen-
platten auf 150 °© Celsius aufgeheizt sind, fiir 300 Sekunden verpresst. In dieser Zeit
schmilzt das Kunstharz auf und hartet aus. Am Ende des Pressvorgangs ist eine Ver-
bundplatte aus Holzwerkstoff mit einer Plattenstirke von insgesamt ca. 19 mm und
einer mittleren Rohdichte gemaB EN 323 von 809 kg/m 3 entstanden, fiir die folgende

Festigkeitswerte gemessen wurden:

Querzugfestigkeit (gemessen gemalB EN 319): 0,75 N/mm 2
Biegefestigkeit (gemessen gemall EN 310): 36 N/mm 2
Abhebefestigkeit (gemessen gemal3 EN 311): 1,26 N/mm 2

Die um liberwiegend mehr als ca. 50 % verbesserten Festigkeitswerte der erfindungsge-
maBen Verbundplatte aus Holzwerkstoff sind moglicherweise wesentlich auf Verbesse-
rungen im Randbereich 7 der Verbundplatte zuriickzufiihren, der sich aus dem kunst-
harzgetrankten Papier und einer AuBenlage zusammensetzt; der sich also - alternativ
formuliert - von der Oberflache 8 der Mittellage 4 bis zur AuBenseite 9 einer AuB3enlage

erstreckt.

Bei der erfindungsgemalBen Verbundplatte 1 weist zum einen das verwendete Kunstharz

sehr gute Festigkeitseigenschaften auf, weil es durch das Verpressen in der KT-Presse
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auch mechanisch sehr gut an der Oberflache der AuBenlage und der Mittellage verankert
ist. Zum anderen ist das in das Kunstharz eingebettete Papier auch nach dem Verpressen
des Pressgut-Stapels uneingeschrankt intakt und das Fasergeflecht der Papierbahn ist
eine zusatzliche Komponente der erfindungsgemaBen Verbundplatte 1, die geeignet ist,

Zugkrafte aufzunehmen.

Im Randbereich 7 der erfindungsgemaBen Verbundplatte treten bei von auBen einwir-
kenden Druck- oder Zugkraften jeweils in dem zugbelasteten Randbereich der Verbund-
platte 1 Zugkrifte auf. Die Aufnahme dieser Zugkrafte war bisher limitiert durch die
Festigkeit der Leimfuge zwischen der Mittellage und einer AuBenlage bekannter Ver-
bundplatten aus Holzwerkstoff. Bei der erfindungsgemaBen Verbundplatte 1 ist nicht
nur das Kunstharz in der Lage, hohe Zugkrafte aufzunehmen. Insbesondere auch die
Fasern des Papiers sind in der Lage, hohe Zugkrafte aufzunehmen. Das untere und das
obere kunstharzgetrankte Papier 3 ,5 wirkt insofern vergleichbar einem Zugstab, der im

Randbereich 7 der Verbundplatte 1 angebracht ist.

Unabhangig vom vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel ist anzumerken, dass das kunstharz-
getrankte Papier gegeniiber dem bisher bekannten und iiblichen Leimauftrag auf AuBen-
lage und/oder Mittellage den Vorteil aufweist, dass das kunstharzgetrankte Papier
Unebenheiten der Oberflachen von AuBenlage und Mittellage besser ausgleichen kann,
so das Schwachstellen in der Verbindung von AuBenlage und Mittellage weit gehend
ausgeschlossen sind, und dass Verbundplatte bereitgestellt werden, die eine gute Di-

mensionsstabilitit und ebene AuBlenseiten aufweisen.

Eine erste AuBenlage einer Verbundplatte wird mit quadratischen Abschnitten aus Leder
und Kupferfolie beklebt, um eine dsthetische Oberflache zu gestalten. Zu diesem Zweck
konnen auch die weiteren, vorstehend in der Beschreibung genannten Werkstoffe
eingesetzt werden. Eine zweite AuBenlage einer Verbundplatte wird mit einer strah-
lungshemmenden Metallfolie aus Blei beklebt, auf die dann ein HPL-Laminat auflami-

niert wird. Es entsteht eine technisch verbesserte und pflegeleichte Oberflache.
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Verbundplatte aus Holzwerkstoff mit einer mit Mittellage (4) aus Spanplatte,
wobei die Mittellage mit mindestens einer AuBenlage (2, 6) aus Faserplatte ver-
bunden ist, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen Mittellage und AuBenlage

ein kunstharzgetranktes Papier (3, 5) angeordnet ist.

Verbundplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass ein kunstharzge-
tranktes Papier (3, 5) eingesetzt wird, wobei das Blatt Gewicht des Papiers 15
g/m2 bis 100 g/m?2 betragt.

Verbundplatte nach Anspruch 1 oder zwei, dadurch gekennzeichnet, dass das
kunstharzgetrankte Papier (3, 5) Kunstharz in einer Menge von 30 g/m2 bis 200

g/m2 aufweist.

Verbundplatte nach mindestens einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass das kunstharzgetrankte Papier (3, 5) mit einem oder meh-
reren der Kunstharze getrankt ist, aus der Gruppe, die Harnstoff Melamin, For-
maldehyd, Phenolharz, Expoydharz sowie deren Mischungen und Derivate um-

fasst.

Verbundplatte nach mindestens einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass das kunstharzgetrankte Papier (3, 5) ein Additiv aufweist,
dass ein Entflammen oder Brennen der Verbundplatte (1) erschwert oder verhin-
dert.

Verbundplatte nach mindestens einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass die Mittellage (4) auf beiden Seiten mit einer AuB8enlage (2,

6) versehen ist.

Verbundplatte nach mindestens einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch
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gekennzeichnet, dass die AuBenlage (2, 6) eine Platte aus hochdichter oder aus

mitteldichte Faserplatte aufweist.

Verbundplatte nach mindestens einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass die AuBenlage (2, 6) eine Plattenstarke von 1 mm bis 5 mm,

bevorzugt von 1 mm bis 2,5 mm aufweist.

Verbundplatte nach mindestens einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass auf die AuBBenseite (9) mindestens einer AuBenlage (2, 6)

der Verbundplatte (1) eine weitere Beschichtung aufgebracht ist.

10. Verbundplatte nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass als weitere Be-

schichtung auf die AuBenseite (9) mindestens einer Auflenlage (2, 6) eine Be-
schichtung aus der Gruppe aufgebracht ist, die einzeln oder in Kombination um-
fasst: Farbe, Lack, HPL oder Furnier, Papier, Karton, Tapete, Folie, Textilien,
Stoff, Filz, Vinyl, Leder, Kork, Steinoberflaichen, Metalle, Metallfolien, Kunst-
stoffbeschichtungen, Polypropylen-, Polyethylen- oder Polyvinylacetatbeschich-
tungen, keramische Beschichtungen, Kacheln, Keramik-Kunstharzgemische,
Glas, beschreibbare Folien, magnetische Beschichtungen, strahlungshemmende
Folien oder Platten, mineralische Gewebe, organische, anorganische und synthe-

tische Fasern.

11. Verfahren zum Herstellen einer Verbundplatte aus Holzwerkstoff mit einer mit

Mittellage (4) aus Spanplatte, wobei die Mittellage mit mindestens einer AuB3en-
lage (2, 6) aus Faserplatte verbunden ist, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen
Mittellage und AuBenlage ein kunstharzgetranktes Papier (3, 5) angeordnet ist,
mit den Schritten:

- Zusammenstellen eines Pressgut-Stapels (10) aufweisend eine Mittellage
(4), ein kunstharzgetranktes Papier (3, 5) und mindestens eine AuB8enlage (2, 6),
wobei das kunstharzgetrankte Papier zwischen Mittellage und AuBenlage einge-
fiigt wird,

- Verpressen des Pressgut-Stapels (10) zu einer Verbundplatte (1).
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12. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass das Verpressen des

13.

Pressgut-Stapels (10) unter Einwirkung von erhohtem Druck und erhohter Tem-

peratur erfolgt.

Verfahren nach Anspruch 11 oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass das Verpres-
sen des Pressgut-Stapels (10) zu einer Verbundplatte (1) durch das Erweichen des
Kunstharz, mit dem das Papier getrankt ist, und das anschliefende Verfestigen

des Kunstharzes erfolgt.
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