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(54) ANORDNUNG ZUM VERPRESSEN VON PRESSTEILEN, INSBESONDERE AUS HOLZ

(57) Die Erfindung betrifft eine neue Anordnung zum
Verpressen von Pressteilen, insbesondere aus
Holz, zu GroRelementen mit Presseneinheit,
Pressentisch und Gegendruckplatte, welche
dadurch gekennzeichnet ist,

- dass die Gegendruckplatte (9) als schwere,
biege- und verwindungssteife, pressgutseitig mit
zum Pressgut hin gerichteten Druckelementen
(14) ausgestattete Druckaufnahmeplatte (9)
ausgebildet ist,

- welche entlang ihrer Langseitenflanken (92) in
Horizontalabsténden (ha) voneinander gelagerte
Tragrollen (93) aufweist, und

- mit diesen Tragrollen (93) auf - in den gleichen
Horizontalabstéanden (ha) angeordneten und an
die Rahmentréger (10) der Presseneinheit (6)
gebundenen, in einem Winkel (a) von hochstens
30°, bezogen auf die Haupterstreckung des
Pressentisches (13) schrag aufsteigend und
parallel angeordneten, linearen Fiihrungsschie-
nen (101) verfahrbar und

- mittels entsprechendem Antrieb (96) durch
Verfahren auf den Fithrungsschienen (101)
hohenverstellbar ist, wobei es bevorzugt ist,
wenn die Druckaufnahmeplatte (9) mit in glei-
chen Horizontalabsténden voneinander ange-
ordneten Blockierkeilen (95) mit - mit dem Fuh-
rungsschienenanstiegswinkel (a) Gbereinstim-
menden Keilwinkel (8) aufweisenden - der Fiih-
rungsschienenunterseite (102)  zugekehrten
Blockierflichen (952) fiir ein reibungsschlissi-
ges Verkeilen wahrend der Druckeinbringung in
die Druckelemente (14) ausgestattet ist.
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Zusammenfassung:

Die Erfindung betrifft eine neue Anordnung zum Verpressen von Pressteilen,
insbesondere aus Holz, zu GroBelementen mit Presseneinheit, Pressentisch und
Gegendruckplatte, welche dadurch gekennzeichnet ist,

- dass die Gegendruckplatte (9) als schwere, biege- und verwindungssteife, pressgutseitig
mit zum Pressgut hin gerichteten Druckelementen (14) ausgestattete Druckaufnahmeplatte
(9) ausgebildet ist,

- welche entlang ihrer Langseitenflanken (92) in Horizontalabstanden (ha) voneinander
gelagerte Tragrollen (93) aufweist, und

- mit diesen Tragrollen (93) auf - in den gleichen Horizontalabstdnden (ha) angeordneten und
an die Rahmentrager (10) der Presseneinheit (6) gebundenen, in einem Winkel (a) von
héchstens 30°, bezogen auf die Haupterstreckung des Pressentisches (13) schrag
aufsteigend und parallel angeordneten, linearen Fiihrungsschienen (101) verfahrbar und

- mittels entsprechendem Antrieb (96) durch Verfahren auf den FlUhrungsschienen (101)
héhenverstellbar ist, wobei es bevorzugt ist, wenn die Druckaufnahmeplatte (9) mit in
gleichen Horizontalabstédnden voneinander angeordneten Blockierkeilen (95) mit - mit dem
Fihrungsschienenanstiegswinkel (o) Gbereinstimmenden Keilwinkel (B) aufweisenden - der
Fihrungsschienenunterseite  (102) zugekehrten  Blockierflichen (952) fir ein
reibungsschlUssiges Verkeilen wahrend der Druckeinbringung in die Druckelemente (14)
ausgestattet ist.

(Fig. 6)




Die Erfindung betrifft eine neue Anordnung zum Verpressen von Pressteilen,
insbesondere aus Holz, vorzugsweise zum Verpressen von Holzlamellen, zu GroBelementen
fur Holzkonstruktionen, mit einer Presseneinheit mit Pressentisch zur Auflage der
miteinander zu verbindenden Pressteile und einer oberhalb des Pressentisches
angeordneten, auf- und abbewegbaren Gegendruckplatte, wobei zur Druckkraftaufbringung
auf die das mit den zu verpressenden Pressteilen gebildete Pressgut unterhalb der
Gegendruckplatte eine Mehrzahl von, insbesondere nebeneinander angeordneten, mit
Druckfluid, insbesondere Druckliuft, aus einer Druckfluid-, insbesondere Druckluftquelle
beaufschlagbaren, insbesondere aufblasbaren, Druckelementen, wie Schiduche, Séacke,
Ballons, Polster od. dgl., angeordnet ist.

Beim Verpressen von groBvolumigen bzw. groBflichigen Pressteilen in
Abmessungen von z.B. bis zu 3 m Breite und bis zu 16 m Lange bei einer Dicke von z.B. 0,1
bis 0,56 m ist es ausgesprochen schwierig, den erforderlichen Pressdruck gleichmaBig
aufzubringen und wenn der Pressdruck erreicht wird, denselben Uber die gesamte Flache
der miteinander zu verbindenden Pressteile gleichmaBig aufrechtzuerhaliten. Des weiteren
sind derartige Pressen konstruktiv aufwendig aufgebaut und immer noch nicht wirklich
bedienungsfreundlich und energieeffektiv.

Einerseits tatsdchlich gleichmaBig Druck auf die gesamte Fldche des mit den
Pressteilen gebildeten Pressguts aufzubringen und anderseits eine Presseinrichtung mit
geringem Energieverbrauch bei gleichzeitig hohem Bedienungskomfort zu erreichen, ist Ziel

der Erfindung.

Gegenstand der Erfindung ist somit eine Anordnung der eingangs genannten Art mit
den im Kennzeichen des Patentanspruches 1 angefihrten
Merkmalen.

Mit der erfindungsgeman vorgesehenen Vielzahl von mit Druckluft beaufschlagbaren
expandierbaren Druckaufbringungselementen kann ein groBer Flachenbereich gleichmafig
druckbeaufschlagt werden. Der zur Verfligung gestelite Druck kann hoch angesetzt werden,
da die eingesetzten Druckelemente ohne weiteres bis zu, 10 bar und auch dartber hinaus
druckfest gemacht werden kénnen, wodurch letztlich ein hoher gleichméaBiger Druck uber
eine groBe Flache erreichbar ist. Dieser hohe Flachendruck betrégt bei an sich relativ
einfachem Aufbau der Anordnung ein Vielfaches des beim Vakuumtiefziehpressen
erreichbaren Drucks, wo maximal ein Flachendruck von etwa 10N/cm? erreicht werden kann.

Weiters ist die neue Anordnung, insbesondere auch im Vergleich zu der in der AT
406133 B beschriebenen Anordnung einfacher aufgebaut und zu bedienen: Es ist einmal




lediglich die zur Erzeugung des Pressdruckes notwendige Druckluft bereitzustellen und in die
Druckelemente einzubringen. Die Entlastung der Presse erfolgt durch Auslassen der
Druckluft aus den Druckelementen in die Umgebung bei gleichbleibender Hohenlage von
deren Gegendruck- bzw. Druckaufnahmeplatte. Der erforderliche Pressdruck kann rasch
aufgebaut und Uber langere Zeitspannen konstant gehalten werden. Es ist nicht notwendig,
das Gewicht des jeweiligen Pressgutes mit den Druckelementen aufnehmen zu missen, da
die Druckelemente oberhalb des Pressgutes angeordnet sind und von der
Druckaufnahmeplatte aus gegen das Pressgut andriicken. Die Druckaufnahmeplatte ist
durch ihre Verfahrbarkeit auf den schragen Fuhrungsschienen hdhenverstellbar in der
Presseneinheit gelagert und kann derart angehoben oder abgesenkt werden, so dass die
Druckelemente und eventuell eine dieselben zum Pressgut hin abschlieBende Druckplatte,
in, bevorzugt bloB leichter Anlage auf das Pressgut einwirken. Um den notwendigen
Pressdruck aufzubringen, ist es dann nur mehr notwendig, die Druckelemente bzw. deren
Druckmedium mit dem jeweils benétigten Druck zu beaufschlagen.

War es bisher notwendig, z.B. Zuganker zwischen Pressentisch und der
Druckaufnahmeplatte vorzusehen, um die Lageinvarianz dieser beiden Bauteile zueinander
wéahrend des Pressvorganges zu gewahrleisten, so ist nun, wie gemaB Anspruch 2
vorgesehen, durch Reibungsschluss mittels an dieser Druckaufnahmeplatte angeordneter
und mit den Unterseiten der Fihrungsschienen reibschlusskooperierende Oberseiten
aufweisender Blockierkeilen, -schienen od. dgl. eine hochstabile Lagefestlegung der
Druckaufnahmeplatte mit hoher Sicherheit gewahrleistet.

Pressentisch und Druckaufnahmeplatte sind entsprechend biege- und
verwindungssteif ausgebildet, um die wahrend der Druckaufbringung auftretenden Zug-
Druck- und Querkréfte ohne nachteiligen Einfluss auf das Pressgut aufnehmen zu kénnen.

Die Anspriuche 3 bis 7 offenbaren in dieser Reihenfoige einen vorteilhaften
Abstand zwischen den Blockierkeilen, Fiihrungsschienen und Tragrollen, einen bevorzugten
Bereich des Anstiegswinkels der Fuhrungsschienen, einen fiir die Blockade der
Druckaufnahmeplatte wéhrend der Druckbeaufschlagung der Druckelemente besonders
gunstigen Anstiegswinkel der Blockierflaichen der Blockierkeile, eine fir die Beschickung der
Presseneinheit mit dem Pressgut glinstige Zwischenlage zwischen demselben und dem
Pressentisch, sowie eine die Druckelemente zum Pressgut hin abdeckende und schﬁtzenge
Folie. 1

Den Ansprichen 8bis 13 sind in der genannten Reihenfolge eine bevorzugte
geometrische Anordnung der Druckelemente unterhalb der Druckaufnahmeplatte, eine die
Menge an Druckfluid sparende Fillung der Druckelemente, bevorzugte
Materialeigenschaften der Wande der Druckelemente, vorteilhaft fur dieselben




ginzusetzendes Schlauchmaterial, eine vorteilhafte Dimensionierung derselben, und eine
effektive Flachenbelegung mit den Druckelementen zu entnehmen.

Weiters beschaftigen sich die Anspriche 14 bis 19 naher mit der
Anspeisung bzw. Versorgung der Druckelemente mit dem Druckfiuid, insbesondere
Druckluft, sowie mit der arbeits- und kostensparenden Steuerung der Druckfluid-Einbringung.

Die Anspriche 20 bis 23 betreffen die auf die Dimension des jeweils zu
verpressenden Pressguts gunstige Einstellung der lichten Weite zwischen Pressentisch und
Druckaufnahmeplatte bzw. deren Druckelemente, den Bau des Rahmengerists der
Presseneinheit, seitliche Stabilisierungselemente fir das Pressgut in der Presseneinheit und
eine giinstige Anordnung von Pressgut-Einlauf- und Auslauféffnung der Presseneinheit.

SchlieBlich sind die Anspriche 24 bis 26 auf die Konstellation der
Hauptkomponenten der erfindungsgemaBen Press-Anordnung, auf die Zu- und Abflhrung
des Pressguts innerhalb dieser Anordnung und auf eine Bewegung des Pressentischs selbst
gerichtet.

Weitere Vorteile der Erfindungen ergeben sich aus der in der folgenden
Beschreibung, in den Patentansprichen und in der Zeichnung beschriebenen bzw.
dargesteliten Ausfihrungsformen der Erfindung.

Anhand der Zeichnung wird nunmehr die Erfindung beispielsweise néher erlautert.

Es zeigen die Fig. 1 eine schematische Ansicht einer erﬁhdungsgeméBen
Anordnung, die Fig. 2 eine schematische Draufsicht und die Fig. 3 eine schematische
Seitenansicht einer erfindungsgemaBen Anordnung, die Fig. 4 eine Detailansicht der
Presseneinheit, die Fig. 5 schematisch eine Langs-Seitenansicht der erfindungsgemafen
Presseneinheit, die Fig. 6 die Schragansicht der Druckaufnahmeplatte, die Fig. 7 ein Detail
der Presseneinheit, die Fig. 8a und 8b schematisch verschiedene Druckelemente, und die
Fig. 9 schematisch eine Ausfihrungsform einer erfindungsgeméaBen Anordnung zum
Pressen.

Fig. 1 zeigt schematisch eine gesamte Anordnung zum Verpressen von Pressteilen 1,
4 gemaB der Erfindung, bei welcher einer mit hintereinander angeordneten Rahmenteilen 60
gebildeten Presseneinheit 6 mittels einer Beschickungseinheit 5 die zu einem Wandelement
od. dgl. zu verbindenden Pressteile bevorzugt aus Holz zugefiihrt werden, die nach
erfolgtem Verpressen mittels Abtransporteinheit 7 abtransportiert werden.

Derartige Verpress-Anordnungen werden insbesondere zur Herstellung von
groBflachigem und insbesondere auch groBvolumigem Pressgut eingesetzt. Das Pressgut
kann z.B. Abmessungen von 16 m in der Lange, 3 m in der Breite und 0,5 m in der Hohe
haben, womit sich bei miteinander zu verpressenden Holzteilen ein Gesamtgewicht des




Pressguts von etwa 10 bis 12t ergibt. Zu verpressende Holzteile sind z.B. Langslamellen 1
und Querlamellen 4, die bevorzugt in gehobelter Form eingesetzt werden.

Geman der Fig. 1 werden Langslamellen 1 in einer Verklebe- bzw. Verleimeinheit 2
mit Klebe- bzw. Leimschichten versehen und mittels einer hier seitlich der
Beschickungseinheit 5 angeordneten Zufuhreinheit 3 auf die Beschickungseinheit 5
aufgegeben und auf derselben mit den hier von der anderen Seite herangefiihrten
Querlamellen 4 in der jeweils gewlinschten Form, z. B. in einem - in der Fig. 1 nicht direkt
dargesteliten, nur mit dem Bezugszeichen 36 symbolisierten Stapel, angeordnet, der sodann
durch die Offnung 33 in die Presseneinheit 6 verfahren wird. Die Beschickung derselben wird
erleichtert, wenn als Beschickungseinheit 5 ein Rollen-, Luftkissen- oder Bandf6rderer oder
eine ahnliche Fordereinheit eingesetzt wird, welche schwere und unhandliche Lasten in
geeigneter Weise in die Presseneinheit 6 transportieren kann. In &hnlicher Weise wie die
Beschickungseinheit 5 ist auch die der Presseneinheit 6 mit Auslaufoffnung 34
nachgeordnete Abtransporteinheit 7 ausgebildet. Fordereinheiten fur die gestapelt
vorliegenden, zum Pressgut 36 zu verpressenden Pressteile 1 und 4 in die bzw. aus der
Presseneinheit 6, sind nicht dargestelit.

GemanB einer bevorzugten Ausflihrungsform der Erfindung werden die Pressteile 1, 4
auf eine - aus der Fig. 3 ersichtliche - Multiplex- oder Stahiplatte 35 in der jeweils
gewiinschten Anordnung aufgelegt. Diese Platte 35 ruht wéhrend der Ausbildung des
Stapels 36 auf der Beschickungseinheit 5, die z. B. ein Rollengang sein kann. Nachdem der
Stapel 36 aus den Pressteilen 1 und 4 gebildet ist, kdnnen die Platte 35 und die darauf
ruhenden Pressteile 1 und 4, z.B. mittels Kettenradforderer, gleitend auf den Pressentisch 13
geschobeﬁ oder gezogen werden. Dann erfolgt der Pressvorgang in der Presseinheit 6.
Danach wird die Unterlagsplatte 35 mit dem darauf ruhenden Pressgut 36 mittels
Fordereinrichtung auf die Abtransporteinheit 7 hinausgezogen oder geschoben.

Bei der erfindungsgemaBen Anordnung ist es zur Erreichung eines relativ kleinen
Hubes der hier noch nicht néaher, jedoch in der Fig. 3 gezeigten Druckaufnahmeplatte 9 nicht
mehr notwendig, dass das zu verpressende Gut 1, 4 auf mehr oder weniger Unterlagsplatten
35 mit Stapeln 36 bzw. Pressteilen 1, 4 belegt sandwichartig Ubereinander in die
Presseneinheit 6 eingefahren werden muss, um auf diese Weise die zur Verfligung stehende
lichte Weite der Presseneinheit 6 moglichst gut auszunitzen, wodurch der Pressenhub bis
jetzt gering geblieben ist, und die duBerst schwere Gegendruckplatte 9 der Presseinheit 6
nur Gber moglichst geringe Distanzen héhenverstelit werden musste, wie das bei der aus der
AT 406133 B bekannten Pressanordnung der Fall war.

In Fig. 2 erkennt man - bei sonst gleichbleibenden Bezugszeichenbedeutungen - in
schematischer Draufsicht und in Fig. 3 in schematischer Seitenansicht die Langsteile 1 und
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die Querteile 4 des Pressguts 36 sowie die jeweils als Rollengang ausgebildete Zufuhreinheit
5 und Abtransporteinheit 7.

Aus der Fig. 3 ist auch der Grundaufbau der neuen Presseinheit 6 erkennbar:
Innerhalb einer Folge von Rahmenelementen mit beidseitig des Pressentisches 13
aufstrebenden senkrechten Tragem 10 ist die mit seitlich aneinander geschweif3ten I-
Tragern 91 gebildete biege- und verminderungssteife, immer parallel zum Pressentisch 13
angeordnete, Druckaufnahmeplatte 9 vorgesehen. Dieselbe ist beidseitig mit einer Vielzahl
von entlang ihrer seitlichen Langsflanken angeordneten Tragrollen 93 auf einer Vielzahl von
mit einem Anstiegswinkel a schrag aufwarts verlaufenden Flhrungsschienen 101 gelagent.
Die Druckaufnahmeplatte 9 ist mittels oberhalb von ihr angeordneten Hydrahlikzylindern 96
jeweils in Lage gehalten und auf den Fihrungsschienen 101 parallel zum mit aneinander
geschweiBten I-Tragern mit einer Auflageplatte gebildeten Pressentisch 13 verfahrbar.

Die Fig. 4 zeigt - bei sonst gleichbleibenden Bezugszeichenbedeutungen - einen
schematischen Teil-Schnitt quer zur Transportrichtung des Stapels 36 der in Fig. 1 gezeigten
Presseneinheit 6. Jeder der Rahmenteile 60 wird von zwei seitlichen Rahmen-Tragern 10,
einem oberen Trager 11 und einem unteren Trager 12, welcher den Pressentisch 13 tragt,
gebildet. Die Trager 10,11,12 sind durch VerschweiBen und/oder Verschrauben und/oder
Vernieten miteinander zu stabilen Einzel-Rahmenteilen 60 verbunden, welche Rahmenteile
60 mittels Langstragern zu einem stabilen Trag- bzw. Rahmengerist der Presseneinheit 6
verbunden sind. In Lange der Presseneinheit 6 sind eine Mehrzahl derartiger Rahmenteile
60 angeordnet und die Trager 12 tragen die Pressentischplatte 13, bzw. stlitzen denselben
ab, bzw. bilden zusammen mit der Auflageplatte den Pressentisch 13.

Die Druckaufnahmeplatte 9 ist, wie insbesondere aus der Fig. 5 - bei sonst
gleichbleibenden Bezugszeichenbedeutungen - ersichtlich, mit einer GroBzahl von hier
aneinanderliegend aneinander geschweiBten |-Tragern 91 gebildet, ist sehr schwer und trotz
ihrer hohen Flachenausdehnung voll biege- und verwindungssteif. An beiden
Langsseitenflanken 92 sind in Abstanden ha voneinander Trag- bzw. Verfahrrolien 93
gelagert. Mit bzw. auf denselben ist die Druckaufnahmeplatte 9 auf - an die aufrechten
Trager 10 der Rahmenteile 60 gebundenen, hier mit einem Anstiegswinkel a von etwa 15°
schrag ansteigenden, zueinander parallel ausgerichteten - Fuhrungsschienen 101
verfahrbar. Diese Fulhrungsschienen 101 haben voneinander den gleichen horizontalen
Abstand ha wie die Tragrollen 93 der Druckaufnahmeplatte 9 voneinander. Auf den
Fuhrungsschienen 101  verfahrbar ist die als Gegendruckplatte dienende
Druckaufnahmeplatte 9 mittels - hier vier - hintereinander im Abstand voneinander
angeordneten Hydraulikzylindern 96.




Nun zu Fig. 6, wo - bei sonst gleichbleibenden Bezugszeichenbedeutungen - die
Druckaufnahmeplatte 9 mit ihren Verfahr- bzw. Tragrollen 93 bei noch nicht erfolgter
Druckbeaufschlagung auf den Flihrschienen 101 aufliegend néher bezeigt ist:

Wird in die vorher beschriebenen Druckelemente 14 bzw. das dieselben flllende
Druckfluid, also insbesondere Druckluft eingebracht, so stemmen sich diese Druckelemente
14 einerseits an nach untern hin an der eventuell vorhandenen Pressplatte oder an deren
gemeinsamen Hilifolie 170 und letztlich an den zu verpressenden Pressteilen 1, 4 bzw.
Pressgut 36 ab und anderseits nach oben hin an der Druckaufnahmeplatte 9 und heben
dieselbe ganz leicht nach oben. In diesem Moment beriihren die jeder der Tragrollen 93
zugeordneten, in gleichen Horizontal-Abstédnden ha, wie die Tragrollen 93 voneinander
angeordneten, an die Druckaufnahmeplatte 9 gebundenen, z.B. angeschweif3ten
Blockierkeile 95 mit ihren oberseitigen, im Wesentlichen gleiche Anstiegswinkel § wie die
Anstiegswinkel o der Flhrungsschienen 101 aufweisenden Blockierflachen 952 die
Unterseiten 102 der Flhrungsschienen 101 und kommen mit denselben in Reibungsschluss-
Eingriff, womit die Druckaufnahmeplatte 9 mit héchster Sicherheit in genau dieser Position
ortsstabilisiert ist und voll als Gegendruckplatte ohne jegliche Notwendigkeit einer sonstigen
Verankerung derselben zur Lagestabilisierung z.B. mittels Ankerstreben od. dgl., wahrend
der Zeit der Druckeinbringung in die Druckelemente 14 wirkt. Zuséatzlich kann die
Druckaufnahmeplatte 9, jeweils ideal individuell abgestimmt auf die jeweilige H6he des
Pressguts 36, 1, 4 jede Hohe innerhalb der Tragrahmen 9 der Presseinheit 6 einnehmen und
ist nicht mehr - wie bisher - auf eine oder ganz wenige Hdhenposition(en) beschrankt.

Nun wieder zuriick zu Fig. 4: AuBBen von einer Textil- oder Blechfolie 170 umhalit und
an die auf den, wie schon beschriebenen schrdgen Fihrungsschienen 101 mittels der
Hydraulikzylinder 96 verfahrbare Druckaufnahmeplatte 9 sind die Druckelemente 14
gebunden. Diese Druckelemente 14 sind bevorzugterweise aufblasbar und driicken von der
Druckaufnahmeplatte 9 weg in Richtung des Pfeiles abwarts. Bei bzw. nach Beendigung der
Druckbeaufschlagung erschilaffen die Druckelemente 14 und es wird ein durch die
Entlastung des Reibungsschlusses zwischen den ebenfalls schon beschriebenen
Blockierkeilen 95 und den Fihrungsschienen 101 bedingtes Abwartssinken bzw. -fahren der
Druckaufnahmeplatte 9 durch die dieselbe exakt in Stellung haltenden Hydraulikzylinder 96
verhindert. Der Hub der Druckaufnahmeplatte 9 ist mit H bezeichnet.

Die Druckelemente 14 hangen, wie aus der Fig. 4 gut ersichtlich, sozusagen an der
Druckaufnahmeplatte 9 bzw. sind an dieser in nicht naher dargesteliter Art befestigt. Mit 14'
sind die Druckelemente 14 in ihrer Gestalt im drucklosen Zustand vor bzw. nach erfolgter
Druckeinbringung dargestellt. Mit 14 sind die Druckelemente in druckbeaufschlagter Form
bezeichnet; je nach Druckbeaufschlagung werden die Druckelemente 14 bzw. eine eventuell
vorgesehene dieselben nach unten hin abschlieBender Druckplatte oder eine wie oben




genannte, z.B. textile Folie 170 mehr oder weniger weit abgesenkt. Um die fiir die Expansion
der Druckelemente 14  aufzuwendende  Druckluftmenge und damit die
Druckbeaufschlagungszeit zu reduzieren bzw. die Lagestabilitdt der Druckelemente 14 zu
erhéhen, sind in den Druckelementen 14 an den Kanten gerundete Fullkérper 15, z.B.
Stangen aus Holz oder Kunststoff, angeordnet. In Pressstellung zeigen die schlauchférmigen
bzw. runden Querschnitt aufweisenden Druckelemente 14 elliptische Form infolge ihrer
Verformung unter Druck.

Die Druckelemente 14 besitzen biegsame bzw. im Hinblick auf ihre Gestalt
verformbare Wandbereiche. Vorteilhaft werden gewebeumhlillte (Kunststoff)Schlduche
eingesetzt, die im drucklosen Zustand praktisch flach bzw. stark abgeflacht sind, wie eben
mit 14' dargestellt und die bei Druckbeaufschlagung eine jeweils vorgegebene Gestalt
annehmen bzw., sofern sie zwischen Pressentisch 13 bzw. Pressgut 14 und
Druckaufnahmeplatte 9 eingequetscht sind, versuchen, die ihnen an sich vorgegebene
Gestalt einzunehmen.

Anstelle von Schiduchen konnen kissenférmige, polsterférmige, sackférmige oder
anders geformte Druckelemente 14 eingesetzt werden; wesentlich ist, dass dieselben
entsprechend druckfluid-, insbesondere Iuftdicht ausgebildet sind und ausreichende
Druckfestigkeit aufweisen.

Die Druckelemente 14 sind vorteilhafterweise in Langsrichtung der Presseneinheit 6
nebeneinanderliegend angeordnet. Zwischen den einzelnen Druckelementen 14 kbnnen sich
vorteilhafterweise Trennelemente hinziehen, welche die Druckelemente 14 in Lage halten.
Die Trennelemente und/oder die Druckelemente 14 mit ihren Fullkérpern 15 kdnnen in
druckentlasteter Stellung der Druckelemente 14 gleiche Hohe aufweisen.

In der Fig. 7 ist - bei sonst gleichbleibenden Bezugszeichenbedeutungen - ein
druckbeaufschlagtes Druckelement 14 in einer Presseneinheit 6 im Langsschnitt dargestellt.
Ein Verschlussorgan 25 ist im linken Endbereich des Druckelementes 14 vorgesehen, mittels
welchem auch gegebenenfalls eine Druckentlastung erfolgen kann. Am anderen Ende des
schlauchartigen Druckelementes 14 befindet sich ein Anschluss 26, der von einer
Druckluftquelle 27 bzw. einem Kompressor mit Druckluft versorgt wird. Eine Steuereinheit 28
steuert die Druckluftquelle 27 und/oder das Einlassventi am Anschluss 26 des
Druckelement-Schlauches 14. Gegebenenfalls kann die Steuereinheit 28 auch den
Verschluss 25 steuern und zwar, um Druckluft abzulassen, wenn der Pressvorgang beendet
ist.

Der Hub H der Druckaufnahmeplatte 9 kann im Hinblick auf die lichte H6he des
Pressraumes vorteilhafterweise gering sein; geméan einer vorteilhaften Ausflihrungsvariante
ist vorgesehen, dass dieser Hub H etwa 5 bis 15% der maximalen Presslichte bzw. des




maximalen Abstandes zwischen dem Pressentisch 13 und der Unterseite der Druckelemente
14 betragt.

Die Belegung der Flache der Druckaufnahmeplatte 9 mit Druckelementen 14 betragt
gunstigerweise mehr als 50%, insbesondere mehr als 60 bis 70%. Auf diese Weise wird ein
besonders gleichmaBiger und entsprechend hoher und gleichméaBiger Flachendruck erreicht.

Der groBe Vorteil der neuen Presseneinheit 6 besteht darin, dass der Hub H der
Druckaufnahmeplatte 9 nicht mehr beschrankt ist, da dieselbe im Wesentlichen entlang der
Fiahrungsschienen 101 parallel zum Pressentisch 13 verschiebbar ist. Damit ist weiters der
Vorteil gegeben, dass nur eine Dimension der Druckelemente 14 mit einheitlichem
Querschnitt notwendig ist. Es ist selbstverstandlich aus ékonomischer Sicht gunstig, geringe
Presswege vorzusehen, wie z.B. einen Hub von etwa 5 cm, was auch im Hinblick auf
Betriebssicherheit glnstig ist.

Das Zusammenstellen der zu verbindenden Pressteile 1, 4 auf der
Beschickungseinheit 5 bzw. auf der Unterlagsplatte 35 kann mittels verschiedener
Maschinen erleichtert werden; derartige Einrichtungen sind jedoch in der Zeichnung nicht
naher dargestelit und fiir den Fachmann naheliegend.

Fig. 8a und 8b zeigen in Draufsicht verschiedene Ausfihrungsformen der
Druckelemente 14.

In der Fig. 8a sind im linken Bereich U-formig und im rechten Bereich
schiangenférmig angeordnete, schlauchférmige Druckelemente 14 mit entsprechenden
Verschllissen 25 bzw. Druckluftanschllissen 26 dargestellt.

In der Fig. 8b sind in Draufsicht schematisch kissenférmige bzw. quadratische und
rechteckige bzw. runde oder &hnliche Form aufweisende Druckelemente 14 dargestellt;
prinzipiell kénnen die Druckelemente 14 beliebige Querschnittsform bzw. Raumform
besitzen. Als besonders vorteilhaft haben sich jedoch langliche Schlauchform und Schiduche
mit im wesentlichen kreisférmigem oder elliptischem Querschnitt erwiesen.
Vorteilhafterweise werden Feuerwehrschlduche oder solchen vom Aufbau her &hnliche
Schlauche eingesetzt.

Wie schon oben erwahnt, ist es vorteilhaft, wenn die Druckelemente 14 von der
Druckaufnahmeplatte 9 getragen werden.

BetriebsmaBig vorteilhaft ist es weiters, wenn an die Steuereinheit 28 eine
Einrichtung zur Konstanthaltung des Pressdruckes, angeschlossen ist, mittels welcher die
Druckluftbeaufschlagung Uber ldngere Presszeiten einregelbar ist.

Unter Umstanden kann es fiir spezielle Félle glinstig sein, wenn zur Einstellung eines
gewlnschten, gegebenenfalls unterschiedlichen Druckes in einzelnen Druckelementen 14
dieselben unabhangig voneinander mit Druckluft versorgt werden und jeweils mit einem
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Druckmessgeréat versehen bzw. verbunden und an eine von der Steuereinheit 28 gesteuerte
Druckluftquelle 27 angeschlossen sind.

Vorteilhafterweise sind die einzelnen Druckelemente 14 untereinander gleich
dimensioniert bzw. mit gleichem Durchmesser bzw. mit gleichen Abmessungen ausgebildet.

Die Form und Art der Ausbildung eines zu verpressenden Stapels 36 aus den
Langslamellen 1 und Querlamelien 4 ist beliebig; diese Lamellen kénnen gegebenenfalls
auch durch flachige Holzplatten erganzt sein.

Prinzipiell ist es moglich, die Presseneinheit 6 mit den Fihrungsschienen 101
einzuhausen und gegebenenfalls eine Verkleidung zur Warmedammung vorzusehen bzw.
den Presseninnenraum zu beheizen.

Die Fig. 9 zeigt eine Ausfiuhrungsform einer erfindungsgeméaBen Anordnung, bei
welcher der Pressentisch 13 zwischen der Beschickungseinheit 5 und einer an die
Presseneinheit 6 anschlieBenden, wie in den Fig. 1 bis 3 gezeigten, Verlade- bzw.
Abtransporteinheit 7 auf Schienen 56 verfahrbar ist. Zwischen der Beschickungseinheit 5
und der Presseneinheit 6 ist eine Leimauftragseinheit 2 angeordnet, unter welcher der mit
dem Pressgut-Stapel 36 beladene Pressentisch 13 auf den Schienen 56 durchfahrbar ist.

Der Pressentisch 13 ist stabil gestaltet und kann allenfalls mittels
Verstarkungsstreben od. dgl. versteift sein. Er tragt das Pressgut 36. Die
Druckaufnahmeplatte 9 wird mit den unter ihr angeordneten Druckelementen 14 entlang der
Fahrungsschienen 101 abgesenkt, bis die Druckelemente 14 auf dem Pressgut 36 aufliegen
oder knapp oberhalb des Pressgutes 36 angeordnet sind. Wenn die Druckaufnahmeplatte 9
wéahrend des Pressvorganges in einem jeweils gewilnschten, definierten Abstand zum
Pressentisch 13 bzw. zum Pressgut 36 eingestellt ist, erfolgt die Druckfluidbeaufschlagung
der vorher beschriebenen Druckelemente 14, womit die dieselben bzw. deren sie unterseitig
abdeckende Folie 170 und/oder eine eventuell vorgesehene Druckplatte 17 abwérts gegen
das Pressgut 36 gedriickt wird. Durch die Druckbeaufschiagung der Druckelemente 14 wird
die Druckaufnahmeplatte 9 nach oben gedrickt, die schon beschriebenen Tragrollen 93
heben von der Oberseite der Flihrungsschienen 101 ganz leicht ab und an deren Stelle
kommen die schragen oberseitigen Blockierflaichen 952 der Blockierkeile 95 mit den
Unterseiten 102 der Fihrungsschienen 101 in Reibungsschluss, womit eine &uBerst stabile
Lagefestiegung der Druckaufnahmeplatte 9 bei jedem Druck voll gesichert ist.

Nach Beendigung des Pressvorganges werden die Druckelemente 14 druck-
entlastet, die Druckelemente 14 erschlaffen, die Tragrollen 93 stlitzen sich wieder auf den
FUhrungsschienen 101 ab und die Druckaufbringungsplatte 9 wird von den
Hydraulikzylindern in Position gehalten. Das Pressgut 36 ist nun entlastet und kann mittels
des Pressentisches 13 in die Abtransporteinheit 7 weitertransportiert werden.
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In der geschilderten Weise ist die Rustzeit sehr gering gehalten und es ist fur einen
raschen Transport des Pressgutes 36 in die bzw. aus der Presseneinheit 6 Sorge getragen.
Nur der in die Druckelemente 14 eingebrachte und von denselben ausgelbte Druck stellt
den auf die Pressteile 1, 4 des Pressguts ausgelibten Pressdruck dar.

Die Steuerung und die Anspeisung der schon vorher beschriebenen
Druckaufnahmeplatten-Hydraulikzylinder 96 erfolgt zentral mit entsprechenden
hydraulischen Druckfluiden, insbesondere mit Druckiut.

Patentanspriiche




_11 - .... ... * oeee L X ] o0
L J LR ] : : L[] :.. .0.. :
[ L N 2 ® o000 LN J LN
® LR ] L [ ] LN ] LN )
LX) [ X ] L ] [ 2 X ] L X ] o0
Patentanspriche:
1. Anordnung zum Verpressen von Pressteilen, insbesondere aus Holz, vorzugsweise

zum Verpressen von Holzlamellen zu GroBelementen flr Holzkonstruktionen, mit einer
Presseneinheit (6) mit einem Pressentisch (13) fir die Auflage der miteinander zu
verbindenden Pressteile (1,4) und einer oberhalb des Pressentisches (13) angeordneten,
auf- und abbewegbaren Gegendruckplatte (9), wobei flr die Druckkraftaufbringung auf die
Pressteile (1, 4) zwischen der Gegendruckplatte und dem Pressgut eine Mehrzah! von,
insbesondere nebeneinander angeordneten, mit Druckfluid, insbesondere Druckluft, aus
einer Druckfluid-, insbesondere Druckluftquelle beaufschlagbaren, insbesondere
aufblasbaren, Druckelementen (14), wie Schiduche, Sacke, Ballons, Polster od.dgl.,
angedrdnet ist,

dadurch gekennzeichnet,

- dass die Gegendruckplatte, der Presseinheit (6) als, bevorzugt mit - nebeneinander, und
gegebenenfalls seitlich aneinander anliegend, angeordneten I-Profiltragern (91) gebildete,
schwere, Uber ihre gesamte Flachenausdehnung biege- und verwindungssteife, pressgut-
seitig mit den genannten zum Pressgut (36) bzw. zu den dasselbe bildenden Pressteilen (1,
4) hin gerichteten Druckelementen (14) ausgestattete Druckaufnahmeplatte (9) ausgebildet
ist,

- welche entlang ihrer beiden L&ngsseiten bzw. Langseitenflanken (92) in, bevorzugt
gleichmaBigen, Horizontalabstanden (ha) voneinander angeordnete bzw. gelagerte
Tragrollen (93) aufweist und mit diesen Tragrollen (93) auf - in den gleichen Horizontal-
Abstanden (ha) wie diese Tragrollen (93) voneinander - angeordneten - und an die seitlichen
Rahmentrager (10) der Presseneinheit (6) gebundenen, in einem spitzen Winkel (a) von
héchstens 30°, bezogen auf die Haupt-Erstreckung von Pressentisch (13) und Pressgut (36)
bzw. den dasselbe bildenden Pressteilen (1, 4) schriag aufsteigend und zueinander parallel
angeordneten, linearen Fuhrungsschienen (101) verfahrbar und

- mittels, bevorzugterweise hydraulischen, Antrieb (96) durch Verfahren auf den genannten
schragen Fuhrungsschienen (101) héhenverfahr- und -einstellbar ist.

2. Anordnung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass die Druckaufnahmeplatte (9) jeweils mit in
gleichen Horizontal-Absténden (ha) wie die Tragrolien (93) und die Fiihrungsschienen (101)
voneinander angeordneten und bevorzugterweise jeweils jeder der Tragrollen (93)
zugeordneten Blockierkeilen (95) mit - mit dem Anstiegswinkel (a) der Flhrungsschienen
(101) zumindest im Wesentlichen ubereinstimmenden Keilwinkel (B) aufweisenden - der
Unterseite (102) der Fiihrungsschienen (101) zugekehrten oberseitigen Blockierflachen (952)
fir ein reibungs-schiissiges Verkeilen der Druckaufnahmeplatten (9) mit den
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Fihrungsschienen (101) gegen ein Anheben der Druckaufnahmeplatte (9) zu Beginn und
wahrend der Druckeinbringung mittels des die Druckelemente (14) fullenden Druckfluids
ausgestattet ist.

3. Anordnung nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet, dass in jeder Hobhenstellung der
Druckaufnahmeplatte (9), solange dieselbe mit ihren Tragrollen (93) auf den
Fuhrungsschienen (101) voll aufliegt, die oberseitigen Blockierflaichen (952) der Blockierkeile
(95) in einem geringen Abstand, bevorzugt unterhalb von 1 cm, von den Unterseiten (102)
der Flhrungsschienen (101) angeordnet sind.

4. Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass die Fihrungsschienen (101) einen
Anstiegswinkel (a) von 10 bis 20°, insbesondere von etwa 15°, aufweisen.

5. Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 4,

dadurch gekennzeichnet, dass der Anstiegswinkel (8) der Blockierflachen (952)
der Blockadekeile (95) um 0,05 bis 0,25° groBer ist als der Anstiegswinkel (a) der
Fuhrungsschienen (101).

6. Anordnung nach einem der Anspruche 1 bis 5,

dadurch gekennzeichnet, dass die Druckelemente (14) zum, gegebenenfalls
mit Teflon-Kunststoff beschichteten oder mit zumindest einer Blechplatte belegten,
Pressentisch (13) bzw. zum Pressgut (1, 4) hin mit einer Druckplatte (17) zur Druckverteilung
abgeschlossen sind.

7. Anordnung nach einem der Ansprtiche 1 bis 6,

dadurch gekennzeichnet, dass die Druckelemente (14) zum Pressgut (36) bzw.
zu den dasselbe bildenden Pressteilen (1, 4) bzw. zu einer eventuell vorhandenen
Druckplatte (17) hin mit einer sie alle gemeinsam Uberziehenden Textil-, Kunststoff- oder
Metalifolie (170), vorzugsweise mit geringer Oberflachen-Restrauheit, abgedeckt sind.

8. Anordnung nach einem der Anspruche 1 bis 7,

dadurch gekennzeichnet, dass die Druckelemente (14) mit Schlauchen gebildet
sind, die vorzugsweise in Langserstreckung der Druckaufnahmeplatte (9) nebeneinander
und oberhalb der gemeinsamen Folie (170) bzw. oberhalb einer eventuellen Druckplatte (17)
gelagert bzw. gehalten oder an der Druckaufnahmeplatte (9) befestigt aufgehéngt od. dgl.
sind.
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9. Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 8,

dadurch gekennzeichnet, dass die mit einem Kompressoranschluss (26)
versehenen Druckelemente (14) mit mindestens einem Ventil (25) fir eine schnelle
Druckentlastung versehen sind.

10.  Anordnung nach einem der Anspriche 1 bis 9,

dadurch gekennzeichnet, dass die druckmediums-dichten, bevorzugt
aufblasbaren Druckelemente (14) flexible bzw. verformbare, aber im wesentlichen nicht bzw.
nur in sehr beschréanktem Ausmaf elastisch dehnbare Wande aufweisen.

11. Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 10,

dadurch gekennzeichnet, dass als Druckelemente (14) gewebeummantelte
Schlauche, insbesondere in ihrem Aufbau etwa Feuerwehrschlduchen entsprechende
Schlauche, vorgesehen sind.

12.  Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 11,

dadurch gekennzeichnet, dass die Druckelemente (14) untereinander im
wesentlichen gleich dimensioniert und insbesondere mit gleichen Durchmessern und
sonstigen gleichen Abmessungen ausgebildet sind.

13. Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 12,

dadurch gekennzeichnet, dass die Flache der Druckaufnahmeplatte (9) bzw.
einer eventuell vorgesehenen Druckplatte (17) zu mehr als 50%, insbesondere zu mehr als
60 bis 70%, mit den Druckelementen (14) belegt ist.

14.  Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 13,

dadurch gekennzeichnet, dass zur Einstellung eines jeweils gewilnschten
gleichen Druckes in den einzelnen Druckelementen (14) jedes oder eine Anzahl der
Druckelemente (14) fur sich bzw. jeweils unabhéangig von den anderen mit Druckmedium,
insbesondere Druckluft, versorgbar ist bzw. sind.

15.  Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 14,

dadurch gekennzeichnet, dass alle Druckelemente (14) an eine von einer
Druckluftquelle (27) versorgten Druckluftverteileinheit angeschiossen oder aber von nur einer
Druckluftquelle (27) mit Druckluft versorgbar sind.

16.  Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 15,
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dadurch gekennzeichnet, dass sie fir die Einstellung des Drucks des den
Druckelementen (14) zugefihrten Druckmediums, insbesondere Druckluft, eine
Steuereinheit (28) mit Eingabeeinheit fiir die Einsteliung von Druckaufbringungs- bzw.
Pressdauer und/oder Pressdruck aufweist.

17.  Anordnung nach einem der Ansprliche 1 bis 16,

dadurch gekennzeichnet, dass an die Steuereinheit (28) eine Einrichtung zur
Konstanthaltung des  Pressdruckes angeschlossen ist, mit welcher die
Druckluftbeaufschlagung regelbar und ein jeweils eingesteliter Druck Gber eine vorgegebene
Zeit voll aufrecht erhaltbar ist.

18.  Anordnung nach einem der Anspriche 1 bis 17,

dadurch gekennzeichnet, dass die an den Druckelementen (14)
vorgesehenen bzw. mit denselben verbundenen Ein- (26) und Auslassventile (25), ebenfalis
mittels der Steuereinheit (28) steuerbar sind.

19.  Anordnung nach einem der Ansprtiche 1 bis 18,

dadurch gekennzeichnet, dassder Hub (H) der Druckaufnahmeplatte (9) bzw.
der Druckplatte (17) etwa 5 bis 15% der maximalen Presslichte der Presseneinheit (6) bzw.
des maximal einstellbaren Abstandes zwischen Pressentisch (13) und Druckaufnahmeplatte
(9) einstellbar ist.

20.  Anordnung nach einem der Ansprliche 1 bis 19,

dadurch gekennzeichnet, dass der Pressentisch (13) und die
Druckaufnahmeplatte (9) bzw. die dieselbe tragenden Flhrungsschienen (101) in bzw. auf
einer Vielzahl von nebeneinander angeordneten, insgesamt ein langliches Traggestell
bildenden, sich quer zur Beschickungsrichtung erstreckenden (Stahl)Rahmen (60) gelagert
bzw. von diesen abgestitzt bzw. aufgenommen sind.

21-. Anordnung nach einem der Ansprliche 1 bis 20,

dadurch gekennzeichnet, dass an bzw. entlang zumindest einer Langsseite
der Presseneinheit (6) zumindest eine von der Seite her an das Pressgut (36) bzw. an die
Pressteile (1, 4) anndherbare bzw. an diese anlegbare bzw. diese zusammenhaltende,
vorzugsweise druckluftbeaufschlagbare, Andriickeinrichtung, insbesondere Druckleiste od.
dgl., angeordnet bzw. gelagert ist.

22.  Anordnung nach einem der Anspriche 1 bis 21,
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dadurch gekennzeichnet, dass die Aufnahmedffnung (33) und die
Ausgabeéffnung (34) der Presseneinheit (6) an deren Schmalseiten vorgesehen sind.

23.  Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 22,

dadurch gekennzeichnet, dass der Presseneinheit (6) eine
Beschickungseinheit (5) vorgeordnet und eine Abtransporteinheit (7) flir das Pressgut
nachgeordnet ist, wobei gegebenenfalls seitlich der Beschickungseinheit (5) eine Zufuhr-
bzw. Zusammenflige-Einheit (3) fir die Pressteile (1, 4) und/oder eine Klebstoff- bzw.
Leimauftragseinheit zum Aufbringen von Kleber- bzw. Leimschichten auf die Pressteile (1, 4)
angeordnet sind.

24. Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 23,

dadurch gekennzeichnet, dass die Beschickungseinheit (5) und/oder die
Abtransporteinheit (7) mit einem Rollenférderer, einem Luftkissenférderer oder einem
Bandférderer gebildet ist bzw. sind.

25.  Anordnung nach einem der Ansprliche 1 bis 24,

dadurch gekennzeichnet ., dass der Pressentisch (13) auf Schienen (56) in die
Presseneinheit (6) ein- und ausfahrbar ist und vorzugsweise zwischen einer der
Presseneinheit (6) vorgeordneten Lege- bzw. Beschickungseinheit (5) und einer der
Presseneinheit (6) nachgeordnete Entladeeinheit (7) verfahrbar ist.

Wien, am 3.Mai 2006
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re:  Osterreichische Patentanmeldung A 760/2006 13312
Wolfgang Weirer

Patentanspriiche:

1. Anordnung zum Verpressen von Pressteilen, insbesondere aus Holz,
vorzugsweise zum Verpressen von Holzlamellen zu GroRelementen fir
Holzkonstruktionen, mit einer Presseneinheit (6) mit einem Pressentisch (13) fur die
Auflage der miteinander zu verbindenden Pressteile (1,4) und einer oberhalb des
Pressentisches (13) angeordneten, auf- und abbewegbaren Gegendruckplatte (9), wobei
fur die Druckkraftaufbringung auf die Pressteile (1, 4) zwischen der Gegendruckplatte und
dem Pressgut eine Mehrzahl von, insbesondere nebeneinander angeordneten, mit
Druckfluid, insbesondere Druckiuft, aus einer Druckfluid-, insbesondere Druckiuftquelle
beaufschlagbaren, insbesondere aufblasbaren, Druckelementen (14), wie Schisuche,
Sécke, Ballons, Polster od.dgl., angeordnet ist,

dadurch gekennzeichnet,

- dass die Gegendruckplatte, der Presseinheit (6) als, bevorzugt mit - nebeneinander, und
gegebenenfalls seitlich aneinander anliegend, angeordneten |-Profiltragem (91) gebildete,
schwere, Uber ihre gesamte Flachenausdehnung biege- und verwindungssteife, pressgut-
seitig mit den genannten zum Pressgut (36) bzw. zu den dasselbe bildenden Pressteilen
(1, 4) hin gerichteten Druckelementen (14) ausgestattete Druckaufnahmeplatte 9)
ausgebildet ist,

- welche entlang ihrer beiden Langsseiten bzw. Langseitenflanken (92) in, bevorzugt
gleichméBigen, Horizontalabst4nden (ha) voneinander angeordnete bzw. gelagerte
Tragrollen (93) aufweist und mit diesen Tragrollen (93) auf - in den gleichen Horizontal-
Abstanden (ha) wie diese Tragrollen (93) voneinander - angeordneten - und an die
seitiichen Rahmentréger (10) der Presseneinheit (6) gebundenen, in einem spitzen Winkel
(a) von héchstens 30°, bezogen auf die Haupt-Erstreckung von Pressentisch (13) und
Pressgut (36) bzw. den dasselbe bildenden Pressteilen (1, 4) schrag aufsteigend und
zueinander parallel angeordneten, linearen Fiihrungsschienen (101) verfahrbar und

- mittels, bevorzugterweise hydraulischen, Antrieb (96) durch Verfahren auf den
genannten schrégen Fithrungsschienen (101) héhenverfahr- und -einstellbar ist.

2. Anordnung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass die Druckaufnahmeplatte (9) jeweils mit in
gleichen Horizontal-Abstanden (ha) wie die Tragrollen (93) und die Fihrungsschienen
(101) voneinander angeordneten und bevorzugterweise jeweils jeder der Tragrollen (93)
zugeordneten Blockierkeilen (95) mit - mit dem Anstiegswinkel (a) der Fuhrungsschienen
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(101) zumindest im Wesentlichen tbereinstimmenden Keilwinkel (B) aufweisenden - der
Unterseite (102) der Fihrungsschienen (101) zugekehrten oberseitigen Blockierfiichen
(952) fur ein reibungs-schliissiges Verkeilen der Druckaufnahmeplatten (9) mit den
Fihrungsschienen (101) gegen ein Anheben der Druckaufnahmeplatte (9) zu Beginn und

waéhrend der Druckeinbringung mittels des die Druckelemente (14) fullenden Druckfluids
ausgestattet ist.

3. Anordnung nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet, dass in jeder Hohenstellung der
Druckaufnahmeplatte (9), solange dieselbe mit ihren Tragrollen (93) auf den
Fuhrungsschienen (101) voll aufliegt, die oberseitigen Blockierflichen (952) der
Blockierkeile (95) in einem geringen Abstand, bevorzugt unterhalb von 1 cm, von den
Unterseiten (102) der Fiihrungsschienen (101) angeordnet sind.

4. Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass die Fuhrungsschienen (101) einen
Anstiegswinkel (a) von 10 bis 20°, insbesondere von etwa 15°, aufweisen.

5. Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass der Anstiegswinkel (B) der Blockierfiichen

(952) der Blockadekeile (95) um 0,05 bis 0,25° gréRer ist als der Anstiegswinkel (a) der
Fahrungsschienen (101).

6. Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass die Druckelemente (14) zum, gegebenenfalls
mit Teflon-Kunststoff beschichteten oder mit zumindest einer Blechplatte belegten,

Pressentisch (13) bzw. zum Pressgut (1, 4) hin mit einer Druckplatte (17) zur
Druckverteilung abgeschlossen sind.

7. Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 6,

dadurch gekennzeichnet, dass die Druckelemente (14) zum Pressgut (36)
bzw. zu den dasselbe bildenden Pressteilen (1, 4) bzw. zu einer eventuell vorhandenen
Druckplatte (17) hin mit einer sie alle gemeinsam (iberziehenden Textil-, Kunststoff- oder
Metalifolie (170), vorzugsweise mit geringer Oberflichen-Restrauheit, abgedeckt sind.

8. Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
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dadurch gekennzeichnet, dass die Druckelemente (14) mit Schiduchen
gebildet sind, die vorzugsweise in Langserstreckung der Druckaufnahmeplatte (9)
nebeneinander und oberhalb der gemeinsamen Folie (170) bzw. oberhalb einer
eventuellen Druckplatte (17) gelagert bzw. gehalten oder an der Druckaufnahmeplatte (9)
befestigt aufgehangt od. dgl. sind.

9. Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 8,

dadurch gekennzeichnet, dass die mit einem Kompressoranschluss (26)
versehenen Druckelemente (14) mit mindestens einem Ventil (25) fur eine schnelle
Druckentlastung versehen sind.

10.  Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 9,

dadurch gekennzeichnet, dass die druckmediums-dichten, bevorzugt
aufblasbaren Druckelemente (14) flexible bzw. verformbare, aber im wesentlichen nicht
bzw. nur in sehr beschrinktem AusmaR elastisch dehnbare Wénde aufweisen.

11.  Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 10,

dadurch gekennzeichnet, dass als Druckelemente (14) gewebeummantelte
Schlduche, insbesondere in ihrem Aufbau etwa Feuerwehrschlduchen entsprechende
Schléduche, vorgesehen sind.

12.  Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 11,

dadurch gekennzeichnet, dass die Druckelemente (14) untereinander im
wesentlichen gleich dimensioniert und insbesondere mit gleichen Durchmessern und
sonstigen gleichen Abmessungen ausgebildet sind.

13.  Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 12,

dadurch gekennzeichnet, dass die Flaiche der Druckaufnahmeplatte (9)
bzw. einer eventuell vorgesehenen Druckplatte (17) zu mehr als 50%, insbesondere zu
mehr als 60 bis 70%, mit den Druckelementen (14) belegt ist.

14.  Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 13,
dadurch gekennzeichnet, dass zur Einstellung eines jeweils gewiinschten
gleichen Druckes in den einzelnen Druckelementen (14) jedes oder eine Anzahl der

Druckelemente (14) fur sich bzw. jeweils unabhéngig von den anderen mit Druckmedium,
insbesondere Druckluft, versorgbar ist bzw. sind.
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15. Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 14,
dadurch gekennzeichnet, dass alle Druckelemente (14)-an eine von einer
Druckiuftquelle (27) versorgten Druckluftverteileinheit angeschlossen oder aber von nur
einer Druckluftquelle (27) mit Druckluft versorgbar sind.

16.  Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 15,

dadurch gekennzeichnet, dass sie fir die Einstellung des Drucks des den
Druckelementen (14) zugefihrten Druckmediums, insbesondere Druckiuft, eine
Steuereinheit (28) mit Eingabeeinheit fir die Einstellung von Druckaufbringungs- bzw.
Pressdauer und/oder Pressdruck aufweist.

17.  Anordnung nach Anspruch 16,

dadurch gekennzeichnet, dass an die Steuereinheit (28) eine Einrichtung
zur Konstanthaltung des Pressdruckes angeschlossen ist, mit welcher die
Druckiuftbeaufschlagung regelbar und ein jeweils eingestellter Druck {ber eine
vorgegebene Zeit voll aufrecht erhaltbar ist.

18.  Anordnung nach Anspruch 16 oder 17,

dadurch gekennzeichnet, dass die an den Druckelementen (14)
vorgesehenen bzw. mit denselben verbundenen Ein- (26) und Auslassventile (25),
ebenfalls mittels der Steuereinheit (28) steuerbar sind.

19.  Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 18,
dadurch gekennzeichnet, dass der Hub (H) der Druckaufnahmeplatte (9)
bzw. der Druckplatte (17) etwa 5 bis 15% der maximalen Presslichte der Presseneinheit

(6) bzw. des maximal einstellbaren Abstandes zwischen Pressentisch (13) und
Druckaufnahmeplatte (9) einstellbar ist.

20.  Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 19,

dadurch gekennzeichnet, dass der Pressentisch (13) und die
Druckaufnahmeplatte (9) bzw. die dieselbe tragenden Fuhrungsschienen (101) in bzw. auf
einer Vielzahl von nebeneinander angeordneten, insgesamt ein langliches Traggestell
bildenden, sich quer zur Beschickungsrichtung erstreckenden (Stahl)Rahmen (60)
gelagert bzw. von diesen abgestitzt bzw. aufgenommen sind.

21.  Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 20,
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dadurch gekennzeichnet, dassanbzw. entlang zumindest einer Langsseite
der Presseneinheit (6) zumindest eine von der Seite her an das Pressgut (36) bzw. an die
Pressteile (1, 4) annéherbare bzw. an diese anlegbare bzw. diese zusammenhaltende,
vorzugsweise druckluftbeaufschlagbare, Andriickeinrichtung, insbesondere Druckleiste
od. dgl., angeordnet bzw. gelagert ist.

22.  Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 21,
dadurch gekennzeichnet, dass die Aufnahmeéffnung (33) und die
Ausgabedtffnung (34) der Presseneinheit (6) an deren Schmalseiten vorgesehen sind.

23.  Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 22,

dadurch gekennzeichnet, dass der Presseneinheit (6) eine
Beschickungseinheit (5) vorgeordnet und eine Abtransporteinheit (7) fur das Pressgut
nachgeordnet ist, wobei gegebenenfalis seitlich der Beschickungseinheit (5) eine Zufuhr-
bzw. Zusammenflge-Einheit (3) fur die Pressteile (1, 4) und/oder eine Klebstoff- bzw.
Leimauftragseinheit zum Aufbringen von Kleber- bzw. Leimschichten auf die Pressteile (1,
4) angeordnet sind.

24.  Anordnung nach Anspruch 23,
dadurch gekennzeichnet, dass die Beschickungseinheit (5) und/oder die

Abtransporteinheit (7) mit einem Rollenférderer, einem Luftkissenforderer oder einem
Bandférderer gebildet ist bzw. sind.

25.  Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 24,

dadurch gekennzeichnet, dass der Pressentisch (13) auf Schienen (56) in
die Presseneinheit (6) ein- und ausfahrbar ist und vorzugsweise zwischen einer der
Presseneinheit (6) vorgeordneten Lege- bzw. Beschickungseinheit (5) und einer der
Presseneinheit (6) nachgeordnete Entladeeinheit (7) verfahrbar ist.

Wien, am 3. Mai 2007
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