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DESCRIPCION
Aparato de planchado al vapor

La presente invencion se refiere a un aparato de planchado al vapor que comprende una plancha que comprende
una suela de planchado que comprende una parte delantera provista de agujeros de salida de vapor y una parte
trasera desprovista de agujeros de salida de vapor, siendo alimentados los agujeros de salida de vapor por una
camara de difusion que recubre a la parte delantera de la suela.

Por las solicitudes de patente DE 42 38 502 y GB 2 437 283, se conoce un aparato de planchado al vapor que
comprende una plancha que comprende una suela provista de una parte delantera provista de agujeros de salida de
vapor y una parte trasera desprovista de agujeros de salida de vapor, siendo alimentados los agujeros de salida de
vapor de la suela por una camara de difusién que recubre a la parte delantera de la suela.

Un aparato de planchado provisto de una plancha de este tipo presenta la ventaja de tener una suela provista de
una zona de emision de vapor distinta de una zona de puesta a presion y de secado de la ropa, constituida por la
parte trasera de la suela, para una mayor eficacia de planchado.

Sin embargo, dicho aparato de planchado presenta el inconveniente de producir un vapor demasiado seco que no
permite obtener una calidad de planchado 6ptima.

Por ello, el objetivo de la presente invencidon es poner remedio a este inconveniente proponiendo un aparato de
planchado provisto de una plancha que presente una gran calidad de planchado. Otro objetivo de la presente
invencion es proponer un aparato que sea simple y econdmico de poner en practica.

A tal efecto, la invencién tiene por objeto un aparato de planchado al vapor que comprende una plancha que
comprende una suela que comprende una parte delantera provista de agujeros de salida de vapor y una parte
trasera desprovista de agujeros de salida de vapor, siendo alimentados los agujeros de salida de vapor por una
camara de difusion que recubre a la parte delantera de la suela, caracterizado por que la camara de difusion es
alimentada por un circuito de distribucion de vapor dispuesto en el interior de un cuerpo calefactor en contacto
térmico con la parte trasera de la suela y por que la camara de difusion esta adaptada para disminuir la temperatura
del vapor que sale del circuito de distribucién de vapor de modo que la temperatura de vapor a nivel de los agujeros
de salida de vapor esté comprendida entre 100 °C y 120 °C.

Tal caracteristica permite obtener un flujo de vapor con una temperatura y una tasa de humedad optimizadas para
asegurar una buena humidificacion de la ropa.

De manera preferente, la parte trasera de la suela es calentada solamente por los intercambios térmicos que se
establecen con el cuerpo calefactor que recibe el circuito de distribucion de vapor, estando la suela desprovista de
cualquier elemento calefactor suplementario.

De acuerdo con una caracteristica de la invencion la camara de difusion de la parte delantera de la suela esta
dispuesta en el interior de un cuerpo que presenta una temperatura inferior a 120 °C en las condiciones de
funcionamiento normal del aparato.

Tal caracteristica permite tener una camara de difusion que no sobrecalienta el vapor.

De acuerdo con otra caracteristica de la invencion, la camara de difusion esta dispuesta en el interior de un cuerpo
no calefactor, dispuesto sobre la parte delantera de la suela, siendo el cuerpo no calefactor distinto del cuerpo
calefactor dispuesto sobre la parte trasera de la suela.

Por cuerpo no calefactor, se entiende un cuerpo desprovisto de cualquier elemento calefactor previsto para
aumentar la temperatura del cuerpo. Por cuerpo calefactor se entiende un cuerpo provisto de un elemento
calefactor, tal como una resistencia calefactora, que permite aumentar la temperatura del cuerpo.

De acuerdo con otra caracteristica de la invencion, el cuerpo calefactor comprende un elemento calefactor que se
extiende Unicamente por encima de la parte trasera de la suela.

De acuerdo con otra caracteristica de la invencion, el elemento calefactor presenta una potencia comprendida entre
500 W y 800 W.

De acuerdo con otra caracteristica de la invencion, el circuito de distribucion comprende un dispositivo para la
eliminacion de los condensados.

De acuerdo con otra caracteristica de la invencion, el cuerpo calefactor es una fundicion que contiene una
resistencia eléctrica blindada, comprendiendo el circuito de distribuciéon de vapor un canal de sobrecalentamiento
para la vaporizacion de los condensados.

De acuerdo con otra caracteristica de la invencion, el cuerpo calefactor es de aluminio.
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De acuerdo con otra caracteristica de la invencion, el cuerpo calefactor comprende un elemento calefactor plano
serigrafiado que tiene superpuesto un dispositivo para la separacion de los condensados, ventajosamente de tipo
ciclénico.

De acuerdo todavia con otra caracteristica de la invencién, el dispositivo para la separacion de los condensados
comprende un recipiente de recuperacion de los condensados, estando el recipiente de recuperacién en contacto
térmico con el elemento calefactor plano y comprendiendo un orificio de salida que esta unido a un orificio de
entrada del dispositivo para la separacion de los condensados.

De acuerdo con otra caracteristica de la invencion, la superficie de la suela recubierta por la camara de difusion
representa al menos el 30% de la superficie total de la suela.

De acuerdo con otra caracteristica de la invencion, la suela es en una sola pieza y esta ventajosamente realizada en
una chapa de acero inoxidable o en una hoja de aluminio de espesor inferior a 5 mm.

De acuerdo con otra caracteristica de la invencion, la suela es de aluminio revestido de esmalte o de acero
inoxidable.

De acuerdo con otra caracteristica de la invencion, el cuerpo calefactor comprende una resistencia eléctrica que esta
alojada en una fundicion que recubre a la parte trasera de la suela.

De acuerdo con otra caracteristica de la invencion, la parte trasera de la suela que entra en contacto con el cuerpo
calefactor representa al menos el 30% de la superficie total de la suela y preferentemente al menos el 50% de la
superficie total de la suela.

Una caracteristica técnica de este tipo permite ofrecer un buen intercambio térmico entre el cuerpo calefactor y la
parte trasera de la suela destinada a secar la ropa.

De acuerdo con otra caracteristica de la invencion, el aparato comprende una base generadora de vapor que
contiene una cubeta para la generacién de vapor a presién unida por un cordon a la plancha.

Los objetivos, aspectos y ventajas de la presente invencion se comprenderdn mejor en la descripcion dada a
continuacién de un modo particular de realizacién de la invencion presentado a titulo de ejemplo no limitativo,
refiriéndose a los dibujos anejos, en los cuales:

- lafigura 1 es una vista de costado de un aparato de planchado de acuerdo con la invencién;

- la figura 2 es una vista en perspectiva desde abajo de un primer modo de realizaciéon del subconjunto suela,
camara de difusién de vapor y cuerpo calefactor que equipa a la plancha del aparato de planchado de la figura 1,
estando la plancha representada separada del cuerpo calefactor y de la cAmara de difusién de vapor;

- lafigura 3 es una vista en perspectiva desde arriba del subconjunto de la figura 2 ensamblado;
- lafigura 4 es una vista en perspectiva en despiece ordenado del subconjunto de la figura 2;

- la figura 5 es una vista en perspectiva de un segundo modo de realizacién del subconjunto suela, camara de
difusion de vapor y cuerpo calefactor que equipa a la plancha de la figura 1;

- lafigura 6 es una vista en perspectiva en despiece ordenado del subconjunto de la figura 5;
- lafigura 7 es una vista desde arriba del subconjunto de la figura 5;
- lafigura 8 es una vista en corte segun la linea VIII-VIII de la figura 7.

Solo se han representado los elementos necesarios para la comprensién de la invencion. Para facilitar la lectura de
los dibujos, los mismos elementos llevan las mismas referencias de una figura a otra.

La figura 1 representa un aparato de planchado que comprende una base 100 generadora de vapor y una plancha 1
unidas entre si por un cordén 101, comprendiendo la plancha 1 clasicamente una suela 2 de planchado que tiene
superpuesta una carcasa de material plastico que integra una empufadura de agarre.

La base 100 comprende un plano inclinado sobre el cual puede reposar la plancha 1 durante las fases inactivas de
planchado y contiene, de manera en si conocida, una cubeta 102 para la produccién de vapor a una presién del oren
de 4 bares a 6 bares, siendo la cubeta 102 alimentada de agua que proviene de un depésito 103 por medio de una
bomba 104.

La base 100 esta unida a la red eléctrica doméstica por un cable eléctrico 105 que permite a la vez la alimentacion
eléctrica de medios de calentamiento de la cubeta 102, no representados en las figuras, y la alimentacion eléctrica
de la plancha 1 a través del cordon 101.
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De acuerdo con la figura 2, la suela 2 de la plancha comprende una parte delantera 21 provista de agujeros de
salida de vapor 20 y una parte trasera 22 desprovista de agujeros de salida de vapor, estando la parte delantera 21
de la suela 2 recubierta por un cuerpo no calefactor constituido por una cubierta 3 que define una camara de difusion
30 de vapor por encima de los agujeros de salida de vapor 20 de la suela 2, estando la parte trasera 22 de la suela 2
recubierta por un cuerpo calefactor 4 que presenta una superficie inferior plana que entra en contacto con la
superficie superior de la suela 2, representando ventajosamente la parte trasera 22 de la suela 2 que se encuentra
en contacto con el cuerpo calefactor 4 al menos el 50% de la superficie total de la suela 2.

De manera preferente, la suela 2 esta realizada en acero inoxidable o en una hoja de aluminio recubierta de esmalte
en su cara inferior y la cubierta 3 es realizada por moldeo en una fundicién de aluminio o en un material plastico.

De acuerdo con las figuras 3 y 4, el cuerpo calefactor 4 comprende una resistencia eléctrica 40 en forma de U que
esta alojada en una fundicién de aluminio y comprende un circuito de distribuciéon de vapor que se encamina por el
contorno de la resistencia eléctrica 40, estando delimitado el circuito de distribucion de vapor por una pared de fondo
41 y paredes laterales 42 dispuestas en el interior del cuerpo calefactor 4 y estando cerrado en su parte superior por
una placa de cierre 5 afiadida sobre el cuerpo calefactor 4.

La placa de cierre 5 comprende un orificio de entrada de vapor 50 al cual esta conectada una tuberia de vapor, no
representada en las figuras, que esta integrada en el cordén 101 que une la base 100 generadora de vapor a la
plancha 1, permitiendo esta tuberia de vapor alimentar el circuito de distribucidn con el vapor a presién producido
por la cubeta 102.

De manera preferente, el circuito de distribucidon de vapor comprende una camara de expansion 43 a nivel de la cual
desemboca el orificio de entrada 50, y un canal de sobrecalentamiento 44 dispuesto en la prolongacién de la camara
de expansion 43, serpenteando el canal de sobrecalentamiento 44 en el interior del cuerpo calefactor 4
contorneando un saliente 45 destinado a recibir el termostato de regulaciéon de la resistencia calefactora 40 y que
presenta una seccion de paso reducida, sensiblemente constante.

La resistencia calefactora 40 presenta ventajosamente una potencia comprendida entre 500 W y 800 W que permite
una regulacién de la temperatura de la superficie inferior del cuerpo calefactor 4 alrededor de una temperatura de
consigna del termostato comprendida entre 100 °C y 210 °C durante una sesion de planchado. Tal potencia esta
adaptada para asegurar la vaporizacién de la totalidad de los eventuales condensados presentes en el flujo de vapor
que sale del cordén 101 durante el recorrido del vapor por el canal de sobrecalentamiento 44.

El canal de sobrecalentamiento 44 desemboca en la cara delantera del cuerpo calefactor 4 a nivel de un orificio de
salida 46, visible en la figura 4, que esta enfrente de una cara lateral trasera de la cubierta 3, comprendiendo esta
tltima un orificio de admision 31 que esta enfrente del orificio de salida 46 del cuerpo calefactor 4, estando
interpuesta una junta de estanqueidad 6, representada Unicamente en la figura 3, entre el cuerpo calefactor 4 y la
cubierta 3 para asegurar un empalme estanco entre el orificio de salida 46 y el orificio de admisién 31.

Como se puede ver en la figura 2, la cdmara de difusién de vapor 30 esta constituida por una cavidad cuya cara
inferior esta delimitada por la parte delantera 21 de la suela y cuyas paredes superior y periférica estan delimitadas
por la cubierta 3, comprendiendo la cubierta 3 paredes en saliente en el interior de la camara de difusion 30 que
forman un canal de difusién 32 circular provisto de ranuras laterales 32A que aseguran una reparticion homogénea
del vapor por encima de la parte delantera 21 de la suela 2.

Se va a describir ahora el funcionamiento de tal aparato de planchado.

En el encendido del aparato, la cubeta 102 es calentada y el agua que la misma contiene es llevada a ebullicion,
siendo transmitido el vapor a presion producido por la cubeta 102 a través del cordén 101 hacia la plancha 1.
Durante esta transmision del vapor a través del cordén 101, la temperatura del vapor disminuye de modo que
pueden formarse condensados en el flujo de vapor que llega a la plancha 1, especialmente cuando el cord6n 101
esta frio en el encendido del aparato.

Estos eventuales condensados son eliminados durante el paso del flujo de vapor por el circuito de distribucién del
cuerpo calefactor 4 siendo vaporizados en el canal de sobrecalentamiento 44, y después el vapor sobrecalentado es
transmitido a la camara de difusion 30 de vapor dispuesta en la cubierta 3 que recubre a la parte delantera 21 de la
suela 2.

El paso del flujo de vapor a la camara de difusion 30 va acompafado de una disminucién de la temperatura del
vapor, debido a la baja temperatura que reina en la camara de difusion 30 en ausencia de elemento calefactor en la
cubierta 3, cayendo entonces la temperatura del vapor hasta llegar a una temperatura comprendida entre 100 °C y
120 °C a nivel de los agujeros de salida de vapor 20 de la suela, teniendo como consecuencia tal disminucion de la
temperatura del vapor aumentar la tasa de humedad del vapor aumentando el nimero de gotas de agua de pequefio
tamafio, de un diametro inferior a 10 um, contenidas en el flujo de vapor.

La difusién de este flujo de vapor himedo permite garantizar una excelente humidificacion de la ropa, sin formacion
de gotas de agua visibles sobre la ropa, presentando igualmente la parte delantera 21 de la suela 2 recubierta por la
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camara de difusién 30 la ventaja de estar a una temperatura poco elevada, ventajosamente inferior a 110 °C, que no
sobrecalienta la ropa y contribuye a una mejor condensacion del vapor en la ropa que haya que planchar.

El aparato de planchado asi realizado presenta por tanto una suela 2 provista de una parte delantera 21, no
calentada, provista de agujeros de salida de vapor 20 que permite obtener una excelente humidificacion de la ropa,
garante de una buena calidad de planchado, mientras que la parte trasera 22 de la suela que es calentada y esta
desprovista de agujeros de salida de vapor permite evaporar rapidamente toda la humedad contenida en la ropa
durante el desplazamiento de la plancha 1 hacia la parte delantera.

Se obtiene asi un aparato de planchado que presenta prestaciones 6ptimas de planchado.

Las figuras 5 a 8 representan un subconjunto suela 202, cuerpo calefactor 204 y camara de difusion de vapor 230 de
acuerdo con un segundo modo de realizacién de la invencién, estando destinado este subconjunto a equipar a la
plancha 1 ilustrada en la figura 1.

De acuerdo con estas figuras, la suela 202 comprende una parte delantera 221 provista de agujeros de salida de
vapor 220 y una parte trasera 222 desprovista de agujeros de salida de vapor, estando recubierta la parte delantera
221 de la suela 202 por un cuerpo no calefactor constituido por una cubierta 203 que define una camara de difusién
de vapor por encima de los agujeros de salida de vapor 220, estando recubierta la parte trasera 222 de la suela 202
por un cuerpo calefactor 204 que presenta un superficie inferior plana que entra en contacto con la superficie
superior de la suela 202.

De acuerdo con la figura 6, el cuerpo calefactor 204 comprende un elemento calefactor plano 240 serigrafiado que
entra en contacto con la parte trasera de la suela 202, presentando ventajosamente este elemento calefactor plano
serigrafiado 240 una potencia comprendida entre 500 W y 800 W.

De acuerdo con las figuras 7 y 8, el elemento calefactor plano 240 tiene superpuesto un dispositivo ciclénico 206
para la eliminacion de los condensados que comprende una cavidad troncocénica 260 provista de un orificio de
entrada 261 de vapor que llega tangencialmente a la pared de la cavidad troncoconica 260 y que comprende un
orificio de salida 262 de vapor dispuesto en el centro, en la parte superior de la cavidad troncocénica 260.

El orificio de entrada 262 de vapor esta unido a una tuberia de llegada de vapor, no representada en las figuras, que
esta integrada en el cordén de union 101 que une la plancha a la base 100, estando unido el orificio de salida 262
por un conducto 263 a un orificio de admisién 231 dispuesto sobre la cara superior de la cubierta 203.

El dispositivo ciclonico comprende igualmente un recipiente de recuperacion 264 de los condensados dispuesto
debajo de la cavidad troncoconica 260, comunicando este recipiente de recuperacion 264 con la cavidad
troncoconica 260 por una abertura 265 dispuesta en el fondo de la cavidad troncocénica 260 y entrando
directamente en contacto con el elemento calefactor plano 240 serigrafiado. El recipiente de recuperacion 264 esta
ventajosamente provisto de un orificio de salida 266 que estd unido al orificio de entrada 261 de la cavidad
troncoconica 260 por un tubo 267.

La cubierta 203 de acuerdo con este segundo modo de realizacion es similar a la cubierta 3 descrita anteriormente
en las figuras 2 a 4 y se distingue de esta Ultima esencialmente por el emplazamiento del orificio de admision.

En esta variante de realizacioén, el dispositivo ciclonico 206 permite separar los eventuales condensados presentes
en el flujo de vapor del vapor por el efecto de fuerza centrifuga, fluyendo a continuacién estos condensados por
gravedad a lo largo de la pared de la cavidad troncoconica 260 y cayendo después al recipiente de recuperacion 264
antes de ser vaporizados bajo el efecto del calor generado por el elemento calefactor plano 240, siendo reinyectado
el vapor asi producido por el tubo 267 a la entrada de la cavidad troncoconica 261.

El flujo de vapor desprovisto de sus condensados pasa por el conducto 263 y después es enviado a la camara de
difusion 230 en la que la temperatura del vapor cae hasta llegar a una temperatura comprendida entre 100 °C y 120
°C a nivel de los agujeros de salida de vapor 220 de la suela.

El subconjunto suela, cuerpo calefactor y camara de difusién de vapor asi realizado permite por tanto obtener
prestaciones de planchado comparables a las prestaciones obtenidas con el primer modo de realizaciéon con la
ventaja sin embargo de una mayor reactividad de la parte trasera de la suela a los cambios de temperatura de
consigna del termostato, presentado el elemento plano serigrafiado la ventaja de tener una inercia térmica muy baja.

Naturalmente, la invenciéon no esta en modo alguno limitada al modo de realizacién descrito e ilustrado, que se ha
dado solamente a titulo de ejemplo. Siguen siendo posibles modificaciones, especialmente desde el punto de vista
de la constitucion de los diversos elementos o por sustitucién de equivalentes técnicos, sin por ello salirse del ambito
de proteccion de la invencién.

Asi, en una variante de realizacién no representada, la cubeta para la produccién de vapor podra estar embarcada
directamente en la plancha y/o estar constituida por una caAmara de vaporizacion instantanea.
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REIVINDICACIONES

1. Aparato de planchado al vapor que comprende una plancha (1) que comprende una suela (2, 202) de planchado
gue comprende una parte delantera (21; 221) provista de agujeros de salida de vapor (20; 220) y una parte trasera
(22; 222) desprovista de agujeros de salida de vapor, siendo alimentados los agujeros de salida de vapor (20; 220)
por una camara de difusion (30; 230) que recubre a la parte delantera (21, 221) de la suela, siendo alimentada la
camara de difusion (30; 230) por un circuito de distribucién de vapor dispuesto en el interior de un cuerpo calefactor
(4; 204) en contacto térmico con la parte trasera (22, 222) de la suela, estando provisto el citado cuerpo calefactor
(4; 204) de un elemento calefactor que permite aumentar su temperatura, caracterizado por que la camara de
difusion (30; 230) esta dispuesta en el interior de un cuerpo (3; 203) no calefactor, desprovisto de cualquier elemento
calefactor, dispuesto sobre la parte delantera de la suela (2; 202), siendo el cuerpo (3; 203) no calefactor distinto del
cuerpo calefactor (4, 204) dispuesto sobre la parte trasera (22; 222) de la suela, disminuyendo la camara de difusion
(30; 230) la temperatura del vapor que sale del circuito de distribucién de vapor, cayendo la temperatura de vapor
hasta llegar a una temperatura comprendida entre 100 °C y 120 °C. a nivel de los agujeros de salida de vapor (20;
220).

2. Aparato de planchado de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado por que la camara de difusion de la parte
delantera (21, 221) de la suela esta dispuesta en el interior de un cuerpo (3; 203) que presenta una temperatura
inferior a 120 °C en las condiciones de funcionamiento normal del aparato.

3. Aparato de planchado de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 2, caracterizado por que el
cuerpo calefactor (4; 204) comprende un elemento calefactor (40; 240) que se extiende Unicamente por encima de la
parte trasera (22, 222) de la suela (2; 202).

4. Aparato de planchado de acuerdo con la reivindicacion 3, caracterizado por que el elemento calefactor presenta
una potencia comprendida entre 500 W y 800 W.

5. Aparato de planchado de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado por que el
circuito de distribucion comprende un dispositivo para la eliminacion de los condensados (44, 206).

6. Aparato de planchado de acuerdo con la reivindicacion 5, caracterizado por que el cuerpo calefactor (4) es una
fundicion que contiene una resistencia eléctrica (240) blindada, comprendiendo el citado circuito de distribucion de
vapor un canal de sobrecalentamiento (44) para la vaporizaciéon de los condensados.

7. Aparato de planchado de acuerdo con la reivindicacion 5, caracterizado por que el citado cuerpo calefactor (4)
comprende un elemento calefactor plano (204) serigrafiado que tiene superpuesto un dispositivo para la separacion
de los condensados (206), ventajosamente de tipo ciclonico.

8. Aparato de planchado de acuerdo con la reivindicacién 7, caracterizado por que el dispositivo de separacion de
los condensados (206) comprende un recipiente de recuperacion (264) de los condensados, estando el citado
recipiente de recuperacion (264) en contacto térmico con el elemento calefactor plano (204) y comprendiendo un
orificio de salida (266) que esta unido a un orificio de entrada de vapor (261) del dispositivo para la separacién de los
condensados (206).

9. Aparato de planchado de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8, caracterizado por que la
superficie de la suela (2; 202) recubierta por la camara de difusion (30; 230) representa al menos el 30% de la
superficie total de la suela (2, 202).

10. Aparato de planchado de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 9, caracterizado por que el
mismo comprende una base (100) generadora de vapor que contiene una cubeta (102) para la generacion de vapor
a presion unida por un corddn (101) a la plancha (1).
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