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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wy-
robu stykéw, zwlaszcza srebrnych i ich roznitowy-
wania na elementach stykowych.

Znane jest urzadzenie do formowanmia stykéw
srebrnych bezpoérednio na elementach stykowych,
skladajgce sie z prasy hydraulicznej zaopatrzonej
w wielotaktowe narzedzie oraz w urzadzenie, stu-
zgce do wykonywania i podawania odcinkéw drutu
na styki. Wadg tego urzgdzenia jest to, Ze nie po-
zwala ono na formowanie styk6w na elementach
stykowych pokrywanych galwanicznie ze wzgledu
na to, ze dopiero po uksztaltowaniu styku na 'tas-
mie nastepuje odciecie elementu stykowego od
taSémy.

Ponadto na urzgdzeniu tym nie mozna formowaé
stykéw o wiekszych wymiarach gtéwek i umiejsco-
wionych blisko krawedzi elementéw stykowych,
poniewaz nastepujg ich odkszalcenia a nawet pek-
niecia i wskutek tego sg trudnoSci w utrzymaniu
dokladnych wymiaréw elementéw stykowych.

Celem wynalazku jest skonstruowanie grza,dzenia
pozwalajgcego na wykonanie styké6w o dowolnych
wielko§ciach i ksztaltach oraz roznitowywania ich
z elementami stykowymi z dowolnego materialu,
ksztaltu, niezaleznie od tego czy element stykowy
posiada pokrycie antykorozyjne, czy tez jest bez
pokrycia. ‘

Cel ten zostal osiggniety dzieki urzadzeniu, ktére

ma w otworach tarczy rozmieszczonych na okregu,

osadzone suwliwie trzpienie formujace, ktére je-
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dnym koncem stykajg sie z krzywka pierScienio-
wa stala, przy czym tarcza zamocowana jest obro-
towo.

Urzadzenie to jest typu uniwersalnego i pozwa-
la na roznitowywanie styké6w na elementach styko-
wych o dowolnych wymiarach i ksztattach, przy
czym o wymiarach i ksztaltach styk6éw decyduja
wymienne elementy urzadzenia, to jest trzpienie
formujgce, tarcza i tulejka. Na urzgdzeniu tym
mozna wykonywaé styki ze srebra oraz z innych
materialé6w jak na przyklad z miedzi i aluminium.
Urzadzenie to nadaje si¢ do zamocowania na prasie

- mimo$rodowej, jest proste do wykonania i pozwala

przy recznym nakladaniu elementéw stykowych
osiggnaé wydajno§é do 55 sztuk w ciggu jednej
minuty.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przy-
kladowym wykonaniu na rysunku, na ktérym fig.
1 przedstawia przekr6j podluzny urzadzenia, a fig.
2 przedstawia przekr6j w rozwinieciu po $rednicy
rozmieszczenia trzpieni formujgcych w tarczy.

Urzadzenie sklada sie z plyt gérnej 1 i dolnej 2
polaczonych ze sobg za pomocg stupéw prowadza-
cych. Do plyty dolnej zamocowana jest obrotowa
tarcza 3, ktérej przerywany ruch obrotowy nadaje
mechanizm zapadkowy niewidoczny na rysunku.

W tarczy wykonane sg otwory, rozmieszczone na
okregu, w ktérych sg osadzone suwliwe trzpienie
formujgce 6 stykajgce sie koricami z krzywka pier-
§cieniowg stalg 7, ktéra w czasie obrotu tarczy 3
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powoduje przesuw pionowy trzpieni 6. Ponadto do
plyty dolnej 2 przymocowany jest podajnik krzyw-
kowy, sktadajacy sie¢ z korpusu 8, do ktérego przy-
mocowane sg krzywki przytrzymujgce 9, ktére sg
dociskane do drutu za pomocg sprezyn 10. W kor-
pusie 8 osadzona jest tulejka prowadzgca 11, po
ktérej przesuwa sie ruchomy element 12, polgczo-
ny z parg krzywek podajacych 13.

Na tulejce prowadzacej 11 znajduje sie sprezyna
podajaca 14. Do plyty gérnej 1 zamocowany jest
klin 15, ktéry przy ruchu suwaka prasy w doét
powoduje przesuw elementu ruchomego 12 po tu-
lejce prowadzgcej 11. Ponadto do ptyty gérnej 1
przymocowany jest korpus 16, w ktérym osadzony
jest pilot 17 oraz tulejka 18 z trzpieniem przy-
trzymujacym 19. R6wniez do plyty gérnej 1, na

promieniu rozmieszczenia otworéw w obrotowej

tarczy 3 przymocowany jest trzpienn 20 do dognia-
tania wyplywki i trzpien roznitowujacy 21 z do-
ciskaczem gumowym 22. Nad gérna powierzchnia
obrotowej tarczy 3 znajduje sie listwa 23.

Drut srebrny 24 odwijany jest z rolki i podawa-
ny za pomocg krzywek podajgcych 13 do otworu
we wsporniku 4 i dalej do otworu prowadzgcego
tulejke 18. W czasie podawania drutu przez krzyw-
}{i podajgce 13, krzywki przytrzymujace 9 §lizgaja
sie po drucie 24.

Przy ruchu suwaka prasy w déi, klin 15 po-
wierzchnig sko$ng odcigga ruchomy element 12
i Sciska sprezyne 14, przy czym krzywki podajace
13 S§lizgajg sie po drucie 24, a krzywki przytrzy-
mujgce 9 przytrzymuja drut nie pozwalajac na
jego cofanie sie. R6wnoczeSnie z ruchem Kklina
w dél tulejka 18 ucina drut znajdujacy sie w otwo-
rze prowadzacym tulejki 18 i przy dalszym ruchu
w dé6t, odciety kawalek drutu wypelnia wolnag
przestrzen znajdujaca sie miedzy tulejka 18, trzpie-
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niem przytrzymujacym 19, trzpieniem formujgcym
6 i obrotowa tarcza 3. W kohicowym potozeniu su-
waka prasy na trzpien przytrzymujgcy 19 zaska-
kuje zapadka 5, ktéra przy ruchu powrofnym su-
waka prasy nie pozwala na ruch powrotny trzpie-
nia przytrzymujgcego 19 do chwili doj§cia po-
wierzchni sko$nej tulejki 18 do zapadki 5, powo-
dujacej odchylenie zapadki 5. )

W ten spos6b zapewnia sie pozostanie styku
srebrnego w otworze obrotowej tarczy 3 na trzpie-
niu formujacym 6. Trzpienie formujace 6 spoczy-
waja na krzywce pier§cieniowej stalej 7 i w cza-
sie obrotu tarczy 3 wysuwaja styki srebrne z gniazd
i przy catkowitym wysunieciu stopek stykéw po-
nad powierzchnie obrotowej tarczy 3 zostaje do-
gnieciona wyplywka trzpieniem 20.

Na wystajace stopki stykéw 25 -naklada sie
otworkami elementy stykowe 26 i przy(dalszym
przerywanym ruchu obrotowym tarczy 3, nastepuje
roznitowanie stykéw 25 na elementach stykowych
26 za pomoca trzpienia roznitowujgcego 21 z do-
ciskaczem gumowym 22, a nastepnie lby stykéw
zostaja wypchniete catkowicie z tarczy 3 i ele-
menty stykowe z rozitowanymi stykami zostajg
zrzucone z tarczy przy pomocy listwy 23.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do wyrobu stykéw, zwlaszcza srebr-
nych i ich roznitowywania na elementach styko-
wych, znamienne tym, ze ma w otworach tarczy
(3), rozmieszczonych na okregu, osadzone suwliwie
trzpienie formujace (6), ktére jednym koncem sty-

-kajg sie z krzywka pierScieniowg stalg (7), przy

czym tarcza (3) zamocowana jest obrotowo.
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