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DESCRIPCION

Cabezal de descarga para un envase a presion que
contiene un material pastoso.

La invencién se refiere a un cabezal de descarga
para un envase a presion que contiene un material pas-
toso segun el predimbulo de la reivindicacién 1.

De manera generalizada se conocen también reci-
pientes aerosoles para almacenar medios pastosos co-
mo dentifrico en pasta, betin, geles para cosméticos
o similares. Tales envases a presion muestran con fre-
cuencia recipientes a presion dentro de los cuales se
encuentran bolsas internas que contienen la sustancia
pastosa, mientras que entre el recipiente y la bolsa se
rellena un medio de presién. Si se acciona la valvu-
la de descarga que se encuentra situada en el extremo
superior del recipiente, se distribuye el medio pastoso
y alcanza, a través de un conducto en un cabezal de
descarga, el exterior. Puede ocurrir que después del
cierre de la vdlvula de descarga siga saliendo sustan-
cia pastosa, por ejemplo, debido al aumento de la tem-
peratura del material o por otra razén. Este fenémeno
no resulta ventajoso, especialmente cuando los reci-
pientes de este tipo se transportan en maletas de viaje
o en bolsos u articulos similares.

En el documento US 3,490,658 se da a conocer un
cabezal de descarga con un conducto de salida acoda-
do. El conducto de salida presenta una extensiéon en
forma de cdmara. Desde el exterior se coloca un ca-
puchén con una abertura de salida sobre el cabezal
de descarga. En la cdmara esta insertado un elemento
de vdlvula en forma de pistén con capuchoén de pre-
sién 39 y varios resortes 38 en forma de hélice. Los
resortes helicoidales descansan sobre el capuchén de
presion y presionan el elemento de valvula en su po-
sicion de cierre.

La invencién toma como base el objetivo de crear
un cabezal de descarga de facil montaje para un enva-
se a presion que contenga una sustancia pastosa, con
el que, de manera sencilla y mediante medios senci-
llos, se pueda evitar el escape de la sustancia después
del cierre de la vélvula de descarga.

Este objetivo se soluciona mediante las caracteris-
ticas de la reivindicaci6n 1.

En el cabezal de descarga acorde a la invencién
estd dispuesto un elemento de valvula de tipo pistén
de pléstico en el extremo de descarga del conducto,
que muestra una superficie de valvula orientada ha-
cia la vélvula de descarga y coopera en el conducto
con una junta de obturacién o superficie de obtura-
cion. En el elemento de valvula estd conformada una
seccion eldstica de una sola pieza que coopera de tal
manera con una seccién del conducto que el elemento
de vélvula ejerce una presion previa en la direccién
de cierre. El conjunto en una sola pieza formado por
el elemento de valvula y la seccion eldstica se fabrica
mediante un proceso de inyeccién de dos componen-
tes en el que el elemento de vélvula se fabrica a partir
de un elastémero y la seccion eldstica a partir de un
plastico méds duro como, por ejemplo, poliacetal. Si se
descarga sustancia pastosa mediante el accionamiento
de la vdlvula de descarga, debido a la presion ejerci-
da, que hace salir el material, se abre el elemento de
véalvula y permite el escape de la sustancia. Tan pron-
to se cierra la valvula de descarga, también se cierra
el elemento de valvula y asi se evita cualquier escape.

Se sobreentiende que el material del elemento de
véalvula posee las caracteristicas eldsticas suficientes
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como para asegurar un retorno del miembro de val-
vula a la posicion de cierre. Por otra parte, la accién
de elasticidad tampoco debe ser demasiado alta, para
que la pérdida de presion no sea demasiado elevada y
para que, en caso de que la presiéon disminuya en el
recipiente, el contenido pueda seguir saliendo.

La presente invencién prevé, ademads, que la sec-
cion del conducto muestre una superficie conica a la
que se enganchen los brazos elasticos del elemento de
valvula que sefialan hacia fuera. Al abrir el elemen-
to de vdlvula, se deforman los brazos eldsticos y se
genera una fuerza de retorno para el retorno del ele-
mento de vdlvula tan pronto desaparece la presion de
abertura.

Se ha previsto segtin una posible configuracién de
la presente invencion que en la seccién del pistén del
elemento de védlvula esté conformada una superficie
de vélvula cénica y que la seccidn del piston esté uni-
da con un eje, en el que estd conformada la seccién
elastica y, preferiblemente, los brazos elasticos. Pre-
feriblemente se prevén dos brazos eldsticos diametral-
mente opuestos.

Segtin otra configuracién de la presente invencion,
la junta de obturacién o la superficie de obturacién
y la seccién del conducto estidn conformadas en un
manguito de plastico, que estd encajado a presion en
la seccién extrema del conducto. El elemento de val-
vula y el manguito pueden prefabricarse como una
unica unidad que luego se introduce en el conducto.

En el caso del manguito se puede utilizar cualquier
plastico convencional de polipropileno o polietileno.
Para el elemento de védlvula se utiliza, preferiblemen-
te, poliacetal, ya que exhibe unas caracteristicas elas-
ticas mds ventajosas que los plésticos anteriormente
citados.

La presente invencién se explica a continuacién
de una manera mds detallada mediante un ejemplo de
realizacion.

La unica figura muestra un corte transversal de un
cabezal de descarga segtin la invencion.

En la figura se representa un cabezal de descar-
ga 10, en forma de sombrerete, con un eje 12 cerca
de la zona central que estd encajado en un pistén de
véalvula 14 de una vdlvula de descarga 16. La valvula
de descarga muestra una carcasa de la vilvula 18 que
estd unida al interior de un recipiente a presion, que
no se representa mas detalladamente, o a la parte del
recipiente que contiene, a presion, el medio pastoso.
Un resorte 20 presiona el piston de vélvula 14 contra
un disco de obturacién 22 que esta ubicado en la bo-
veda 24 de una tapa 26 en forma de caperuza y que
descansa sobre la parte superior de la carcasa de la
valvula 18. La tapa 26 se coloca de forma apropiada y
conocida sobre la parte superior de un recipiente y se
une a este. No resulta necesario extenderse mas en lo
referente a dicho aspecto. La carcasa 18 y el obtura-
dor 22 se mantienen juntos gracias a una deformacién
adecuada de la boveda 24. El eje 12 muestra un hueco
28 en el extremo inferior por el cual puede introducir
el medio en un conducto 30 del eje 12. Esta accién se
realiza ejerciendo presion hacia abajo sobre el cabe-
zal de descarga 10. El conducto 30 vertical estd unido
con una seccién del conducto 32 del cabezal de des-
carga 10 que avanza de forma transversal a este y que
muestra una seccién 34 que se extiende hacia la aber-
tura. En dicha seccién 34 del conducto se encuentra
un manguito 36 encajado a presién. Dicho manguito
estd compuesto por, por ejemplo, polietileno o poli-



3 ES 2267 631 T3 4

propileno. El manguito presenta una primera seccién
del orificio 38 cilindrica a la que le sigue una super-
ficie cénica 40. La superficie cénica 40, que hace las
veces de superficie de obturacion, se proyecta de for-
ma cénica desde la seccidn del orificio 38. A la super-
ficie de obturacién 40 le sigue una superficie cénica
42 que se extiende desde la seccidn del orificio 38. A
la seccion conica 42 le sigue una seccion cilindrica 44
de la seccién del conducto 32.

En el manguito 36 estd asentado un elemento de
valvula 46. Este muestra una seccién del piston 48
que en su lado posterior muestra una superficie de val-
vula 50 cénica. El didmetro de la seccién del pistén
es ligeramente menor que el de la seccidn del orificio
38, de forma que el elemento de vélvula 46 se guie de
la manera correspondiente. A la superficie de valvu-
la 50 le sigue un didmetro menor al de la seccién del
eje 52, en cuyo extremo posterior estdn conformados
dos brazos eldsticos 54 dispuestos de manera diame-
tral, que se extienden radialmente hacia fuera y que en
el lado exterior 56 estdn arqueados, dando lugar a un
redondeamiento hacia fuera. Las secciones arqueadas
56 cooperan con la seccién cénica 42. La seccion del
piston estd formada por un elastémero y la seccién del
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eje 52 y los brazos eldsticos por poliacetal. Su fabri-
cacion se lleva a cabo mediante el conocido proceso
de inyeccién de dos componentes.

En el momento del montaje, el elemento de vélvu-
la 56 se premonta en primer lugar en el manguito 36.
Con la insercion del elemento de vélvula 46 desde el
lado derecho de la figura, se presiona la seccion del
pistén 48 contra el borde formado por las dos superfi-
cies 40 y 42. Asi, los brazos eldsticos 54 se deforman
un poco hacia la derecha y de manera radial hacia en
interior, ejerciendo de tal modo una tensién previa so-
bre la seccion del piston 48, de forma que la superficie
de valvula 50 presione contra la superficie de obtura-
cién 40.

Si al presionar el cabezal de descarga 10 un me-
dio pastoso entra en la seccién del conducto 30, 32,
el elemento de valvula 46 se abre a causa de la pre-
sién formada, de manera que la sustancia puede sa-
lir con facilidad a través del orificio 46. No obstante,
la presién disminuye tan pronto se cierra la valvula
de descarga 16, el elemento de valvula 46 vuelve a
la posicién indicada en el grafico debido a la accién
elastica de los brazos 54 y se evita de ese modo que el
material pastoso siga saliendo.
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REIVINDICACIONES

1. Un cabezal de descarga para un envase a presion
que contiene un material pastoso, con un conducto an-
gular que puede conectarse a la salida de una valvula
de descarga del recipiente, en el extremo difusor del
conducto (30, 32) se encuentra un elemento de valvu-
la (46) en forma de pistén de pléastico y presenta una
superficie de valvula (50) orientada hacia la vélvula
de descarga (16) y coopera con una junta de obtura-
cién o superficie de obturacién (40) en el conducto,
donde el elemento de valvula estd configurado como
una sola pieza con brazos elasticos (54), caracteriza-
do porque una seccién del conducto (42) se extiende
desde la junta de obturacién o superficie de obtura-
cién (40) hacia la valvula de descarga y que presenta
una superficie cOnica que se ensancha desde la jun-
ta de obturacién o superficie de obturacién (40) y a
la que se enganchan los brazos eldsticos (54) del ele-
mento de vdlvula (46) que apuntan hacia fuera, donde
el elemento de valvula (46) y los brazos elésticos (54)
estan conformados mediante un proceso de inyeccién
de dos componentes y en el que el elemento de val-
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vula (46) estd formado por un material elastémero y
los brazos eldsticos (54) por un material mas rigido,
preferiblemente poliacetal.

2. Un cabezal de descarga segtin la reivindicacién
1, caracterizado porque estd conformada una super-
ficie de valvula (50) cénica sobre la seccion del piston
(48) del elemento de valvula (46) y estd conectada a
un eje (52) sobre el que estd conformada la seccién
elastica.

3. Un cabezal de descarga segtn la reivindicacién
1 6 2, caracterizado porque estdn previstos dos bra-
zos eldsticos (54) radiales diametralmente opuestos
que son redondeados (56) hacia el exterior.

4. Un cabezal de descarga segin una de las rei-
vindicaciones 1 a 3, caracterizado porque la junta de
obturacién o superficie de obturacién (40) y la sec-
cién del conducto (52) se encuentran en un manguito
(36) de plastico presionado contra la seccidén extrema
(34) del conducto.

5. Un cabezal de descarga segtn la reivindicacién
4, caracterizado porque el manguito (36) estd com-
puesto por polipropileno o polietileno.
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FIGURA 1
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