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Rullameistokone -~ Rullstansningsmaskin

Keksintd koskee patenttivaatimuksen 1 johdannossa ldhemmin madri-

teltyd tyyppid olevaa ns. rullameistokonetta.

Rullausmeisto ja menetelmin sovellutuksessa kdytettdvd kone ns.
rullameistokone on jo aikaisemmin sindnsd tunnettu. Tunnetuissa
sovellutusmuodoissa on kaksi pddllekkdin sovitettua valssia, joiden
keskindistd etdisyyttd voidaan sdidtdd ja joita voidaan puristaa
vastakkain kidynnin aikana, jolloin molemmat valssit ovat koneelli-
sesti kidytettyjd valssien pydriessd vastakkaisiin suuntiin. Tal-
16in valssien vidliin voidaan syottdd leikkausalusta, sille levi-
tetty leikattava aine sekd tédmén pddlle asetettu muototerd, joka

on veitsimiisestd terdaineliuskasta taivutettu haluttuun muotoon,
joka sisdltidd yhden tai useampia leikattavia kappaleita. Leikattava
aine on esim. nahkaa, paperia, pahvia, tms. suhteellisen pehmedta
ainetta. Valssien vilisessd puristuksessa painuu muototerd leikat-
tavan aineen lipi ja kappale leikkautuu irti aihiosta. Tdllaista
menetelmidd kidytetddn paljon esim. paperin- ja pahvinjalostusteol-

lisuudessa sekd kenkd- ym. nahanjalostusteollisuudessa.

Tunnetuilla rullausmeistokoneilla on kuitenkin ollut epdkohtana
erityisesti se, ettd niissd muototeridt varsin pian kdyristyvdt ja
muuttavat muotoaan, jolloin niilld ei endd saada tyydyttdvdd leik-

kaustulosta.



Tamin keksinnon tarkoituksena on aikaansaada parannus edelld-
mainittuun epidkohtaan ja keksinndlle on tunnusomaista se, mikd

on esitetty patenttivaatimuksen 1 tunnusmerkkiosassa.

Rakentamalla patenttivaatimuksen lajimddritelmdn mukainen laite
siten, ettd silld on patenttivaatimuksen tunnusmerkkiosassa maédri-
tellyt keksinndn tunnusmerkit, saadaan teknillisend etuna mm. se,
etti kiytetyt terdt kestdvidt paremmin eividtkd vididristy kidytossa.
Lisdksi koneen kidsittely ja kidytto tulee nopeammaksi ja helpom-
maksi. Leikkaustulos tulee tasainen ja leikattujen aihioiden

tarkkuus paranee.

Erids keksinnon suoritusmuoto on ldhemmin havainnollistettu seu-

raavassa selityksessd, viitaten samalla oheiseen piirustukseen,

jossa

kuva 1 esittdi kaavamaisesti keksinnon mukaista konetta sivulta

katsottuna,
kuva 2 esittidi leikkausta A-A kuvasta 1,

kuva 3 esittii eridstd koneessa kidytettdvdd mielivaltaista terd-

yhdistelmdd pddltd katsottuna, ja

kuva 4 esittdi terdn poikkileikkausta B-B kuvassa 3.

Keksinnon mukaisessa meistokoneessa on edullisimmin sovitettu vas-
takkain toimiviksi esim. kuusi paria valssejal, jotka on sijoi-
tettu perikkidin, kahteen pddllekkdiseen valssiriviin siten, ettd
valssien akselit ovat yhdensuuntaiset ja kohtisuorassa valssien
vidlissd kulkevan terén,-ainerainan tai -arkin etenemissuuntaa
vastaan. Valsseja voidaan pystysuunnassa kohottaa ja laskea, jol-
loin valssien vidlistd pystysuoraa vilimatkaa voidaan muuttaa lei-
kattavan ainepaksuuden, teridn korkeuden sekd alustalevyjen paksuu-
den mukaan. Jokainen valssi saa koneellisen pyorimisliikkeen so-
pivan vaihteiston, esim. hammaspyoéridvaihteiston vdlitykselld, jol-
loin valsseille tulee sama nopeus ja sama pydrimissuunta siten,
etti terd, vidlilevyt ja leikattava ainelevy syodttyvat valssien
vdliin. Yli- ja alapuolisten valssien pyodrimissuunta on siis tésséa

mielessd vastakkainen, jotta sydttosuunta tulee sama. Kidytdnnodssa



voivat alapuoliset valssit la olla laakeroidut kiintedén kone-
runkoon, kun sensijaan yldpuoliset valssit 1b on laakeroitu esim.
yvhteiseen pitimeen tai palkkiin tai sentapaiseen, jota sopivien
ruuvien avulla voidaan nostaa ja laskea johteissa tai sentapaisis-

sa kiintedn rungon osan suhteen.

Valsseista toimivat kaksi keskimmdistd valssiparia la' ja 1b'
varsinaisina tyovalsseina ja ne ovat sopivimmin vield tuetut eri-
tyisten tukivalssien lc avulla, jotka pienentdvit tai estidvat
tybvalssien taipumista. Yldpuoliset keskimmdiset tyovalssit 1b!
ovat oleellisesti samalla korkeudella ja yhtd etddlld alapuoli-

sista valsseista la'.

Yldpuoliset etu- ja takavalssit 1b" on sijoitettu siten, ettd
niiden akseli on hieman ylempind kuin varsinaisten tybvalssien
akseli, sopivimmin siten, ettd uloimpien valssien akseli on n. 5 mm
ja seuraava akseli n. 2,5 mm keskimméisten valssien akselia ylem-
pind. Tdten saadaan aikaan se vaikutus, ettd tera sydton aikana
vihitellen tunkeutuu leikattavaan aineeseen, jolloin se pddsee
vihemmdn vidristymddn. Se ettd ylemmédt valssit ovat hieman kor-
keammalla keskimmiisid valsseja nididen molemmilla puolilla johtuu
siitd, ettd ndin saavutetaan mahdollisuus leikkauksen suorituk-
seen mytskin paluusuunnassa. Valssien halkaisija on edullisimmin

n. 100 mm ja pituus n. 1500 mm, mutta keksinndn puitteissa voivat

muutkin mitat tulla kysymykseen.

Alemmat valssit ovat samalla tasolla ja niistédkin on kaksi keskim-

miisti tuettu tukivalsseilla.

Keksinnén mukaiseen koneeseen kuuluu edelleen koneen etu- ja
takapidssid sijaitsevat syottdpsyddt 2, joiden pddlle on rullien 3
tai sentapaisten varaan asetettu esim. sopivaa muoviainetta oleva
leikkausalustalevy 4, jonka paidlle tulee leikattava ainelevy tai
—raina § sekd terd 6. Lisiksi tulee terdn pddlle vield toinen
levy 7, joka voi olla samaa ainetta kuin alustalevy 4. Valssit
1b' ja 1b" puristavat leikkauksen aikana levyn 7 vdlitykselld
terdd 6 alustalevyid 4 vasten, jolloin aineesta leikkautuu irti

teridn mukainen aihio tai aihioryhmi.

Mainittua toista levyd 7 kannattamaan levyn ollessa kohotettuna

on laitteeseen, etu- ja takavalssien eteen, kummankin syottopOy-—



dian 2 ylipuolelle sijoitettu esim. kulmaterdksestd tehty kehikko
85
(kuva 4) ohjaavat ja kannattavat levyd 7. Kehikot 8 on valsseja

ldhinnd olevan pididn kohdalla varustettu poikittaisella akselilla

joka on valssien puolelta avoin ja kulmaraudan laipat 9

10, jonka varassa yldlevyd 7 voidaan kohottaa alalevyn yl&dpuo-
lelle silloin, kun terdd ja leikattavaa ainetta poistetaan,
asetetaan paikalleen tai vaihdetaan. Tidssd suoritusmuodossa siis
yldlevy on kallistettavissa laitteen pituussuuntaan nidhden. Ak-
selin 10 yhteyteen voidaan edelleen sovittaa vastapainolla varus-
tettu vipu, jossa vastapaino on tehty niin suureksi, ettd levyn

kallistaminen kdy helposti pdinsdi.

On mahdollista laakeroida mainitut kehikot 8 niinkin, ettd akseli

10 on pitkittdissuuntainen, jolloin kehikot 8 ovat sivusuuntaan

kallistettavissa.

Edelleen on mahdollista keksinnén puitteissa laakeroida kehikko 8
kahden vipuvarren varaan, jolloin n#ditd kddntdmidlld kehikko 8
siirtyy vipujen varassa samansuuntaisena joko poikittais- tai
pitkittidissuunnassa, riippuen siitd, ovatko vivut laakeroidut

poikittais- tai pitkittdissuunnassa kdéntyviksi.

Myds voidaan kehikko 8 levyineen 7 jdrjestdd sopivilla johteilla
sivuun tai pituussuunnassa valsseista poispdin siirtyviksi, jol-
loin terien ja leikattavan aineen asetus alustalle 3 kdy hel-

posti pdinsé.

Syottopoytd 2 voi olla mydskin varustettu alustalevyd 4 kannat-~
tavien rullien ohella tai asemesta paineilmaa puhaltavilla suu-
lakkeilla tai aukoilla, joiden ansiosta levyn 4 alle muodostuu

ilmatyyny, joka helpottaa alustalevyn tyontdmistd valsseille.

Keksinnén mukaisella meistovalssien jdrjestelylld saadaan aikaan
se vaikutus, ettd aikaisemmin tunnetuissa laitteissa kidytetyn,
yhden ainoan valssiparin asemesta saadaan useita valsseja kidyt-
tamialld ikddnkuin erittdin suurihalkaisijainen valssipari, jossa
valssien sdde lihenee ddretontd. Tadten siis myds terd pysyy
suorana.

Keksinntn periaatetta voidaan soveltaa erilaisiin muihinkin suo-
ritusmuotoihin keksinndn puitteissa, jolloin koneen rakenne ja

yksityiskohdat voivat eri tavoin vaihdella.



Patenttivaatimukset :

1. Rullameistokone, jossa meistoterd puristetaan valssien
vilistd sybttden leikattavaan ainelevyyn, ainelevyn ollessa
asetettuna alustalle ja terdn tdmidn pddlle sekd mahdollisesti
vield vidlilevy teridn ylidpuolelle valssien keskindisen vilimat-
kan ollessa sdddettdvd, t unnet tu s id t d, ettd
kone on varustettu useammalla, perdkkdiselld valssiparilla
(1a, 1b), joista keskimmdiset valssiparit (la', 1b') ovat
varsinaisia tyévalsseja ja sovitettu samalle keskindiselle
korkeudelle toisiinsa ndhden, etummaisten ja takimmaisten valssi-
parien ylivalssien (1b") ollessa sijoitettu hieman ylemméksi,
jolloin saadaan leikkuuterid asteittain puristumaan leikatta-

vaan aineeseen.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen rullameistokone, € u n -
nettau s i it &, ettd keskelld olevat ylemmidt ja alem-—

mat tydvalssit (la', 1b!) on tuettu tukivalssien (1¢c) avulla.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen rullameistokone, t un -
nettau s i it d, ettd alavalssit (la) on jirjestetty

oleellisesti samalle korkeudelle.

4. Patenttivaatimuksen 1 mukainen rullameistokone, t un -
nettu s i it 4, ettd valssien toimintasuunnassa koneen
etu- ja takaosaan on sovitettu syottd- ja vastaanottopdydit (2),

joihin on jirjestetty elimet (3) leikkauksessa kiaytettavin

alustalevyn (4) sydttdmiseksi.

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen rullameistokone, t u n -

nettu siditid, ettd elimet (3) ovat herkdsti pyorivia

rullia tai sentapaisia.

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen rullameistokone, t un -
nettu s iit &, ettd rullien (3) ohella tai asemesta
on jidrjestetty paineilmasuuttimia tai aukkoja, joista virtaava

ilma muodostaa alustalevyd (4) kannattavan ilmatyynyn.



7. Patenttivaatimusten 5-6 mukainen rullameistokone, t u n -
nettu s i it 4, ettd syottopoytien (2) yldpuolelle on
jdrjestetty yldpuolista alustalevyd (7) kannattava kehikko (8)
tai sentapainen, jonka avulla ylidpuolinen levy (7) voidaan
kohottaa ylos terdyhdistelmin ja alalevyn (4) pddltid ja mahdol-

lisesti siirtdi pois syottopoyddn (2) paidlti.

8. Patenttivaatimuksen 7 mukainen rullameistokone, t un -

nettu sidit 4, ettd kehikko (8) on akselin (10) avulla
kallistettavissa yldlevyn (7) kohottamiseksi.

9. Patenttivaatimuksen 7 mukainen rullameistokone, t u n-
nettu s iit 4, ettd kehikko (8) on siten sovitettu,
ettd se voidaan kohottaa ja siirtdid sivulle yldlevyn (7)

poistamiseksi.

10. Patenttivaatimuksen 1 mukainen rullameistokone, t u n -
nettu s idit 4, ettd ylemmdt valssit (1b', 1b") ovat

korkeussuunnassa sdddettidvisti sovitetut.
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