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(57) Abstract: The invention relates to a machine for preparing an infusion comprising: an infusion chamber (14) delimited by a
lower vessel (3) and an upper packing head (6) that can move relative to one another; a supply of hot pressurized water to the infusion
chamber (14), the packing head (6) having an inner conduit (26) having an inlet (27) that communicates with the infusion chamber
(14) and enabling the infusion to pass through the packing head (6) in an upward direction toward the distribution outlet, and; means
(30) located inside the conduit (26) in the vicinity of its inlet (27) and configured for forming the foam in the infusion when passing
o through the packing head (6) and for preventing the infusion from returning into the infusion chamber (14). These means are formed
by a deformable flexible piece (30) passed through by at least one hole (35) calibrated for forming the foam and for preventing the

infusion from returning.
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(57) Abrégé : Machine pour préparer une infusion comprenant une chambre d'infusion (14) délimitée par une cuve inférieure (3)
et une téte de tassage supérieure (6) mobiles 1'une par rapport a l'autre, une alimentation de la chambre d'infusion (14) en eau chaude
sous pression, la téte de tassage (6) comportant un conduit interne (26) présentant une entrée (27) communiquant avec la chambre
d'infusion (14) et permettant le passage de l'infusion a travers la téte de tassage (6) selon une direction ascendante vers une sortie de
distribution, et des moyens (30) situés dans le conduit (26) a proximité de son entrée (27) et adaptés a former de la mousse dans 1'
infusion lors de son passage a travers la téte de tassage (6) et a interdire le retour de l'infusion dans ladite chambre d'infusion (14)
. Ces moyens sont formés par une piece souple déformable (30) percée d'au moins un orifice (35) calibré pour former la mousse et
interdire le retour de 1'infusion.
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MACHINE POUR PREPARER UNE INFUSION

La présente invention se rapporte & une machine
pour préparer ‘une infusion et notamment, mais non
exclusivement, pour préparer du café.

Plus particuliérement, l'invention concerne une
machine de préparation d'infusion comprenant une chambre
d'infusion destinée & recevoir un produit & infuser et
délimitée par une cuve inférieure et une téte dite de
tassage supérieﬁre qui sont mobiles l'une par rapport &
l'autre, une alimentation de la chambre d'infusion en eau
chaude sous pression, ladite téte de tassage comportant un
condult interne présentant une entrée communiquant avec la
chambre d'infusion et permettant le passage de 1l'infusion a
travers la téte de tassage selon une direction ascendante
vers une sortie de distribution, et des moyens situés dans
ledit conduit & proximité de son entrée et adaptés a former
de la mousse dans l'infusion lors de son passage & travers
la téte de tassage et 3 interdire le retour de l'infusion
dans ladite chambre d'infusion.

Une telle machine est connue du document DE-U-20

2004 018 776 gui concerne une machine a café de type

espresso comportant des moyens de formation de mousse

agencés dans un conduit interne vertical de la téte de
tassage. Ces moyens sont constitués par un clapet
comprenant un siége formé dans la paroi du conduit interne,
une bille de diamétre adapté pour reposer de maniére
étanche sur 1le giége, et un ressort de compression
hélicoidal associé & une butée et sollicitant la bille
contre le giége. Comme indiqué dans ce document, ces moyens
formant clapet permettent la formation de mousse dans le
café. Ils interdisent également au café situé au-dessus de
la bille de retourner dans la chambre aprés l'opération de

percolation du fait de la sollicitation de la bille contre



10

15

20

25

30

WO 2007/026059 PCT/FR2006/001736

le siége par le ressort.

Toutefois, ces moyens formant clapet mettent en
ceuvre plusieurs piéces onéreuses et difficiles & monter, et
nécessitent un usinage précis dans le conduit interne de la
téte de tassage pour former le sgié&ge contre lequel la bille
puisse reposer de maniére é&tanche. Ceci augmente bien
entendu le colit de fabrication de la machine & cafég,
surtout lorsque l'on cherche & produire celle-ci en grande
série en réduisant au maximum les étapes de fabrication.
L'efficacité de ces moyens formant clapet peut é&galement
diminuer aprés un grand nombre de cycles d'opération si des
dépbdts de café viennent 3 se former au niveau des piléces
mobiles, notamment entre la bille et son siége.

La présente invention a pour but de pallier les
inconvénients mentionnés ci-dessus en proposant des moyens
permettant & la fois de former de la mousse dans l'infusion
et d'interdire le retour de 1'infusion contenue dans le
conduit interne wvers la chambre d'infusion, qui soient
simples, peu colteux et fiables.

A cet effet, la présente invention a pour objet une
machine du' type précité, caractérisée en ce gue lesdits
moyens sont formés par une piéce souple déformable percée
d'au moins un orifice calibré pour former la mousse et
interdire le retour de l'infusion.

Les moyens de formation de mousse et d'anti-retour
de l'infusion sont ainsi formés par une piéce unigue qui
peut 8&tre réalisée en grande série & faible cofit.
L'encombrement de cette piéce est notablement réduit par
rapport & un systéme de clapet & bille et & ressort, et
elle présente une grande fiabilité du fait de l'absence de
tout organe mobile dans sa structure. De plus, cette pieéce
est placée & proximité de l'entrée du conduit interne,

voire & l'entrée méme de celui-ci, et par conséquent le

reliquat d'infusion susceptible de retourner dans la
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chambre d'infusion est quasi nul.

Dans des modes de réaligation préférés de
l'invention, on a recours, en outre, & l'une et/ou a
l'autre des dispositions suivantes

- la piéce souple présente la forme d'une plaque
ayant des faces inférieure et supérieure dans chacune
desquelles débouche l'orifice, et le débouché de l'orifice
dans ladite face inférieure présente une seétion supérieure
3 celle du débouché dudit orifice dans ladite face
supérieure ;

- l'orifice a la forme d'une fente faiblément
allongée, les débouchés. dudit orifice daps les faces
inférieure et supérieure de la plagque ayant une section
sensiblement rectangulaire ;

- le débouché de l'orifice dans la face inférieure
de la plaque présente une largeur comprisg entre 0,5 et 1
mm et préférentiellement 0,8 mm, et une longueur comprise
entre 1 et 2 mm et préférentiellement 1,4 mm, et le
débouché de l'orifice dans la face supérieure de la plaque
présente une largeur comprise entre 0,1 et 0,4 mm et
préférentiellement 0,3 mm, et une longueur comprise entre
0,6 et 1,5 mm et préférentiellement 0,9 mm ;

- l'orifice calibré ©présente, depuis 1la face
inférieure de la.'plaque jusqu'a sa face supérieure, une
premiére portion de section continuellement décroissante,
suivie d'une seconde portion de section constante ;

- l'orifice présente, de la face inférieure & la
face supérieure de la plaque, une hauteur totale comprise
entre 1,5 et 2,5 mm et préférentiellement 2 mm, la premiére
portion de l'orifice présentant une hauteur comprise entre
1 et 1,5 mm et préférentiellement 1,3 mm, et la seconde
portion de l'orifice présentant une hauteur comprise entre
0,4 et 1 mm et préférentiellement 0,7 mm ;

- l'orifice est constitué dtune cuvette
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sensiblement circulaire s'étendant depuis la face
inférieure de la plague et se prolongeant par un trou
cylindrique sensiblement coaxial & ladite cuvette et
s'étendant jusqu'd la face supérieure de la plaque ;

- le trou cylindrique présente une hauteur comprise
entre 0,6 et 1,2 mm et préférentiellement 0,9 mm, et un
diamétre compris entre 0,5 et 0,7 mm et préférentiellement
0,6 mm ;

- la piéce souple est réalisée en un silicone
présentant une dureté shore comprise entre 60 et 70, et
préférentiellement de 65 ;

- la piéce souple comporte au moins un organe de
détrompage adapté & coopérer avec un relief correspondant
de la téte de tassage.

D'autres caractéristiqﬁes et avantages de
l'invention apparaitront au cours de la description qui va .
suivre, donnée a titre d'exemple non limitatif, en
référence aux dessins annexés dans lesquels

- la figure 1 est une vue en coupe simplifiée d'un
groupe d'infusion d'une machine & café comportant une piéce
souple de formation de mousse et d'anti-retour selon un
premier mode de réalisation de l'invention ;

- la figure 2 est une vue a plus grande échelle du
détail A de la figure 1 ; , |

- la figure 3 est une vue en perspective de la
piéce souple réalisée selon le premier mode de
réalisation ;

- la figure 4 est une vue de dessous de la piéce
gsouple selon la fléche IV de la figure 3 ;

- la figure 5 est une vue de dessus de la piéce
souple selon la fléche V de la figure 3 ;

- la figure 6 est une.vue en coupe selon la ligne
VI-VI de la figure 4 ; et

- la figure 7 est une vue analogue & la figure 6
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d'un deuxiéme mode de réalisation de la pié&ce souple.

Sur les différentes figures, on a conservé des
références identiques pour désigner des éléments identiques
ou similaires.

A la figure 1, est représenté un groupe
d'infusion 1 qui est monté & l'intérieur d'un boitier non
représenté d'une machine pour préparer une infusion. Le
groupe 1 est particuliérement destiné & préparer une
infusion de café&, mais il pourrait convenir aussi pour
préparer du thé, du lait chaud, un mélange de ces boissons
ou’ tout autre type d'infusion préparée en faisant passer de
l'eau chaude a travers un produilt & infuser pulvérulent.

Le groupe d'infusion 1 . comprend une cuve.
inférieure 3 d'axe vertical présentant un fond 4 et une
parol interne cylindrigue 5 le long de laguelle une téte de
tassage supérieure 6 coulisse verticalement et de maniére
étanche gréce & wun joint torique 7 prévu ‘entre la
périphérie de la téte de tassage 6 et la paroi' interne 5 de
la cuve 3.

Le groupe d'infusion 1 comprend également un bloc
thermique 8, d'axe vertical, adapté a loger dans sa partie
supérieure la cuve 3 et renfermant un élé&ment chauffant
électrique 9 et un conduit d'eau 10. Le conduit 10 est
relié & un circuit d'eau par 1l'intermédiaire d'une pompe,
non représentée, qui permet de mettre l'eau sous une
pression de l'ordre de 15 bars. Lelconduit 10 présente un
débouché 11 gitué dans le fond 4 de la cuve inférieure 3,
qui forme une alimentation en eau chaude sous pression.

La téte de tassage 6 présente une face d'extrémité
inférieure 6a, mieux visible & la figure 2, qui délimite
avec une partie de la paroi cylindrique 5 et le fond 4 de
la cuve 3, une chambre d'infusion 14 d'axe vertical. La
chambre d'infusion 14 comporte une grille perforée

inférieure 15 située du cbdté du fond 4 de la cuve 3 et une
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grille perforée' supérieure 16 fixée par une vis contre la
face d'extrémité 6a de la téte de tassage 6.

La grille perforée inférieure 15 supporte contre sa
face supérieure le produit & infuser, & savoir de la
mouture de café en vrac dans le présent mode de
réalisation, et est traversée par 1l'eau chaude provenant du
bloc thermique 8. La grille inférieure 15 est fixée sur une
tige 19 montée coulissante & travers le bloc thermique 8,
de sorte que la grille inférieure 15 peut é&tre déplacée
verticalement. '

La grille supérieure 16 est en tout point analogue
& la grille inférieure 15 et définit avec celle-ci la
chambre d'infusion 14. | |

Comme représenté a la figure 1, la téte de tassage
6 est portée par un bras 20 fixé & un piston interne 21
d'un vérin hydraulique 22 gqui permet de faire coulisser
verticalement la téte de tassage supérieure 6 dans la
chambre d'infusion 14 pour tasser la mouture contenue dans
celle-ci.

Un doigt 23 est monté mobile autour de 1'extrémité
inférieure du piston 21 du vérin 22, et est destiné a
coopérer avec l'extrémité inférieure de la tige 19 lors de
la remontée du vérin pour remonter simultanément celle-ci
et comprimer un ressort (non représenté) 1lié & la tige 19,
de maniére.é déplacer vers le haut la grille inférieure 15.

Comme on le voit mieux & la figure 2, une chambre
collectrice 25 est formée entre la face d'extrémité 6a de
la téte de tassage 6 et la face supérieure de la grille
perforée supérieure 16. D'autre part, un conduit 26 interne
d la téte de tassage 6 s'étend verticalement & travers la
téte de tassage depuls une entrée 27 située dans la chambre
collectrice 25. Cette entrée 27 est constituée par le
débouché du conduit interne 26 dans la portion de la face

d'extrémité 6a de la téte de tassage qui délimite la
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chambre collectrice 25. Le conduit interne 26 est relié 3

sa sortie & des tubulures de sortie (non représentées) qui

orientent le café vers l'extérieur ol il est recueilli dans

une ou plusieurs tasses.

Le fonctionnement du groupe d'infusion est
briévement décrit ci-aprés, mals pour plus de détail on
pourra se ré&férer au document WO-A-99/12457. Une sgéguence
automatique de préparation d'un café commence & partir
d'une position dans lagquelle la téte de tassage 6 est
relevée de maniére & dégager la chambre d'infusion 14, et
dans laguelle la grille perforée inférieure 14 est disposée
a proximité du fond 4 de la cuve 3 dans une position
abaissée telle que représentée d la figure 1. La mouture de
café est alors déversés par une goulotte, non représentée,
dans la chambre d'infusion 14. Ensuite, la té&te de tassage
6 est abaisgée & l'aide du vérin hydraulique 22 jusqu'a
prendre la position représentée & la figure 1. Au cours de
ce mouvement d'abaissemént, la mouture de café est tassée
entre les grilles inférieure et supérieure (15, 16). De
l'eau chaude sous pression est alors fournie & la chambre
d'infusion 14 parl le bloc thermique 8 et traverse la
mouture selon un mouvement ascendant. La boisson obtenue
est recueillie au-deld de la grille supérieure 16 dans la
chambre collectrice 25, puis passe dans le conduit interne
vertical 26 de la téte de tassage 6, et s'écoule par les
tubulures de sortie dans une tasse a l'extérieur de la
machine. Une fois l'opération d'infusion terminée, la téte
de tassage 6 est remontée a sa position initiale & 1l'aide
du vérin hydraulique 22. Lors de la remontée du vérin, le
doigt mobile 23 coopére avec l'extrémité inférieure de la
tige 19 pour remonter celle-ci en comprimant le ressort qui
lui est associé. La grille inférieure 15 supportant la
galette de mouture est déplacée vers le haut par la tige 19

pour venir occuper une position dans laquelle elle affleure
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avec le débouché de la cuve inférieure 3. La galette de
mouture est alors éjectée dans un bac & mouture, par
exemple au moyen d'une raclette non représentée. Une foils
la galette de mouture évacuée, le doigt 23 pivote et libére
lrextrémité inférieure de la tige 19, de sorte que la
grille inférieure 15 est rappelée dans sa position abaissée
sous l'effet du ressort associé & la tige.

Comme cela est mieux visible sur la figure 2, une
piéce 30 est agencée & proximité immédiate de l'entrée 27
du conduit interne 26 de la téte de tassage 6.

La piéce 30 est réalisée en unumatériau souple et
est déformable sous l'effet de l'augmentation de pression
dans la chambre d'infusion 14 lorsgue celie—ci est
alimentée en eau chaude. De préférence, 1le matériau
constituant cette piéce est un élastomére. Plus
particuliérement, dans un mode de réalisation préféré, la
piéce 30 esgt un eilicone alimentaire ‘qui présente wune
dureté shore comprise entre 60 et 70, et préférentiellement
de 65, pour conférer a celle-ci une certaine déformation
compte tenu des pressions d'utilisation. La piéce 30 en
silicone est réalisée par wmoulage, ce” qui permet
avantageusement de la produire en grande série avec des
dimensions précises et é(faible colit.

La piéce souple déformable 30, figures 2 et 3, est
constituée par une plaque qui présente ici la forme d'un
disque ayant une face inférieure 30a située du cdté de la
chambre d'infusion 14, une face supérieure 30b et une face
latérale 30c de hauteur nettement inférieure aux dimensions
desdites faces inférieure et supérieure.

Sur la figure 2, 1la périphérie de 1la face
supérieure 30b de la piéce souple 30 est en appul contre un
épaulement radial 28 formé dans le conduilt 26, & proximité
de l'entrée 27 de celui-ci. La face inférieure 30a de la

piéce 30 comporte des plots saillants 31, mieux visibles
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sur la figure 3 ; dans le mode de réalisation représenté,
les plots 31 sont au nombre de trois et sont digposés sur
un cercle concentrigque & la face inférieure 30a en é&tant
répartis équiangulairement.

Lorsque la grille supérieure 16 est fixée a la téte
de tassage 6, celle-ci vient en appul contre le sommet d'au
moins wune partie des plots 31, ce qui maintient 1la
périphérie de la face supérieure 30b de la piéce 30 contre
l'épaulement 28 du conduit 26. Ainsi, la pié&ce souple
déformable 30 est montée dans la téte de tassage 6 sans
avolr & recourir & des é&léments supplémentaires de
fixation.

La face supérieure 30b de la piéce 30 en forme de
disque comporte, quant & elle, une projection annulaire
cylindrique 32, mieux visible & la figure 2, gui est
également concentrique a la face ‘supérieure 30b. La
projection 32 forme un moyen d'étanchéité‘entre le conduit
interne 26 et la piéce 30 en venant en appul contre un
rebord interne 29 situé au-dessus de 1'épaulement 28, et/ou
en venant s'embolter dans la portion cylindrique du conduit
situé entre l'épaulement 28 et le rebord 29.

La projection annulaire 32 forme é&galement, avec
les plots 31, des moyens de détrompage gquil empéchent un
montage inversé de la pié&ce souple 30, c'est-a-dire un
montage avec la face supéfieure 30b orientée vers le bas en
direction de la chambre d'infusion 14. Dans ce but, le
diamétre de la projection annulaire 32 et le diamétre de la
portion du conduit interne 26 située entre 1'épaulement 28
et le rebord 29, sont inférieurs au diamétre D1 (figure 6)
du cercle sur lequel sont disposés les plots 31.

La piéce souple 30 est percée d'un orifice 35 gqui
constitue un passage pour l'infusion de la chambre
collectrice 25 wvers le conduit interne 26 dans lequel

l'infusion passe selon une direction ascendante vers une
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sortie de distribution. .

L'orifice 35 de la piéce 30 est calibré, d'une
part, pour former de la mousse dans l'infusion lors de son
passage dans le conduit interne wvertical 26 de la téte de
tassage 6, et d'autre part, pour interdire le retour de
lt'infusion contenue dans le conduit interne 26, au-dessus
de la piéce 30, vers la chambre d'infusion 14 aprés
l'opération d'infusion. L'orifice 35 doit pour cela
présenter des dimensions et un profil particulier et 1la
piéce souple 30 une déformation donnée. En effet,
l1'infusion sous pression venant de la chambre 14 doit subir
une accélération et une perte de pression significative
lors de son passage a travers l'orifice 35, afin d'obteﬁir
de la mousse dans le jet d'infusion sortant par le débouché
35b de l'orifice 35 dans la face supérieure 30b. Toutefois,
il ne faut pas que l'orifice 35 forme un obstacle trop
imbortant a& l'écoulement de l'infusion vers la sortie de
distribution, ce qgui allongerait de maniére inacceptable le
temps de préparation d'un café, voire perturberait le
fonctionnement de la machine. D'autre part, les
caractéristiques de l'orifice 35 et de la pié&ce souple 30
doivent interdire le retour de l'infusion dans la chambre
collectrice 25 sgous l'effet du poids de la colonne
d'infusion contenue dans le conduit 26, et ce de préférence
méme s'il régne une légére dépression dans la chambre
d'infusion 14 ou une 1légére surpression dans le conduit
interne 26. Dans ce but, 1l est naturel de réduire 1la
section de passage de l'orifice 35.

La fonction d'anti-retour de la pi&ce 30 évite que
de l'infusion ne retombe, aprés l'éjection de la galette de
mouture, dans la chambre d'infusion vide 14. En effet, un
tel retour provoguerait de la wvapeur étant donné gue le
bloc thermique 8 reste & température élevée. La vapeur

produite se condenserait ensuite sur d'autres parties de la



10

15

20

25

30

WO 2007/026059 PCT/FR2006/001736

11

machine, et notamment sur la goulotte d'alimentation en
mouture. Or, la présance. d'eau sur cette goulotte
provoguerait un collage d'une partie de la mouture
déversée, voilre un colmatage de la goulotte aprés plusieurs
cycles. On notera que l'infusion restant dané la chambre
collectrice’ 25 aprés l'opération d'infusion est é&liminée
avec la galette de mouture.

Les fonctions de formation de mousse et d'anti-
retour doivent donc répondre & des contraintes différentes
nécessitant un calibrage précis de l'orifice 35 qui peut
étre déterminé & l'aide de nombreux essails condulsant
notamment & adopter les caractéristiques dimensionnelles
indiquées ci-aprés.

La Demanderesse a toutefois constaté qu'il é&tait
préférable d'adopter un orifice 35 dont le débouché 35a
dans la face inférieure 30a de la piéce 30 présente une
section supérieure a celle de son débouché 35b dans la face
supérieure 30b. Ainsi, sous l'effet de la pression de
l'infusion dans la chaﬁbre collectrice 25, la pié&ce 30 voit
sa face supérieure 30b adopter un profil bombé qui a
tendance a élargir le débouché supérieur 35b du fait de la
souplesse du matériau, tandis que le débouché inférieur 35a
forme toujours une ouverture du fait de sa section plus
importante, méme s'il a tendance & voir sa section se
réduire du fait de la déformation de la piéce 30. Par
contre, lorsque la pression exercée sur la face inférieure
30a de la piéce 30 est égale & la pression sur la face
supérieure 30b, la section du débouché supérieur 35b est
suffisamment petite pour retenir le liquide situé au-dessus
de la piéce 30, notamment du fait de phénoménes de
capillarité. De plus, si la face supérieure 30b de la piéce
30 présente un profil en creux en raison d'une différence
de pression exercée entre les faces inférieure 30a et

supérieure 30b, cette déformation a tendance 4 réduire la
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section du débouché supérieur 35b, é&ventuellement jusqu'a
ce gue les parois de l'orifice 35 viennent en contact, ce
gui augmente encore la difficulté du retour de 1l'infusion
vers la chambre d'infusion 14.

I1 est préférable que l'orifice 35 soit situé au
centre de la zone déformée de la pié&ce 30 lors du passage
de l'infusion, et notamment au centre géométrique de la
forme en disque de la pié&ce 30 des modes de réalisation
représentés, pour que l'effet de variation des sections des.
débouchés (35a, 35b) joue pleinement. Toutefois, 1l n'est
pas absolument nécessaire que la piéce 30 ait la forme d;un
disque, étant donné gque la zone déformée dépend également
du montage de cette piéce dans-le conduilt 26.

Dans le premier mode de réalisation représenté aux
figures 1 & 6, l'orifice 35 a la forme d'une fente

faiblement allongée, c'est-a-ditre dont la longueur n'excéde

pas de maniére importante la largeur. Comme on peut le voir

4 la figure 5, le débouché& 35b de l'orifice 35 dans la face
supérieure 30b de ;a piéce 30 a une forme rectangulaire,
tandis que le débouché 35a dudit orifice 35 dans la face
inférieure 30a, vieible sur la figure 4, a une forme
globalement rectangulaire avec des coins arrondis, du fait
de la présence d'un rayon de raccordement entre la face
inférieure 30a et les parois internes de l'orifice 35. Il
s'avere que l'orifice ainsi réalisé sous forme d'une fente
permet de remplir correctement les fonctions de formation
de mousse et d'anti-retour.

Il est apparu gue les caractéristiques
dimensionnelles suivantes de l'orifice 35 permettent de
satisfaire les exigences fonctionnelles de la piéce souple
30. | J

Le débouché 35a de 1l'orifice 35 dans 1la face
inférieure 30a de la piéce 30 en forme de disque, visible &

la figure 4, présente une largeur la comprise entre 0,5 et
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1 mm et préférentiellement 0,8 mm, et une longueur La
comprise entre 1 et -2 mm et préférentiellement 1,4 mm. Par
ailleurs, le débouché 35b de l'orifice 35 dans la face
supérieure 30b de la piéce 30, visible & la figure 5,
présente une largeur lb comprise entre 0,1 et 0,4 mm et
préférentiellement 0,3 mm, et une longueur Lb comprise
entre 0,6 et 1,5 mm et préférentiellement 0,9 mm.

Comme cela est mieux visible & 1la £figure 6,
l'orifice calibré& 35 présente, depuls la face inférieure
30a jusqu'a la face supérieure 30b, une premiéfe portion de
section continuellement décroissante, suivie d'une seconde
portion de section constante. Plus pafticuliérement, la
premiére portion de l'orifice 35 présente une hauteur ha
comprise entre 1 et 1,5 mm et préférentiellement 1,3 mm, et
la seconde portion de 1'orifice*présénte une hauteur hb
comprise entre 0,4 et 1 mm et préférentiellement 0,7 mm. La
piéce 30 en forme de disque présente, quant a elle, une
hauteur totale H comprise entre 1,5 et 2,5 mm et
préférentiellement 2 mm.

I1 est éEgalement possible de remplir correctement
les fonctions de formation de mousse et d'anti-retour
malgré une certaine dispersion des cotes de fabrication de
la piéce souple 30, en adoptant par exemple le deuxiéme
mode de réalisation représenté & la figure 7. Dans ce mode
de réalisation, l'orifice 35 de la pié&ce 30 est constitué
d'une cuvette 40, de préférence sgensiblement circulaire,
qui forme un large débouché 35'a de diamétre Da dans la
face inférieure 30a de la piéce 30. La cuvette 40 est
prolongée par un trou cylindrique 41, agencé de préférence
coaxialement & ladite cuvette, qui s'étend jusqu'a la face
supérieure 30b de la piéce 30 de maniére & former un
débouché 35'b dans celle-ci.

Dans ce deuxiéme mode de réalisation, la piéce 30

ayant comme précédemment la méme hauteur H, le trou
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cylindrique 41 présente une hauteur hb comprise entre 0,6
et 1,2 mm et préférentiellement 0,9 mm, et un.diamétre Db
compris entre 0,5 et 0,7 mm et préférentiellement 0,6 mm.
La présence de la cuvette 40 confére plus de souplesse 3 la
portion de la face supérieure 30b dans laquelle débouche le
trou 41.

Bien entendu, les modes de réalisation décrits ne
sont nullement limitatifs, et on notera que la pié&ce souple
déformable 30, objet de 1l'invention, peut comporter un ou
plusieurs orifices 35 de forme sensiblement différente &
celles décrites. Toutefois, il s'avére qué les indications
géométriques donnéeg précédemment permettent de remplir
correctement les fonctions de formation de mousse et
dtanti-retour de maniére efficace, malgré les possibles
variations des conditions de fonctionnement d'une machine &
l'autre et tout en respectant les contraintes liées & une

fabrication industrielle en grande série.
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REVENDICATIONS

1. Machine pour préparer une infusion comprenant
une chambre d'infusion (14) destinée & recevoir un produit
4 infuser et délimitée par une cuve inférieure (3) et une
téte dite de tassage supérieure (6) gul sont mobiles 1'une
par rapport & l'autre, une alimentation de 1la chambre
d'infusion (14) en eau chaude sous pression, laaite téte de
tassage (6) comportant un conduit interne (26) présentant
une entrée (27) communiquant avec la chambre d'infusion
(14) et permettant le passage de l'infusion & travers la
téte de tassage (6) selon une direction ascendante vers une
sortie de distribution, et des wmoyens (30) situés dans
ledit conduit (26) & proximité de son entrée (27) et

-~

adaptés a former de la mousse dans l'infusion lors de son
passage a travers la téte de tassage (6) et & interdire le
retour de l'infusion dans ladite chambre d'infusion (14),
caractérisée en ce que lesdits moyens sont formés par une
piéce souple déformable (30) percée d'au moins un orifice
(35) calibré pour former la mousse et interdire le retour
de l'infusion.

2. Machine selon la revendication 1, dans laquelle
la piéce souple (30f présente la forme d'une plague ayant
des faces inférieure (30a) et supérieure (30b) dans chacune
desquelles débouche l'orifice (35), et le débouché
(35a;35'a) de l'orifice dans ladite face inférieure (30a)
présente une section supérieure & celle du débouché
(35b;35'b) dudit orifice dans ladite face supérieure (30b).

3. Machine selon la revendication 2, dans laquelle
l'orifice (35) a la forme d'une fente faiblement allongée,
les débouchégs (35a,35b) dudit orifice dans les faces
inférieure et supérieure (30a,30b) de la plague (30) ayant
une section sensiblement rectangulaire.

4. Machine selon la revendication 3, dans laguelle
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le débouché (35a) de l'orifice (35) dans la face inférieure
(30a) de la plaque (30) présente une largeur (la) comprise
entre 0,5 et 1 mm et préférentiellement 0,8 mm, et une
longueur (La) comprise entre 1 et 2 mm et
préférentiellement 1,4 mm, et le débouché (35b) de
l'orifice dans la face supérieure (30b) de la plague (30)
présente une largeur (lb) comprise entre 0,1 et 0,4 mm et
préférentiellement 0,3 mm, et une longueur (Lb) comprise
entre 0,6 et 1,5 mm et préférentiellement 0,9 mm.

5. Machine selon la revendication 4, dans laquelle
l'orifice calibré (35) présente, depuils la face inférieure

(30a) de la plague (30) jusgu'a sa face supérieure (30b),

une premiére portion de section continuellement
décroissante, suivie d'une seconde portion de section
constante.

6. Machine selon la revendication 5, dansg laquelle
l'orifice (35) pfésente, de la face inférieure (30a) a la
face supérieure (30b) de la plaque, une hauteur totale (H)
comprise entre 1,5 et 2,5 mm et préférentiellement 2 mm, la
premiére portion de l'orificé présentant une hauteur (ha)
comprise entre 1 et 1,5 mm et préférentiellement 1,3 mm, et
la seconde portién de l'orifice présentant une hauteur (hb)
comprise entre 0,4 et 1 mm et préférentiellement 0,7 mm.

7. Machine selon la revendication 2, dans laquelle
l'orifice (35) est constitué d'une cuvette (40)
gensiblement circulaire s'étendant depuis la face
inférieure (30a) de la plaque (30) et se prolongeant par un
trou cylindrique (41) sensiblement coaxial a ladite cuvette
(40) et s'étendant jusqu'a la face suﬁérieure (30b) de 1la
plaque.

8. Machine selon la revendication 7, dans laquelle
le trou cylindrique (41) présenté une hauteur (hb) comprise
entre 0,6 et 1,2 mm et préférentiellement 0,9 mm, et un

diamétre (Db) compris entre 0,5 et 0,7 mm et
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préférentiellement 0,6 mm.

9. Machine selon 1'une quelcongue des
revendications précédentes, dans laquelle la piéce souple
(30) est réalisée en un silicone présentant une dureté

5 shore comprise entre 60 et 70, et préférentiellement de 65.

10. Machine selon l'une quelcongue des
revendications précédentes, dans laquelle la piéce souple
(30) comporte au moins un organe de détrompage (32) adapté
4 coopérer avec un relief correspondant (29) de la té&te de

10 tassage (6).
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