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Urzadzenie do wytwarzania runa z wlékien

1
Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wy-
twarzania runa z wil6kien naturalnych i chemicz-
nych lub z ich mieszanki, formowanego pneuma-
tycznie.

Znane sg urzadzenia do pneumatycznego formo-
wania runa, w ktérych strgcanie widékna strumie-
niem powietrza dokonuje si¢ z bebna szarpigcego
o0 obiciu pilowym z dodatnim katem natarcia zgb-
kéw. Poszczegblne wilbkna sg silnie zaczepione w
obiciu bebna i stracenie ich wymaga nadania po-
wietrzu bardzo duzej predkosci. Predko$é ta moze
zosta¢ zahamowana w kanale profilowym na od-
cinku miedzy bebnem szarpigcym i powierzchnig
bebna sitowego, co powoduje powstawanie inten-
sywnych wir6w powietrza. Zawirowania powietrza
powodujag nier6wnomierne osiadanie wil6kien na
powierzchni bebna sitowego, co w zasadniczy spo-
s6b obniza jako§¢é formowanego runa.

W celu zapobiezenia tym niekorzystnym zjawi-
skom znane urzadzenia do formowania runa maja
nastawne kierownice wyréwnujgce rozkiad strug
powietrza. Konstrukcja tych kierownic jest skom-
plikowana a ich nastawianie jest utrudnione w
zwigzku z trudnym dostepem do wnetrza bebna
sitowego.

Znane sg rowniez urzadzenia, w ktérych jako
uklad rozluZniajgcy stosuje sie zgrzeblarki, z tym,
ze wl6kna sg strgcane bezpoSrednio z bebna gléw-
nego przez odpowiedni wsp6lpracujacy z nim wa-
tek.

60181

10

15

20

25

30

2

Urzadzenia te maja w stosunku do wyzej wymie-
nionych te zalete, ze surowiec jest lepiej rozluZniony
i wymieszany. Jednak ze wzgledu na duzg predkos§é
obwodowa bebna gléwnego i wspblpracujacego z
nim watka stracajacego, predkosé powietrza w
szczelinie kanalu profilowego musi byé takze duZa,'
z czym wigze sie silne zwezanie wlotu kanahu, roz-
szerzajacego sie nastepnie w kierunku bebna si-
towego. Ksztalt taki powoduje odrywanie sie strug
powietrza od Scian kanalu i powstawanie w tych
urzadzeniach wir6w, uniemozliwiajgcych réwno-
mierne osadzanie sie wldkien na bgbnie sitowym.

W zwigzku z.duzymi predkosciami obwodowy-
mi bebna gléwnego zgrzeblarki i watka strgcajg-
cego, na powierzchni tych elementébw powstaja
ladunki elektryczne przejmowane przez wlékna,
ktére wskutek tego tworza na powierzchni bebna
sitowego runo zbyt puszyste, nie majgce odpo-
wiedniej wytrzymatoéci przy dalszych procesach
technologicznych.

Celem wynalazku bylo opracowanie urzgdzenia
do pneumatycznego formowania runa nie majgce-
go wyzej wymienionych wad, przystosowanego
przy tym do zasilania ze zgrzeblarki, ktéra jest
maszyng o duzej skutecznp$ci dzialania.

Cel ten zostal osiggniety przez skonstruowanie
urzgdzenia wyposazonego w walek stracajacy z
obiciem pilowym o ujemnym kacie natarcia zab-
kéw, w kanal profilowy o §ciankach w przyblize-
niu réwnoleglych, regulowanych w niewielkich
granicach wychylenia majacy u wlotu dwie szcze-
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liny utworzone przez odpowiednie usytuowanie kra-

wedzi kanalu wzgledem walka stracajacego oraz
w prostownice przeplywu powietrza um1eszczona
w kanale wyciggowym znaJduJa,cym sie wewnatrz
bebna sitawego.

Urzadzenie wedlug wynalazku przedstawione jest
na rysunku w przekroju podiluinym.

Urzadzenie wedlug wynalazku sklada si¢ z waika
stracajacego 9 majacego obicie pilowe o ujemnym
kacie natarcia zabk6w, kanalu profilowego 6, bebna
sitowego 2, wewngtrz ktérego jest umieszczony
kanat wyciagewy 8 z wbudowana w nim prostow-
nicg 4 przeplywu powietrza, regulujacych listew
7 i 12, uszczelniajacego walka 5 i uszczelniajacej
listwy 13. Wlot kanalu profilowego 6 stanowia
dwie szczeliny 8 i 11 utworzone pomiedzy krawe-
dziami kanalu 6 a watkiem stracajagcym 9, zapew-

niajace spokojny ‘przeplyw powietrza bez zawiro-

wan powodowanych przez walek stracajacy 9 i ele-
menty z nim wspblpracujace, na. przyklad. zbieracz
zgrzeblarki. Predko§¢é obwodowa zbieracza zgrze-
blarki jest wielokrothie mmiejsza od predkoSci beb-
na giéwnego, w zwigzku z czym wiry, na wlocie sa
ogblnie bardzo slabe, a predkoém pOW1etrza p w
szczelinach takze mogg byé odpow1edmo mniejsze.

Szczeliny 8 i 11 s regulowane za pomocg listew
7-i 12, przez co -zapewnia si@ mozliwos¢ .dostoso-
wania warunkéw przeplywu powietrza do kazdo-
razowych warunkéw procesu technologicznego, na

przyklad przy zmianie surowca .lub zmianie pred-.

koéci i kierunku obrotéw walka stracajacego 9.
Scianki kanatu profilowego 6 sa w przyblizeniu
réwnolegle do siebie i posiadaja mozliwos¢ regu-
lacji wzajemnego nachylenia w zakresie kata
a = 16°. Ré6wnoleglosé Scianek kanatu.profilowego
6 umozliwia prowadzenie przeptywajacego po-
wietrza prostymi strugami bez zawirowan, co’ za-
pewnia bardzo réwnomierne osiadania wlékien na
powierzchni bebna sitowego 2. Uszczelniajgcy wa-
lek 5 i uszczelniajgea listwa 13 zamykaja ruchowo
szczeliny miedzy wylotem kanalu profilowego 6
a perforowang  powierzchnig bebna sitowego 2, za-
bezpieczajac strumieh przeciaganego powietrza
przez kanal 6 od niepozadanego wplywu oddzia-
1ywan strumieni powietrza, ktére moglyby byé do-
ssane przez te szczeliny. ]

Wbudowana w kanale 3 prostownica 4 przeply-
wu skladajgca sie z duzej iloSci przylegajacych do
siebie bokami kanalik6w jest umieszczona naprze-
ciw wylotu kanalu profilowego 6 tuz przy wew-
netrznej powierzchni plaszcza bebna sitowego 2.
Kanaliki sitowe tej prostownicy majg w przekroju
ksztalt wielokata lub kola o $rednicy okolo 15—
—50 mm i diugo$§é co najmniej czterokrotnie
wiekszg od ich §rednicy.
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Prostowmca 4 dz1eh strumleﬁ :przeptywajgcego
powiétrza na mniejsze strug1 o ‘srednicach odpo-
w1adaJacych wielko§ciom $rednig¢ : ot.woréw kana-
likéw 1" wymusza réwrolegly uktad’ tyc¢h strug po-
wietrza tuz za miejscem ich zalamania i przyS$pie-
szenia ich w. otworach perforacji bebna sitowego 2.
W ten sposéb zapoblega SlQ mepozadanym zawiro-

) wamom powietrza na wlocie do kanalu wyciggo-

wego 3, kt6re moglyby wsteczme oddz1a1ywaé na
przeplyw w kanale profilowym 6. szeki temu sto-
sowanie regulujacych kierownic w kanale 3 staje -
sie zbgdne lub tez, mogg one mieé¢ budowe znacz-
nie prosfsza. ' ) :

Sama prostownica jest prosta w Jbudowie, lekka
ze wzgledu na male wymiary Li%/'h';fe-sw’yfhaga na-
stawiania.

szalame urzgdzenia wedlug wynélazku j’est na-

'i""il ?

stepujace Powietrze” jest zasysane przez szczeliny

wlotowe 8 i 11 do wnetrza kanalow G a nastepnie
przechodzi przez otworki w plaszczu_ bebna sito-
wego 2, kanaliki prostownicy 4, kanal wyciggowy 3
i kanaly lboczne 14 -do. wentylatora; 1, ktéry je

‘wydmuchuje do atmosfery Cienki poklad wildkien

uformowany na powierzchni zbieracza 10 zgrze-
lub na odpow1edr11m bebnie innego urzg-
dzema rozluimajacego Jest zde]mOWany z niego -
przez .walek strgcajacy .9, z. ktérego .zaghkéw o
ujemnym kacie natarcia pojedyncze widkna s3 bez
trudu zdmuchiwane w szczelinach 8 i 11 przez
strumienie ,powietrza, ktére nastepnie je przeno-
Sz na pow1erzchme plaszcza bebna 2, na ktore]
tworzy sie runo, wynoszone pod walkiem uszczel-
niajgcym 5 przy obrocie bebna 2 ze strefy pod-
muchu, odbierane przez st6! szczeblakowy 16 i
kierowane' do dalszego procesu technologicznego.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do wytwarzania runa z w16k1en skla-
dajace- si¢ z kanalu profilowego, bebna sitowego,
w ktérego wnetrzu znajduje sie kanat wyciagowy
znamienne tym, ze wlot kanalu profilowego (6)
stanowia dwie . szczeliny (8 i 11) utworzone po-
miedzy $cianami kanalu profilowego (6) i wal-
kiem strgcajagcym (9) z obiciem pﬂowym o ujem-
nym kgcie natarcia zabkéw i wspblpracujacym ze
zbieraczem (10) zgrzeblarki, przy czym nachylenie
§cian kanatu profilowego (6) wzgledem siebie jest
regulowane w zakresie kata «16° a w kanale
wyciggowym (3) znajdujacym sie wewnatrz bebna
sitowego (2) jest umieszczona prostownica (4), kt6-
rej kanaliki sitowe majg w przekroju ksztalt
wielokata lub kota o érednicy 15 do 50 mm i diu-
go$é co najmniej czterokrotme wiekszg od ich
§rednicy.
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