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{54) VERFAHREN ZUM EINZIEHEN UND VERSCHLIESSEN VON ROHRENDEN

{57) Das Verfahren zum Einziehen und VerschlieBen von Rohrenden kann bei der Verarbeitung

von dickwandigen Rohren, z.B. zu Stahlflaschen und Thermometerschutzrohren, angewendet
werden. Das Verfahren soll zur Senkung des werkzeug- und maschinentechnischen Aufwandes
und zur Energieeinsparung flihren. Das Werkstlick wird in eine glockenfdrmige Matrize
eingefahren, der entstehenden tangentialen Stauchung, die z0 einer Wanddickenzunahme fiihren
wurde, wird ein Hdmmervorgang zwischen Matrize und Driickdorn Uberiagert, der die genannte

Wanddickenzunahme verhindert. Fig.2
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Titel der Erfindung :

Verfahren zum Einziehen uﬁd VergchlieBen von Rohrenden

Anwendungsgebiet der Erfindung :

Die Brfindung betrifft ein Verfahren zum Einziehen und Ver-
schlieBen von Rohrenden, welches insbesondere flir dickwandige
Rokre und fiir Rohre mit relativ kleinem Durchmesser geeignet
ist. Die Anwendung der Brfindung ist mdglich und zweckmifig
fiir die Fertigung von Verpackungsmitteln und Apparatetellen
aus Metall, z.B. Stahlflaschen und Thermometerschutzrohre.

Charakteristik der bekammten technischen ILdsungen :

Es sind Verfahren bekanni, die es ermglichen, rohrfdrmige
Werkstiickenden mit Hilfe von rotierenden Werkzeugen, z.B.
nach WP 27 552 einzuzichen bzw. zu verschlisBen.

Weiterhin sind auch translatorische Verfahren bekannt, bel
denen die Rohrenden im kalten oder warmen Zustend in glocken=
formigen Matrizen eingezogen oder verschlossen werden.

Desg weiteren sind Verfahren bekannt, mit denen Rohrenden ein-
gezogen und verschlossen werden kfnnen, indem Hémmerwerkzeuge
radial zur Werkstiickachse suf das zu verschlieBende Rohrende
hammern.

Diese bekannten Verfahren bedingen einen hohen maschinen~ und
werkzeugtechnischen iufwand. Sie sind nur bedingt Ilr bestimm-
te Durchmesserbereiche oder fiir bestimmbe Rohrwenddicken ge-
eignet. Bin vollsténdiger Verschluf der Rohrenden kann bel
den bekannten Verfahren oft nur im warmen Zustand erreicht
werden, Der erreichbare Umformgrad im kalten Zustand wird
meist durch Faltenbildung in der Rohrrandzone begrenzi,
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Ziel der Erfindung ist es, Rohrenden bei sparsamstem Energie-
einsatz einzuziehen oder zu verschlieBen, Die Anwendung des
erfindungsgeméfien Verfahrens soll zur Steigerung der Arbeits~
produktivitdt bel gleichzeitiger Senkung des werkzeug- und
maschinentechnischen Aufwandes filhren: Das Verfahren soll
grofe Umformgrade ermSglichen, besonders im kalten Zustand.

Ziel der BErfindung

Darlegung des Weéens der Erfindung

Erfindungsgemif wird die Aufgebe dedurch gelSst, daf das
Rohrende in eine Matrize eingefahren wird. Die durch die
Vorschubbewegung hervorgerufene tangentiale Stauchung des
Werkstoffes bewirki eine Wanddickenzunehme in der Umform-
zone, Diesem Vorgang wird ein axial intermittierend wirken-
der Himmervorgang, der relativ zwischen der Matrize und dem
Driickdorn erfolgt, iiberlagert.

Durch diese Uberlagerung k6nmen besonders groBe Unformgrade
erreicht werden. Es wird durch das erfindungsgemife Verfahren
moglich, die Materialdicke des Bodens definiert zu beeinflus-
sen. Die durch die tangentiale Stauchung auftretende Wanddicken-
zunahme kann durch den Himmervorgang beseitigt werden.

Ausfiihrungsbeispiel

Anhénd.eines AusTiihrungsbeispiels wird das Verfahren zum Zin-
ziehen und VerschlieBen von Rohrenden erldutert.
Figur 1 zeigt, wie das Rohr 1 in die Matrize 2 elncefaqren

wird. Die unter Wirkung der Vorschubbewegung en ehendes tan-
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gentiale Stauchung, die eine Wanddickenzunahme hervorruft,

igt in Figur 2 dargestellt. ’

Die Uberlagerung des Vorschubes mit einem axisl wirkenden Hime
mervorgang ist in Figur 3 dergestellt. Der Himmervorgang ist
wirksam bisg der gswiinschte BEinziehgrad bzw. der Verschlul des

Rohrendes erreicht ist.
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Verfahren zum Einziehen und VerschlieBen von Rohrenden mit
Hilfe von glockenfOrmigen Matrizen, gekennzeichnet dadurch,
dal der durch den Vorschub eingeleiteten ta.ngentialen Stan-
chung ein mit hoher Frequenz intermitfierender axisl wirken-
der Hammervorgang Uberlagert wird,
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