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@ Verfahren zum Auftragen von Material auf eine Unterlage, Einrichtung 2ur Durchfiihrung des
Verfahrens und Verwendung dieser Einrichtung.

@ Um das zonenweise Auftragen von flockigem

Material (1) auf eine bahnfGrmige, sich vorwérisbe- 28 T 1\

wegende Unterlage (2) zu ermdglichen gibt man das

flockige Material (1) dosiert auf ein dem gewlnsch- \ v A

ten Auftragmuster (11) entsprechend zonenweise aiE

luftdurchldssig ausgebildetes Auftragband (12) ab. : g\ ¢ 8 Ly "2 e ?

Auf dem letzteren hélt man das flockige Material D A

mitteis auf die Unterseite des letzteren einwirkenden » g

Unterdruckes auf den lufidurchidissigen Bandzonen 2

fest. Darauf entfernt man dig ausserhalb dieser luit- Z »A L

durchldssigen Bandzonen sich auf dem Auftragband > [ z‘ Z
o (12) befindenden Flocken von der Oberfliche des </ | 1 [/ |
<Auftragbandes. Dann bringt man die noch mit den P c/ ml % é w2

Flocken versehenen, dem gewiinschten Auftragmu-
©) ster entsprechenden Bereich des Aufiragbandes (12)
mit der zonenweise zu beschichtenden, bahnf§rmi-
gen Unterlage (2) in Deckung. Darauf legt man diese
O Focken unter Befreiung des auf sie einwirkenden
Unterdruckes auf die zonenweise zu beschichtende,
bahnférmige Unterlage (2) ab.
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Verfahren zum Auftragen von Material auf eine Unterlage, Einrichtung zur Durchfiihrung des Verfah-
rens und Verwendung dieser Einrichtung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum zonen-
weisen Auftragen von flockigem Material auf eine
bahnf&rmige, sich vorwérisbewegende Unterlage,
eine Einrichtung zur Durchflihrung dieses Verfah-
rens sowie eine Verwendung dieser Einrichtung.

Es ist bereits bekannt, z.B. zur Herstellung von
Kinderwindeln {lUssigkeitsabsorbierendes Pulver
zonenweise auf eine aus Papierfasern bestehende
Unterlage aufzubringen. Puiverférmiges filssig-
keitsabsorbierendes Material weist jedoch den
Nachteil auf, dass es nach erfolgter Windelherstel-
lung zwischen den Papierfasern auf die Aussensei-
te der Windel und damit in Hautkontakt mit der
Hautoberfldche des zu windeinden Kleinkindes ge-
langen kann, was unerwiinscht ist.

Wiinschenswert wére es daher, wenn ein faser-
gebundener Fliissigkeitsabsorber in Form von Flok-
ken verwendet werden kdnnte, da in das Windel-
material eingebetiete Flocken nach ihrer Eintragung
ihre Lage nicht mehr verdndern k&nnten, das heisst
am gewiinschten Einiragungsort sicher verbleiben
wiirden.

Der Nachteil von flockigen Absorpticnsmitteln
ist jedoch, dass bis heute kein Verfahren bekannt
ist, wie solche Flokken genau dosiert zonenweise
auf eine vorwértsbewegte Unterlage aufgebracht
werden kdnnten.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist insbe-
sondere die Schaffung eines Verfahrens, welches
genau dosiert eine zonenweise Aufiragung von
Flocken auf eine vorwirisbewegte Unterlage wie
zum Beispiel eine aus Papierfasern bestehende
Windelbahn ermdglicht.

Diese Aufgabe wird bei einem Verfahren der
eingangs genannten Art erfindungsgeméss nach
dem Kennzeichen des Anspruches 1 geldst.

Zweckméssige Weiterausgestaliungen des er-
findungsgeméssen Verfahrens sind Gegenstand
der Anspriiche 2 bis 6.

Gegenstand der Erfindung ist ferner eine Ein-
richtung zur Durchfiihrung des erfindungsgemés-
sen Verfahrens geméss Anspruch 7.

Zweckmissige Weiterausgestaltungen der er-
findungsgemissen Einrichtung sind Gegenstand
der Anspriiche 8 bis 14.

Gegenstand der Erfindung ist ausserdem eine
Verwendung der erfindungsgeméssen Einrichtung
nach Anspruch 15.

Zweckmdssige weitere Varianten der erfin-
dungsgemé&ssen Verwendung sind Gegenstand der
Anspriiche 16 und 17.

Nachstehend wird die Erfindung anhand der
Zeichnung beispielsweise eridutert. Es zeigt

Fig.1 schematisch eine Seitenansicht einer
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ersten beispielsweisen Ausflhrungsform einer er-
findungsgeméssen Einrichtung;

Fig.2 eine Ansicht in Richtung des Pfeiles A
in Figur 1 auf eine Schiitzwalze;

Fig.3 einen Schnitt l&ngs der Linie IH-lI in
Figur 2;

Fig.4 eine Draufsicht auf das in der Einrich-
tung geméss Figur 1 verwendete Auftragband;

Fig.5 eine Draufsicht auf ein mit dem Auf-
tragband gemdss Figur 4 belegtes Kinderwindel-
band; und

Fig.6 schematisch eine Seitenansicht einer
zweiten beispielsweisen Ausfiihrungsform einer er-
findungsgemdssen Einrichtung.

Nachstehend wird die Erfindung beispielsweise
anhand der Herstellung von Kinderwindeln nZher
beschrieben, wobei ein fasergebundener Fllssig-
keitsabsorber auf Polyacrylatbasis in Form von
Flocken zonenweise auf eine aus Papierfasern be-
stehende Unterlagebahn aufgebracht wird. Ein sol-
cher Flissigkeitsabsorber wird zum Beispiel von
der Firma Hanfspinnerei Steen & Co. GmbH., D-
2053 Schwarzenbek, unter der Bezeichnung SAFF
veririeben.

Selbstversténdlich sind auch andere Anwen-
dungszwecke denkbar.

Wie aus Figur 1 ersichtlich, weist die darge-
stellte Einrichtung zum zonenwsisen Austragen von
flockigem Absorptionsmaterial 1 auf eine bahnfdr-
mige, sich kontinuierlich vorwirtsbewegende Unter-
lagebahn 2 einen flillstandkontrollierten Speicher-
behditer 3 zur Aufnahme der auszutragenden Ab-
sorptionsmaterialflocken 1 sowie eine mit der Aus-
tritts&ffnung 4 zusammenwirkende, steuerbar regu-
lierbare Dosieranordnung 5 auf.

Diese Dosieranordnung 5 besteht aus einem
endlosen, Uber zwei Umlenkwalzen 6 und 7 gefiihr-
ten Nadelband 8, wobei das letztere an seiner
Flockenabgabestelle B mit einer rotierenden Floak-
kenabstreifwalze 9 in Eingriff steht, welche die in
den vom Nadelband 8 nach aussen abstehenden
Nadeln h8ngenden, aus dem Speicherbehiiter 3
ausgetragenen Flocken 1 auf die Auftraganordnung
10 abstreiit.

Die kontinuierlich umlaufende Auftraganord-
nung 10 weist, wie insbesondere aus Figur 4 er-
sichtlich, ein dem auf der Unterlagebahn 2 ge-
wilnschten und aus Figur § ersichtlichen Aufirag-
muster 11 entsprechend zonenwsise luftdurchiés-
sig ausgebildetes Auftragband 12 auf, das Uber die
Umilenkwalzen 13,14 und 15 geflhrt wird.

Das Auftragband 12 besteht aus sinem lufi-
durchldssigen Draht- oder Kunstfasergewebe, wel-
ches bis auf die dem gewlinschten Auftragmuster
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11 entsprechenden Zonen 16 mit einem luftun-
durchigssigen Kunststoff 17 beschichtet ist. Das
kontinuierlich umlaufende Auftragband 12 bzw.
dessen zonenweise angeordneten, luftdurchldssig
ausgebildeten Flockenaufnahmestellen 16 stehen
wihrend ihrer Bewegung von der Abgabestelle B
der Dosieranordnung 5 bis zum Eingriff mit der zu
belegenden Unterlagebahn 2 Uber eine auf der
Innenseite des Auftragbandes 12 gebildete Unter-
druckkammer 18 mit einer Unterdruckquelle 19 in
Verbindung.

Auf diese Weise werden die an der Abgabe-
stelle B auf das Aufiragband 12 ausgetragenen
Flocken mit Hilfe des von dieser Stelle B an durch
die Bandbereiche 16 hindurch wirkenden Unter-
druckes nur in diesen Bereichen 16 auf der Band-
oberfliche festgehalten, und die ausserhalb dieser
Bereiche 16 sich befindenden Flocken werden
beim Umiauf des Aufiragbandes 12 im Gegenuhr-
zeigersinn in den Auffangbehdlter 20 abgeworfen,
von wo diese Uberschissigen Flocken wieder in
den Speicherbehdlter 3 zurlickbefdrdert werden.
Zur Unterstitzung dieses Abwurfvorganges kann
zusitzlich noch eine gegen die Bandoberfiiche
gerichtete Blasdlise 21 vorgesehen werden, deren
Blaswirkung jedoch derart begrenzt ist, dass die
mit Hilfe des durch die Bereiche 16 wirkenden
Unterdruckes in diesen Bereichen 16 auf der Band-
oberfidche festgehaltenen Absorptionsflocken nicht
auch weggeblasen werden.

Um zu vermeiden, dass die luftdurchidssigen
Bandbereiche 16 bei ihrem Uberlauf tiber die Um-
lenkwalzen 14 und 15 vom Unterdruck abgekoppelt
werden, sind diese wie aus den Figuren 2 und 3
ersichilich als Schlitzwalzen ausgebildet, wobei die
Stege 22 zwischen einander benachbarten Saug-
schlitzen 23 zur Erzielung einer mdglichst fldchen-
deckenden Saugwirkung selbstversténdlich még-
lichst schmal sein soliten. Anstatt Saugschlitze sind
auch Bohrungen, Poren oder andere luftdurchlgssi-
ge Ausbildungen der Umlenkwalzenaussenseiten
denkbar.

Nach der Auflage des zonenweise mit Flocken
belegten Auftragbandes 12 an der Stelle C auf die
Oberseite der zu belegenden Unterlagebahn 2 wird
das Auftragband 12 bis zur Umlenkwaize 13 hin auf
der Oberseite der Unterlagebahn 2 aufliegend ge-
halten, wobei mindestens in diesem Auflagebereich
auf der Riickseite des Auftragbandes 12 eine Uber-
druckkammer 24 angeordnet ist, um derart mit
Hilfe von durch die Bereiche 16 wirkendem Uber-
druck die in diesen Bereichen 16 sich befindenden
Flocken auf die Oberseite der Unterlagebahn 2 zu
{ibertragen.

Anstatt der Uberdruckkammer 24 oder zusitz-
lich zu dieser kann auch eine in diesem Flocken-
ibergabebersichvon unten durch die Unterlage-
bahn 2 hindurch wirkende Unterdruckkammer 25

10

15

20

25

30

35

40

45

50

85

vorgesehen werden.

Die Umlenkwaize 13 kann, falls erforderlich,
wie die anderen Umlenkwalzen 14 und 15 auch als
Schiitzwalze ausgefiinrt und an dieser Umlenkstelle
mit einer Uberdruckquelle verbunden oder eben-
falls in die Uberdruckkammer 24 integriert sein.

Nach dem Flockeniibergabebereich kann, wie
dargestellt, noch eine Reinigungswalze 26 zur voll-
standigen Reinigung der Auftragbandoberfldche
von allfdilig noch aufliegenden Flocken und/oder
Flockenbestandteilen vorgesehen sein.

Der Antrieb der Dosieranordnung 5 und die
Austraganordnung 10 wird in Abhingigkeit von der
mit der Messsinrichtung 27 ermittelten Geschwin-
digkeit der Unterlagebahn 2 mit Hilfe eines Rech-
ners 28 gesteuert geregelt.

In Figur 6 ist eine zweite beispielsweise Aus-
flihrungsform einer erfindungsgemassen Einrich-
tung dargestelit, wobei zu der ersten Ausfihrungs-
form analoge Teile mit den gleichen Uberweisungs-
zeichen versehen sind, so dass sich eine nochmali-
ge Beschreibung dieser Teile erlibrigt.

Wie aus Figur 6 ersichtlich, werden bei dieser
Ausfiihrungsform zum Unterschied zu der in Figur
1 dargestellten ersten Ausfiihrungsform lediglich
anstait ein Nadelband 8 und ein Austragband 12
sine Nadelwalze 8 und eine Austragwalze 12" ver-
wendet, wobei jedoch alles Ubrige gleich bleiben
kann.

Um ein eventuelies Stocken der Bewegung der
Flocken 1 im Flockenspeicherbehéliter 3 sicher zu
vermeiden, ist bei diesem zweiten Ausfiihrungsbei-
spiel der Flockenbehilter 3 liber federnde Aufhédn-
gungen 29 vibrierbar aufgehdngt und mit einem
Vibrator 30 verbunden.

Die Nadelwalze 8 kann anstatt.mit Nadeln zur
Erzielung der gleichen Austrag- und Dosierwirkung
auch mit Noppen oder andersartig ausgebildeten
Vorspriingen versehen sein.

Die Austragwalze 12" ist auf ihrer zylindrischen
Mantelfliche analog zum Austragband 12 ebenfalls
mit dem gewtlinschten Auftragmuster 11 entspre-
chenden luftdurchldssigen Bereichen 16 versehen,
und die stationdre Trennwand 31 trennt das Innere
der Austragwalze 12’ in einen Unterdruckbereich
18 sowie einen Uberdruckbereich 24.

Anspriiche

1. Verfahren zum zonenweisen Auftragen von
flockigem Material auf eine bahnfdrmige, sich vor-
wirtsbewegende Unterlage, dadurch gekennzeich-
net, dass man das flockige Material dosiert auf eine
dem gewiinschten Auftragmuster entsprechend zo-
nenweise luftdurchidssig ausgebildete, kontinuier-
lich umlaufende Auftraganordnungband abgibt, dort
mittels auf die Unterseite der lufidurchidssigen Zo-
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nen einwirkenden Unterdruckes in diesen luftdurch-
I&ssigen Zonen festhdlt, darauf die ausserhalb die-
ser luftdurchldssigen Zonen sich auf der Auftragan-
ordnung befindenden Flocken von der Oberfldche
der Auftraganordnung entfernt, dann die noch mit
den Flocken versehenen, dem gewiinschien Auf-
tragmuster entsprechenden Bereiche der Aufira-
ganordnung mit der zonenweise zu beschichten-
den, bahnfdrmige Unterlage in Deckung bringt, und
darauf diese Flocken unter Befreiung des auf sie
einwirkenden Unterdruckes auf die zonenweise zu
beschichiende bahnfdrmige Unterlage ablegt.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass man das flockige Material do-
siert auf ein dem gewlnschien Auftragmuster ent-
sprechend zonenweise luftdurchidssig ausgebilde-
tes Aufiragband abgibt, dort mittels auf die Unter-
seite des letzteren einwirkenden Unterdruckes in
den luftdurchldssigen Bandzonen festhdlt, darauf
die ausserhalb dieser luftdurchldssigen Bandzonen
sich auf dem Auftragband befindenden Flocken von
der Oberfliche des Auftragbandes entfernt, dann
die noch mit den Fiokken versehenen, dem ge-
wiinschten Auftragmuster entsprechenden Bereiche
des Auftragbandes mit der zonenweise zu be-
schichtenden, bahnfdrmige Unterlage in Deckung
bringt, und darauf diese Flocken unter Befreiung
des auf sie einwirkenden Unterdruckes auf die zo-
nenweise zu beschichtende bahnfSrmige Unterlage
ablegt.

3. Verfahren nach Anspruch 1,dadurch gekenn-
zeichnet, dass man das flockige Material dosiert
auf eine dem gewilinschten Auftragmuster entspre-
chend zonenweise luftdurchldssig ausgebiidete
Auftragwalze abgibt, dort mittels von der Innenssite
der letzteren auf deren luftdurchléssige Zonen ein-
wirkenden Unterdruckes auf diesen luftdurchldssi-
gen Walzenzonen festhdlt, darauf die ausserhalb
dieser luftdurchldssigen Walzenzonen sich auf der
Aussenseite der Auffragwalze befindenden Flocken
von der Oberfldche der Auftragwalze entfernt, dann
die noch mit den Flocken versehenen, dem ge-
wilinschten Auftragmuster entsprechenden Bereiche
der Auftragwalze mit der zonenwsise zu beschich-
tenden, bahnidrmigen Unterlage in Deckung bringt,
und darauf diese Flocken unter Befreiung des auf
sie einwirkenden Unterdruckes auf die zonenweise
zu beschichtende bahnférmige Unterlage ablegt.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, dass man die auf der
Auftraganordnung sich befindenden Flocken im
Deckungsbereich mit der zu beschichtenden Unter-
lage nach Eliminierung des auf sie einwirkenden
Unterdruckes mit Hilfe von in diesem Deckungsbe-
reich durch die luftdurchidssigen Zonen der Auftra-
ganordnung wirkendem Uberdruck und/oder mit
Hilfe von in diesem Deckungsbereich durch die zu
belegende Unterlage hindurch wirkendem Unter-
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druck auf die letztere ablegt.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, dass man das flockige
Material mittels einer gesteuert regulierbaren Do-
siereinrichtung aus einem fiillstandkontrollierten
Speicherbehilter dosiert auf die Aufiraganordnung
abgibt, wobei die Dosiermenge in Abh#ngigkeit von
der Geschwindigkeit der zu belegenden Unterlage
gesteuert wird.

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass man das flockige Material mit-
tels einem am Austritt des Speicherbehditers vor-
beibewegbaren endlosen Nadelband dosiert aus
dem letzteren ausirigt.

7. Einrichtung zur Durchfiihrung des Verfah-
rens nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass sie einen flllstandkontrollierten Speicherbe-
hilter (3) zur Aufnahme der auszutragenden Flok-
ken, eine mit dem Austritt des Speicherbehilters
(3) zusammenwirkende, steuerbar regulierbare Do-
sieranordnung (5); eine einerseits mit der Abgabe-
stelle (B) der Dosieranordnung (5) zusammenwir-
kende und anderseits mit der zu belegenden Unter-
lage (2) in Deckung bringbare, dem gewlinschten
Auftragmuster (11) entsprechend zonenweise [uft-
durchldssig ausgebildete, kontinuierlich umlaufen-
den Auftraganordnung (10); sowie eine wéihrend
der Bewegung der letzteren von der Abgabestelle
(B) der Dosieranordnung (5) bis zur Anlage an die
zu belegenden Unterlage (2) mit den zonenweise
angeordneten, luftdurchldssig ausgebildeten Flok-
kenaufnahmestellen verbindbare Evakuiereinrich-
tung (19) aufweist. :

8. Einrichtung nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die kontinuierlich umlaufende
Autftraganordnung (10) aus einem dem auf der Un-
terlage (2) gewlinschten Auftragmuster (11) ent-
sprechend zonenwsise luftdurchidssig ausgebilde-
ten Auftragband (12) besteht, wobei vorzugsweise
der parallel zur belegenden Unterlage (2) verlaufen-
de Bandabschniit auf seiner von der zu belegenden
Unterlage (2) abgewandten Seite jeweils mit einer
Luftliberdruckqueile (32) verbunden ist.

9. Einrichtung nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Auftragband (12) auf sei-
nem Weg zwischen der Abgabestelle (B) der Do-
sieranordnung (5) und dem Dekikungsbereich mit
der zu belegenden bahnférmigen Unterlage (2)
{iber Schlitzwalzen (14,15) gefiihrt wird, so dass ein
um diese herum vorhandener Unterdruck auch an
den derart gebildeten Bandumilenkstellen ununter-
brochen auf die luftdurchlissigen Zonen (16) des
Auftragbandes (12) einwirken kann, wobei die
Schlitzwalzen (14,15) vorzugsweise mit auf ihrer
zylindrischen Aussenseite zwischen ihren beiden
Stirnseiten verlaufenden, untersinander sowie mit
dem evakuierten Raum (18) in Verbindung stehen-
den Schlitz&ffnungen (23) versehen sind.
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10. Einrichtung nach Anspruch 8, dadurch. ge-
kennzeichnet, dass das Aufiragband (12) aus ei-
nem luftdurchiissigen Material, z.B. einem Gewe-
be, besteht, welches bis auf die dem gewlnschten
Auftragmuster entsprechenden Zonen (16) mit ei- 5
nem luftundurchldssigen Material (17) beschichtet
ist.

11. Einrichtung nach einem der Anspriiche 7
bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Dosie-
ranordnung (5) aus einem endlosen, lber minde- 10
stens zwei Umlenkwalzen (8,7) geflihrten Nadel-
oder Noppenband (8) besteht, welches an seiner
Flockenabgabestelle (B) mit einer Flockenabstreif-
walze (9) in Eingriff steht.

12. Einrichtung nach Anspruch 8, dadurch ge- 715
kennzeichnet, dass das Aufiragband (12) minde-
stens in sinem Teil seines mit der Evakuiereinrich-
tung (19) in Verbindung stehenden, vor der Flok-
keniibertragungsstelle (C) sich befindenden Trans-
portabschnittes zum Abwurf der nicht auf den luft- 20
durchldssigen Zonen (16) des Auftragbandes (12)
sich befindenden, nicht auf die zu belegende Un-
terlage (2) zu Ubertragenden Flocken, Uberhdngend
verlaufend angeordnet, und in diesem Bereich vor-
zugsweise eine Blasdiise (21) gegen die Aussen- 25
seite des Auftragbandes (12) gerichtet ist deren
Blaskraft nur die in diesem Bereich auf den nicht
luftdurchidssigen Zonen (16) des Aufiragbandes
(12) sich befindenden Flocken wegzublasen ver-
mag. 30

13. Einrichtung nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass dem Auftragband (12) nach
dem Flockentbergabebereich eine Reinigungswal-
ze (26) zur Reinigung von ihrer Aussenseite ange-
ordnet ist. 35

~ 14. Einrichtung nach einem der Anspriiche 7
bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass der Flocken-
speicherbehdlter (3) vibrierbar gehaiten und mit
sinem Vibrator (30) verbunden ist.

15. Verwendung der Einrichtung nach An- 40
spruch 7 zur zonenweisen Eintragung von in Flok-
kenform vorliegenden fiussigkeitsabsorbierenden
Stoffen in eine aus Papierfasern bestehende bahn-
férmige Unteriage.

16. Verwendung nach Anspruch 15 zur Eintra- 45
gung von fasergebundenen, z.B. auf Polyacrylatba-
sis aufgebauten Absorptionsmitteln.

17. Verwendung nach Anspruch 15 oder 16 zur
Herstellung von flussigkeitsabsorbierenden Hygie-
néartikeln wie-z.B. Damenhygienebinden oder Kin- 50
derwindein.

55
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