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Opona pneumatyczna o promieniowym ukladzie nitek Kordu
stalowego
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Przedmiotem wynalazku jest konstrukcja opony
pneumatycznej do pojazdé6w mechanicznych wszel-
kiego rodzaju, o promieniowym ukladzie nitek
kordu stalowego stanowigcych osnowe.

Znane i ogélnie stosowane opony do pojazdéw
mechanicznych wszelkiego rodzaju, konstruowane
sg jako diagonalne lub o promieniowym ukladzie
nitek kordu.

W powszechnym uzytkowaniu sa réwniez opony
z kordu stalowego. W oponach tych warstwy kor-
du stalowego stanowig osnowe opony i nie s3
ulozone na zadnych warstwach z innego mate-
riatu. Poszczegblne warstwy ulozone s3 jedna na
drugiej, w ktérych kat ulozenia nitek stalowych
wynosi 0° lub warstwy te krzyzuja sie przy zna-
nych katach.

Opony diagonalne budowane sg z nagumowane-
go kordu z widkna naturalnego lub sztucznego
o nitkach kordowych krzyzujacych  sie, zazwyczaj
jako mato lub wielowarstwowe.

Istnieja ré6wniez konstrukcje opon o promienio-
wym ukladzie nitek kordowych z rézinego mate-
rialu. Ulozenie poszczegblnych warstw kordu jed-
na na drugiej w tych rozwigzaniach dla osnowy

wynosi 0°, a w warstwach podkiladu kat znany»

i powszechnie stosowany.

Stosowany powszechnie proces technologiczny .

wykonywania opon z promieniowym ukladem ni-
tek kordowych posiada te wade, Ze nie zapewnia
réwnomiernego rozmieszczenia nitek kordowych w
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zwulkanizowanej oponie. Powyzsze wynika ze zna-
nych dotychczas konstrukcji opon oraz z stosowa-
nego parku maszynowego przy ich wytwarzaniu.
Rozrzedzenie niektérych miejsc powoduje nieréw-
nomierng wytrzymalo$§¢ osnowy oraz szybsze ich
zuzywanie sie¢ w czasie eksploatacjl wplywa réw-
niez ujemnie na komfort jazdy z powodu »bicia”
tych opon. -

Nier6wnomierne rozmieszczenie nifék kdffdowych
w zwulkanizowanej oponie powodujgcych ,bicie”
opon, nieré6wnomierng wytrzymalo§é osnowy, oraz
szybsze ich zuzywanie w czasie eksploatacji eli-
minuje konstrukcja opony wedlug wynalazku.

Przedmiotemm wynalazku jest konstrukcja opony,
w ktérej osnowe kordu stalowego umieszcza sie
na warstwach technologicznych wykonanych z wit6-
kna naturalnego lub sztucznego. Warstwy wyko-
nane z wi6kna naturalnego lub sztucznego krzy-
Zuja sig do 30°.

Przez zastosowanie skrzyzowania warstw techno-
logicznych, na ktérych uklada sie osnowe z nagu-
mowanego kordu stalowego o promieniowym ukla-

.dzie nitek w czasie ksztaltowania opony zapobiega

sie rozrzedzeniu lub Zageszczeniu nitek warstw
osnowy z powodu prowadzenia nitek osnowy kor-
du stalowego skrzyzowanymi nitkami kordéw tech-
nologicznych.

Wynalazek jest wyjasniony przykladowo na ry-
sunku, na ktérym fig. 1 przedstawia widok wy-



cinka zwulkanizowanej opony, fig. 2 przedstawia
spos6b gumowania kordu stalowego.

Opona bedaca przedmiotem wynalazku sktada sie
z dwoéch lub wiecej warstw-kordu z wilékna natu-
.ralnego lub sztuczne 0 . nagumowanego, -stanowig-
cych oshdwe technol ygiczng 1, w ktérej nitki kor-

dowe krzyzuja si¢ pod kqtem do trzydziestu sto- -

pni, jednej lub wigcej warstw kordu stalowego na-
gumowanego 0 promieniowym -ukladzie nitek sta-
nowigcych osnowe - zasadniczg 2, dwé6ch lub wie-
cej warstw kordu stalowego z widkna naturalnego
Kb sztuciiego nagumowanego stanowiacych .pod-
klad 8, drutébwek z wypelniaczem i wczepem 4,
paskéw ochronnych 5, bbcznych czefci bieznika 6,
czola bieznika 7.

Spos6b wykonania opohy wedlug wynalazku jest
nastepujgcy: na walec 8 naklada“sie warstwe gu-

my, a nastepnie abkvua sie¢ kord stalowy odwi-

jany ze szpuli 9 lub w znany sposéb stosowany

da kord6w. Pe newinieeiu -kerdu stelowego na - - -
warstwe gumy naklada sig-ponownie warstwe gu-

my i poprzez waigczkowaa!e laczy sie kord stalo-
wy z warstwami gumy. Kord stalowy pagumowa-
ny przycina sie na-warstwy osnowy zasadniczej 2

lub warstwy: kordi :stalowess nagutdowanego sta~ & -

nowiacego podkiad 3 pod bieznik.

~'Warstwy korduz-whtkna maturatmego tub- sztuczz-
nego nagumowane, stanowiace osnowe technolo-A

giczng 1 oraz pozéﬂ‘alé elementy 4, 5, 8 i ¢ ptiy\-
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" koficbwki warstw kordéw 10 wok6y:

PR . . ~ PRI :.“: ﬂ iy ’
gotowuje sie wedlug powszethnie: stohewhdychi sl

tod. Po naloZeniu osnowy technolqgi,cme& # ma be-
ben konfekcyjny naklada sie osnowé: sasadnicza 2.

-- Po - polgczeniu -nalozenych kord6w nagumowanych

przez waleczkowanie naklada sie drutéwki z wy-
pelniaczem i wezepem 4, a nastepnie_ zawua sie
ratiwitl z wy-
pelniaczem i wczepem 4. Po zawfnlésin Mcéwek
kordu 10 naklada sie bieznik 6 na m\opony
Nastepnie naklada si¢ kord stalow¥ 2 ‘wikna na-
turalnego lub sztucznego stanowigcych podklad 3

. oraz czolp.bieinika ‘7.

W podany wyzej spos6éb zbudowang - opone pod-
daje sie .procesowi wulkanizacji iv Mechme
znanych urzadzeniach. C .

NP
ZastrzeZenia patentoévé

-1, Opona pneumatyezna—do pojazdéw mechanicz-
nych wszelkiego rodzaju o promieniowym ukladzie
nitek kordu stalowego, znamienna tym, ze ma kord
stalowy nagumowany stanowigcy podstawowsg osno-
we (2) polozony na warstwach kordu naturalnego
iub sztucznego nagumowanego stanowigcego osno-
we technologiczna.

. ._-mz.ew‘nammd*“g._m.,l_’ mmm tym; ie
. hitki kordu stanowigce osnoweg technologiczng (1)
‘kfeyiulg sie pod:-kitem do 30°.
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