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Wynalazek dotyczy sposobu i urzadzen
do uwarstwiania walcéw, zwlaszcza wal-
cow, ktére sa uzywane do celéw reproduk-
cyjnych. Wedlug wynalazku zapobiega sie
postawaniu pecherzykéw gazowych w war-
stwie lub odkladania sie tych pecherzykéw
na warstwie podczac zabiegu uwarstwiania.
Przy znanych dotychczas sposobach uwar-
stwiania takie pecherzyki wystepuja czesto
i prowadza do nieréwnomiernosci w war-
stwie, co moze byé powodem bledéw lub
niedoktadnosci w drukach, wykonanych
przy pomocy walcow.

Przy uwarstwianiu walcéw drukarskich,
np. warstwa $wiatloczuta, mozna postepo-
waé w ten sposéb, ze powierzchnie walca
wprowadza si¢ w zetknigcie si¢ z kapiela

cieczy, ktéra znajduje sie w zbiorniku. Oka-
zalo sig, ze wystepowanie szkodliwych pe-
cherzykéw moze byé usunigte, jezeli $cian-
ki zbiornika, znajdujace si¢ na wprost po-
wierzchni walcéw, wykonywa si¢ z takie-
go samego metalu, co i powierzchnie wal-
céw, lub jezeli w inny sposéb postara sie
o to, aby miedzy powierzchnia walca uwar-
stwianego a lezacymi na wprost tej po-
wierzchni cze$ciami metalowymi urzadze-
nia do uwarstwawiania nie mogly dzialaé
zadne sily elektromotoryczne. Mozna to
réwniez uskuteczniaé¢ w ten sposéb, ze prze-
rywa si¢ przy pomocy wkladek lub paskow
izolacyjnych zewngtrzne metaliczne pola-
czenie miedzy zbiornikiem a walcem meta-
lowym lub ze jedna z obydwéch wspétpra-
cujacych ze sobg powierzchni powleka sig



warstwa ochronng, zapobiegajaca powsta-
waniu sit elektromotorycznych.

Wynalazek jest opisany w postaci czte-
rech réznych przykltadéw wykonania,
przedstawiony na fig. 1—4 rysunku. Ze
wzgledu na przejrzystoéé aparat do uwar-
stwiania przedstawiono schematycznie. Po-
minieto nieistotne dla wynalazku szczegé-
ly, jak np. narzady wpustowe i wypusto-
we do cieczy do uwarstwiania.

Wedtug fig. 1 walec uwarstwiany 3 jest
zawieszony w zbiorniku metalowym 1, na-
pelnionym ciecza 5 do uwarstwiania. Ze-
wnetrzne, elektrycznie przewodzace pola-
czme miedzy walcem 3 a zbiornikiem -1 jest
zaznaczone plyta denng 4 i ramg 2, na
ktérej zawieszony jest walec przy pomocy
laricucha metalowego. W postaci wykona-
nia' wedlug fig. 1 zbiornik 7 i walec 3 sa
wykonane z tego samego metalu, tak iz po-
mimo istnienia elektrycznie przewodzacego
zewnetrznego polaczenia w uktadzie zbior-
nik — ciecz do uwarstwiania — walec nie
moga dzialaé zadne sily elektromotoryczne.

W postaci wykonania wedlug fig. 2 wa-
lec 3 jest wykonany z innego metalu niz
zbiornik 1, napelniony ciecza 5 do uwar-
stwiania, W celu zapobiezenia powstawa-
niu sil elektromotorycznych zbiornik 17 jest
zaopatrzony w powloke wewnetrzna 16,
ktora moze byé wykonana np. z odpowied-
niego lakieru, zywicy sztucznej lub z gumy.
Zamiast stosowania powloki 716 w celu usu-
wania szkodliwego dzialania -lezacych na
wprost siebie réznych powierzchni zbiorni-
ka 1 i walca 3 mozna np. réwniez i plyte
denna 14 wykonaé z materialu izolacyjnego,
dzigki czemu zgstaje przerwane zewnetrz-
ne polaczenie przewodzac miedzy zbiorni-
kiem a walcem.

W postaci wykonania wedlug fig. 3 wa-
lec sklada si¢ z rdzenia wewnetrznego 27
z materiatu izolacyjnego i z zewnetrznej
warstwy metalowej 23. W uktadzie wedlug
fig. 3 warstwa metalowa 23 moze byé wy-

‘konana z innego metalu niz zbiornik 21. W

ukladzie wedlug fig. 3 nie wystepuja za-
ktécajace prady elekiryczne w cieczy do
uwarstwiania, ktére moga prowadzié do
osadzania si¢ pecehrzykéw na powierzchni
warstwy 23, poniewaz walec spoczywa na
dnie zbiornika ! tylko swym rdzeniem izo-
lacyjnym 27, a zatem nie ma zewngtrzne-
go przewodzacego polaczenia miedzy zblor-
nikiem I a walcem uwarstwianym.

Przy niektérych sposobach uwarstwia-
nia zaleca si¢ stosowaé prowadnice, kfére
zapewniajg wlasciwe polozenie walca pod-
czas uwarstwiania. Jeden taki uklad jest
uwidoczniony schematycznie na fig. 4. Wa-
lec 3, zawieszony na ramie 2, zanurza sie
w cieczy do uwarstwiania, znajdujacej sie
w zbiorniku 1. Zbiornik I jest wykonany
z innego metalu niz walec 3. Gérna $cieta
czes¢ walca jest utrzymywana w polozeniu-
wlasciwym za pomoca prowadnic 38. W ce-
lu zapobiezenia powstawaniu pecherzykéw,
elektrycznie przewodzace zewnetrzne po-
taczenie miedzy zbiornikiem 7 a walcem 3
jest przerwane z jednej strony plyta izo-
lacyjna 4, a z drugiej strony — dzieki te-
mu, Zze prowadnice 38 sa badz catkowicie
wykonane z materiatu izolacyjnego, jak to
zaznaczono z lewej strony fig. 4, badz dla
prowadnic metalowych przewidziana jest
wkiadka 39 z materiatu izolacyjnego.

Sposéb nadaje sie np. do uwarstwiania
cylindréw miedzianych przy pomocy cieczy
do uwarstwiania o duzym wspétczynniku
lepkosci, np. przy pomocy zglatyny—chro-
mianu.

Uwarstw1ame moze byé uskuteczniane
np. w ten sposéb, ze po pionowym ustawie-
niu walca w zbiorniku zbiornik ten napetnia
sig ciecza do uwarstwiania, ktéra nastepnie
wypuszcza si¢ powoli. Przy tym ciecz, kto-
ra przylgnela do powierzchni walca, za-
sycha w postaci warstwy réwnomierne;j.

Jednak uwarstwianie mozna przeprowa-
dzaé réwniez przy poziomo lezacym walcu
i przy obracaniu tego walca lub wedlug in-
nego znanego sposobu.



Zastrzezienia patentowe.

1. Sposéb uwarstwiania walcéw, wyko-
nanych w catosci lub czesciowo z metalu,
zwlaszcza walcéw drukarskich, przy ktérym
powierzchnie¢ walca wprowadza sie w ze-
tkniecie si¢ z kapiela cieczy, znamienny
tym, ze zapobiega si¢ za pomoca znanych
$rodkéw wystepowaniu sil elektromotorycz-
nych lub pradéw elektrycznych migdzy po-
wierzchnia walca a lezacymi na wprost
niej metalowymi czesciami urzadzenia do
uwarstwiania.

2. Sposob wedtug zastrz. 1, znamienny
tym, Ze zapobiega sie wystepowaniu pra-
déw elektrycznych miedzy walcem a zbior-
nikiem do uwarstwiania.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1 lub 2, zna-
mienny tym, Ze przerywa si¢ zewnetrzne
elektrycznie przewodzace polaczenie mie-
dzy walcem a zbiornikiem do uwarstwiania.

4, Urzadzenie do wykonywania sposobu
wedlug zastrz. 1 lub 2, znamienne tym, ze
walec jest wykonany z takiego samego mie-
talu, co i czesci urzadzenia, lezace na
wprost walca.

5. Urzadzenie do wykonywania sposobu
wedlug zastrz. 1—3, znamienne tym, ze le-
Zace na wprost walca czesci metalowe urza-
dzenia do uwarstwiania sa odizolowane od
tego walca.

6. Urzadzenie do wykonywania sposobu -
wedlug zastrz. 1—3, znamienne tym, ze
zbiornik, otaczajacy walec, jest zaopatrzo-
ny w powloke izolujaca, np. z lakieru lub
gumy.

7. Urzadzenie do wykonywania sposobu
wedlug zastrz. 1—3, znamienmne tym, ze
zbiornik do uwarstwiania jest wykonany
z materiatu izolacyjnego.

8. Urzadzenie do wykonywania sposobu
wedlug zastrz. 3, znamienne tym, ze posia-
da prowadnice (38) do walca metalowego,
wykonane caltkowicie lub czesciowo z ma-
terialu izolacyjnego lub odizolowane od
zbiornika.

Dr. Bekk & Kaulen
Chemische Fabrik G. m. b. H.
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