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(57) Resumo: CURATIVO DE FERIDA E METODO DE
PREPARAR UM CURATIVO DE FERIDA. Um curativo de ferida
compreendendo uma camada de reforgo e uma camada absorvente,
segundo a qual a camada absorvente compreende uma superficie que
faceia a ferida e uma superficie que néo faceia a ferida, segundo a
qual dita camada absorvente compreende enchimentos separados de
espuma cobrindo pelo menos 50% da superficie que faceia a ferida da
camada absorvente, e a superficie que ndo faceia a ferida dos
enchimentos de espuma séo ligadas a camada de reforgo. A estrutura
do curativo torna possivel a espuma expandir durante molhadela sem
mudar as dimensdes externas da camada absorvente
substancialmente.
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CURATIVO DE FERIDA E METODO DE PREPARAR UM CURATIVO DE
FERIDA

FUNDAMENTO DA INVENCAO

1.CAMPO DA INVENGAO

A invencao se refere a curativos de ferida,
especialmente curativos para feridas que sdo altamente
exsudantes.

2 .DESCRICAO DA TECNICA RELACIONADA

No tratamento de feridas crénicas tais como lesdes por
pressdo e {ilceras de perna, curativos absorventes de ferida
s3o usados. Devido a sua alta capacidade de absorgao e
sensacdo agradavel na pele, curativos compreendendo espuma
absorvente pode freglentemente ser usados. Entretanto, um
problema maior com curativos de espuma & o fato que muitas
espumas expandem quando molhadas, ¢ freqlentemente a
expansdo em volume & até 100%. Tal expansdo pode dar origem
a problemas. Marcas de pressdo na pele aparecem quando a
espuma se expande e a borda da espuma acaba como dobrada em
uma camada dupla. Isso acontece gquando a espuma nado é&
deixada expandir livremente, e nao existe espago deixado
para expansdo. Se a expansdo da espuma ndo resulta em uma
dupla camada, a tensdo aumentada na espuma pode induzir a
uma pressao indesejada no local da ferida.

A tensdo da espuma Se€ expandindo em um curativo pode
afetar o modelo. do produto todo; fazer com que O adesivo
descole da pele, resultando em escoamento. Além disso,
tensdo pode induzir pressao indesejada a pele ou no local
da ferida.

curativos de ferida compreendendo material absorvente

tais como espuma, alginatos ou material superabsorvente sao
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bem conhecidos na técnica. Espuma € outros materiais
absorventes podem ser capazes de absorver até 10 vezes seu
préprio peso, desse modo facilitando controle dos exudatos
da ferida, mesmo ao manusear feridas altamente exsudantes.
Mas guando tais materiais absorventes, especialmente
espuma, liquido absorvente, o volume do material pode
expandir. A espuma pode tipicamente se expandir na diregdo
onde expansdo é permitida, a qual freqﬁentemente resulta em
uma pressdo elevada contra a ferida.

Durante a expansdo tensdo pode ser aumentada na espuma
e no resto do curativo. A tensdo pode dar origem a tensdes
e torcdes e pressdo na espuma, desse modo puxando O
curativo em uma ou mais direcdes. Isso pode resultar em um
ajuste menos 6timo do curativo assim como um risco elevado
de descolamento ndao intencionado ou deslocamento do
curativo.

Além disso, aplicacgdo de um curativo de espuma a uma
parte do corpo sobressalente pode se€r dificil, devido a
espessura € inflexibilidade do curativo. O resultado pode
ser volumoso e dgrande € pode dar origem a lesbes por
pressao.

Do pedido de patente EP n° 575.090 & conhecido um
produto adequado para absorver exudatos de ferida. O
produto compreende uma série de Dbolsas perfuradas,
interconectadas contendo contas discretas de alginato. As
contas podem ser enfiadas em uma corda. O produto &
especialmente adequado para uso como um enchimento com
cavidade, enquanto que poderia ser muito grumoso para uso
como um curativo plano, ja& que as contas nio sdo fixadas no

produto e desse modo pode mover em volta da bolsa, e entrar
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no todo dando origem a marcas de pressao.

Pedido de patente internacional n°® WO 97/11658 revela
um curativo de ferida para feridas irregularmente
conformadas, por exemplo, feridas profundas. O curativo de
ferida compreende uma bolsa ou saco contendo material
absorvente livremente empacotado, tais como pedagos de
espuma. A bolsa pode ser modelada para se ajustar a
cavidade da ferida. A bolsa pode também ser usada como um
curativo plano, mas os pedagos da espuma podem ser mover
livremente na bolsa, © risco de desenvolver grandes
porgoes, aumentando o risco de marcas de presséo, é severo.

pPedido de patente alemdo n°® DE 10054928 Al revela um
artigo absorvente compreendendo varias camadas de
peliculas, parcialmente revestidas com particulas
absorventes. A camada de pelicula tem uma superficie
adesiva onde um revestimento de particulas €& aplicado. As
particulas séo revestidas em um padrdo, por exemplo, como
um tabuleiro de xadrez, com areas sem particulas, servindo
como um espago para expansdo quando molhadas. Cada camada é
selada a outra camada de modo a encapsular as particulas
absorventes e evitar particulas livres, por exemplo, em uma
ferida.

Ligando © material absorvente a uma pelicula de
reforco pelo uso de adesivo pode ndo ser vantajoso ja que O
adesivo pode perder sua adesdo quando molhado e desse modo
o material absorvente ira fluir 1livremente e provocar
problemas com camadas duplas ou aglomerados, desse modo,
provocando marcas de pressdo a pele fragil do paciente.

WO 95/14451 revela um curativo de ferida compreendendo

uma camada de espuma absorvente, a camada de espuma sendo
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fornecida com indentagdes para melhorar a flexibilidade do
curativo assim como fornecer linhas de corte ou dobra do
curativo. As indentacdes estdo somente parcialmente
entendidas através da camada de espuma & as porgdes
elevadas da espuma ndo sao capazes de se mover
independentemente uma da outra.

GB 776.995 revela um curativo de espuma segundo a qual
a camada de espuma tem sido fornecida com fendas,
facilitando estiramento e curva da espuma. As fendas deixam
pouco ou nenhum espago para expansao da espuma quando O
curativo estd em posigdo relaxada.

EP 585.657 revela um curativo de ferida compreendendo
anéis de espuma concéntrica, facilitando adaptagdo do
curativo ao tamanho da ferida. Os anéis de ferida residem
préximos uns dos outros, deixando nenhum espago para
expansdo da espuma durante a molhadela.

Desse modo existe uma necessidade de um curativo de
ferida capaz de absorver grandes gquantidades de exudatos da
ferida sem expandir em uma maneira ndo controlada.

SUMARIO DA INVENGAO

Um objeto da invencdo & fornecer um curativo
absorvente que substancialmente mantenha suas dimensdes
externas enguanto molha.

Outro objeto da invencdo é fornecer um curativo com
espuma flexivel O qual possa ser aplicado as porgdes do
corpo curvadas.

J4 outro objeto da presente invencdo é fornecer um
curativo que ndo se torne inchado quando molhado.

Ainda outro objeto da invencdo & fornecer um curativo

que reduza O risco de desenvolver marcas de pressao.
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BREVE DESCRIGCAO DOS DESENHOS

A invencdo é revelada mais em detalhe com referéncia
aos desenhos nas quais:

Figura 1 mostra uma modalidade da invengdo vista
debaixo;

Figura 2 mostra a mesma modalidade em segao
transversal;

Figura 3 mostra a mesma modalidade da invengdo no
estado expandido;

| Figura 4 mostra outra modalidade em estado expandido;

Figura 5a-c mostra diferentes padrdes da camada
absorvente do curativo;

Figura 6 j& mostra outra modalidade da invengdao;

Figura 7 mostra ainda outra modalidade da invengao;

Figura 8 j& mostra outra modalidade da invengdo €

Figura 9 mostra uma modalidade da invengdo com margens
chanfradas.

DESCRICAO DETALHADA DA PRESENTE INVENGAO

A invencdo se refere a um curativo de ferida
compreendendo  uma camada de reforgo e uma camada
absorvente, segundo a qual a camada absorvente compreende
uma superficie que faceia a ferida e uma superficie que néo
faceia a ferida, dita camada absorvente compreende

enchimentos separados de espuma cobrindo pelo menos 50% da

-superficie que faceia a ferida da camada absorvente e a

superficie que nio faceia a ferida dos enchimentos de
espuma sao ligados & camada de reforco segundo a qual a
superficie que faceia a ferida da camada absorvente
compreende enchimentos separados de espuma envolvidos por

espago livre.



10

15

20

25

30

6/21

Espuma de camada dupla, isto &, espuma dobrada
desenvolvida durante expansdo da espuma, €, por meio” disso,
marcas de pressdo induzidas, sio evitadas projetando o
enchimento da espuma como uma pluralidade de enchimentos de
espuma individual dispostos em um padréo.

Os enchimentos separados de espuma sdo envolvidos por
espago livre, desse modo, deixando um volume livre para a
espuma se expandir. Uma alta flexibilidade do curativo é
também obtida. Os enchimentos separados de espuma sao
dispostos com uma distincia uns dos outros.

Em um aspecto da invencdo a disténcia entre OS
enchimentos separados de espuma pode ser pelo menos a mesma
como a espessura dos enchimentos de espuma.

A camada absorvente pode ainda compreender material
gque nao esconda a expansao dos enchimentos de espuma.

A disténcia entre Os enchimentos individuais permite
expansao de cada pequeno enchimento, evitando transmissado
de tensdo ao modelo do produto restante.

A camada de reforgo pode ser qualquer material
adequado para servir como um veiculo da camada absorvente.
Em uma modalidade da invencdo a camada de reforco pode ser
uma pelicula impermedvel a agua, mas permedvel ao Vvapor,
tais como, por exemplo, pelicula de poliuretano,
polietileno, poliéster ou poliamida ou seus laminados.

Em outra modalidade da invencdo a camada de reforgo
pode ser uma camada permedvel tal como malha, gaze ou ndo
tecido. Tal curativo pode ser combinado com um curativo
secundario tal como uma camada de cobertura adesiva. A
principal funcdo da camada de reforco nesse caso &

controlar a posigdo dos enchimentos de espuma € servir como
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uma camada veicular.

A camada de reforgo pode ser fornecida com uma camada
adesiva na superficie que faceia a feria. A camada adesiva
pode cobrir a superficie que faceia a ferida total da
camada de reforgo ou ela pode somente cobrir porgdo da
superficie. Em uma modalidade da invengdo a camada adesiva
constitui uma flange adesiva envolvendo a camada
absorvente.

A camada adesiva pode ser continua ou descontinua, por
exemplo, perfurada ou revestida em um padréo.

A camada de reforgo pode ter substancialmente o mesmo
tamanho da camada absorvente ou ela pode maior, desse modo,
fornecendo o curativo com uma flange de camada de reforgo
envolvendo a camada absorvente como um curativo em forma de
ilha. Dita flange pode ser fornecida com uma camada adesiva
amigavelmente a pele para sSe ligar ao curativo da pele.

A espuma pode ser gqualquer espuma que se expanda
adequadamente para dispositivos de cuidado de ferida. E
preferido que oS enchimentos de espuma sejam feitos de uma
espuma baseada em polimero. Em uma modalidade preferida da
invencdo a espuma & uma espuma de poliuretano.

Em uma modalidade da invencdo a camada absorvente pode
compreender diferentes tipos de espuma. Devido a estrutura
com enchimentos de varias espumas & facil misturar
diferentes tipos de espuma em um curativo para se obter as
propriedades desejadas.

Os enchimentos de espuma podem ter qualquer forma e
configuragdo adequada para se€ ligar a camada de reforgo.
preferivelmente os enchimentos de espuma sao preparados de

uma folha de espuma de espuma substancialmente uniforme. A
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espessura dos enchimentos de espuma pode ser 0,5-8 mm, mais
preferido 1-6 mm, ainda mais preferido 2-5 mm e ainda mais
preferido 3-4 mm.

Os enchimentos de espuma podem ter tamanhos iguais ou
eles podem ter tamanho individual, por exemplo, enchimentos
menores no centro do curativo e enchimentos maiores na
porgdo da borda. Em uma modalidade da invengdo a porgdo da
porda constitui um Unico enchimento circulando a porgao
central. O enchimento que circula facilita uma barreira a
prova de escoamento absorvendo exudatos.

A camada absorvente pode ser preparada de uma
combinacdo de enchimentos de espuma de diferentes espessura
e/ou tamanhos.

Fm uma modalidade da invengdo os enchimentos separados
de espuma estado tendo uma porgao da borda e uma porgao
central, segundo a qual a densidade do material de espuma é
maior na porg¢do da borda do enchimento de espuma do que ele
& na porgdo central do enchimento de espuma.

A porgdo da borda dos enchimentos de espuma pode ser
substancialmente perpendicular a superficie que faceia a
ferida ou a porgdo da borda pode ser chanfrada para O
contorno de uma linha inclinada ou curva.

A porgao da porda dos enchimentos de espuma nao
chanfrados é definida como a porgdo do enchimento na qual a
espuma tem uma espessura reduzida comparada a porgao
central da espuma.

A porgdo da porda de um enchimento de espuma nao
chanfrado é definida como o 1 cm mais distante da borda da
espuma, tal como 0,8 cm mais distante, 0,7 cm mais

distante, 0,6 cm mais distante, 0,5 cm mais distante, 0,4
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cm mais distante, ou mesmo 0,3 cm mais distante da borda da
espuma.

Em uma modalidade a camada absorvente tem uma
densidade de entre 100 e 400 kg/m3, tal como entre 120 e
300 kg/m®, ou entre 130 e 250 kg/m’ ou mesmo entre 140 e
225 kg/m’. Em uma modalidade particular preferida da
invencdo a densidade estia entre 150 e 200 kg/m3.

A densidade do material de espuma na porgdo da borda
pode em uma modalidade da invengdo ser 50% maior do que a
densidade do material de espuma na porgdo central dos
enchimentos de espuma.

Medigdo da densidade é pratica comum. Agqui, densidade
deve ser medida sob condigdes de uso tipico gue é em uma
temperatura de 20°C, pressdo do ar de 1013 hPa e umidade
relativa de 40%. Sob aquelas condicdes uma amostra do
material de espuma é medida para determinar o volume V e
pesada para determinar a massa m, € a densidade 4 calculada
como d=m/V. E central para a presente invengdo que a porgao
da borda do curativo tem uma densidade maior dJue a porgao
central do curativo. Como espuma com densidade aumentada
ird tender a provocar bloqueio com gel da porgdo da borda
do curativo, a tendéncia ao escoamento é& notadamente
reduzida. Em uma modalidade da invengao a densidade do
material de espuma na porgdo da borda & 50% maior do que a
densidade do material de espuma na porgdo central do
curativo de espuma, tal como 75% maior, ou dobra a
densidade, ou mesmo até cinco vezes maior.

A porgdo central dos enchimentos de espuma pode ter
uma densidade de entre 100 e 400 kg/m’.

Fios de corda de material absorvente podem
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interconectar os enchimentos separados de espuma. Os fios
de corda podem facilitar o manuseio da camada absorvente
durante produgao controlando a posigdo dos enchimentos de
espuma assim como Os fios de corda podem agir como um guia
ou barreira para o liquido. Os fios de corda podem definir
compartimentos fechados entre os enchimentos separados de
espuma, desse modo, evitando exudatos da ferida de se
espalharem.

Os fios de corda estdo na forma de pedagos pequenos de
material absorvente e tem um volume insignificante, desse
modo, eles ndo atrapalham a expansdo da espuma. Os fios de
corda podem ter a mesma espessura dos enchimentos de espuma
ou eles podem ser mais finos.

A forma dos enchimentos pode ser qualquer adequada,
aleatdria ou sistematicamente. Em uma modalidade preferida
da invencdo todos OsS enchimentos tém o mesmo tamanho e
configuragédo, tais como quadrados, circulos, pegas do tipo
quebra-cabega ou outras figuras geométricas ou nao
geométricas, € OS enchimentos podem ser dispostos em um
padrdo. Em uma modalidade da invengao OS enchimentos estdo
na forma de quadrados € sd3o dispostos com disténcia igual
um do outro.

A presenga de varios enchimentos de espuma torna mais
facil projetar um curativo para diferentes curativos, Ppor
exemplo, a espessura dos enchimentos de espuma.-pode ser
maior na porgao central do curativo do que na porgdo da
borda de modo a melhorar a capacidade de absorgao.

A maioria dos adesivos conhecidos usados para
curativos de ferida sofre de uma desvantagem que eles podem

perder sua adesdo quando molhados. Perda de adesdo pode
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resultar no descolamento da camada absorvente, e movimentos
nido controlados dessa.

Além disso, se a camada absorvente esta na forma de
vidrios enchimentos, esses podem rearranjar e acabar em
grupos ou camadas duplas, com marcas de pressdo como uma
consequéncia.

No curativo da presente invencdo os enchimentos de
espuma podem Sser ligados a camada de reforco por meios ndo
descolaveis, isto &, meios permanentes, tais como laminagao
ou soldagem. Entretanto, um adesivo o qual ndo é afetado
pela umidade pode também ser usados para ligagdo dos
enchimentos de espuma.

Em uma modalidade da invencdo uma porgdo da superficie
qgque ndo faceia a ferida dos enchimentos de espuma pode ser
ligada a camada de reforco. Preferivelmente, a ligagdo esta
na forma de uma ou mais costuras de soldagem, por exemplo,
na forma de pontos.

Em uma modalidade especialmente preferida da invengao
cada enchimento de espuma é& ligado a um ponto, por exemplo,
no centro do enchimento. Nessa forma a espuma pode
permaneéer no 1lugar e Jja ser capaz de se expandir
livremente em todas as direcgdes, sem sSer restrita pela
ligagdo.

Curativos de espuma geralmente compreendem uma Gnica
folha de espuma coOmo camada absorvente. Quando a folha de
espuma absorvente exudatos da ferida, ela pode expandir,
algumas vezes até 50-100% na diregao longitudinal a qual
inevitavelmente ird resultar em curvas e duplas camadas que
podem dar origem a lesbes por pressdo. Quando aplicada a

uma parte do coOrpo curvada a tensdo na espuma irad ser ainda
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maior, devido a compressdo da espuma nas dreas curvadas.

Tendo uma camada absorvente onde a espuma é divida em
varios enchimentos e disposta com uma distdncia entre uma e
outra, um curativo com uma alta absorbéncia, alta
flexibilidade e baixa tensao & obtido. O curativo ndo sera
volumoso quando molhado, j4 que os enchimentos de espuma
sdo capazes de se expandir mais livremente no espago livre
que envolve cada enchimento. Os enchimentos de espuma sao
ligados a pelicula de reforco, desse modo, mantendo—a em
posigdo engquanto eles se expandem; desse modo, evitando
risco de criar camadas duplas e protuberéancias.

Usando varios enchimentos de espuma, ligados a uma
camada de reforgo, a expansdo da espuma é controléda
comparada a técnica anterior, onde os enchimentos de espuma
estio fluindo em volta em uma maneira descontrolada ou
curvando e descolando do adesivo. Os enchimentos de espuma
se expandem no espago livre entre OS enchimentos, desse
modo, formando uma superficie continua contra O enchimento,
e diminuindo o risco de maceracdo da pele em volta. O
espago preenchido agora entre os enchimentos pode servir
como fendas, fornecendo flexibilidade melhorada do curativo
assim como elas reduzem a tensio de compressdo no curativo.

A distancia preferida entre OS enchimentos de espuma
depende entre outras coisas das propriedades da espuma.
Espuma com alta expansdo pode demandar distancia maior do
gue espuma com menor expansao.

Espuma usada para cuidado da ferida pode geralmente
ter uma expansdo de 25-50% v/v, dependendo do tipo de
espuma. Em uma modalidade preferida da invengdao a espuma

tem uma expansdo de 30-40% vVv/v gquando completamente
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molhada.

A quantidade de exudatos presentes na ferida pode
também influenciar no modelo do curativo, feridas altamente
exsudantes podem rapidamente saturar a espuma, desse modo,
obtendo expansdo maxima, enquanto menos exudatos podem
provocar menos expansao.

Fm uma modalidade da invengao oOs enchimentos de espuma
podem ser dispostos com uma distancia substancialmente
igual um do outro.

Em outra modalidade da invencdo a disténcia entre OS
enchimentos de espuma na porgdo central do curativo pode
ser diferente da disténcia entre OS enchimentos de espuma
na porgdo da borda do curativo.

Os enchimentos de espuma podem ser colocados em uma
distancia maior entre um € outro na area central, area de
cobertura da ferida, onde uma alta expansao é esperada,
enquanto que a porgao da borda estéd na forma de enchimentos
com uma disténcia estreita ou ela pode estar na forma de um
{inico enchimento, circulando uma porgéao central com VvAarios
enchimentos.

Quando o curativo da presente invencdo é& molhado, ©s
enchimentos de espuma podem se expandir, mas O espagamento
entre os enchimentos de espuma absorve a expansdo de
volume. As dimensdes externas da camada absorvente irdo
permanecer substancialmente as mesmas. guando a camada
absorvente mantém seu tamanho durante absorgdo, a camada de
reforco e opcionalmente uma flange adesiva envolvendo a
camada absorvente nao s3io submetidas a tensdo e torgao da
camada absorvente. Tal tensdo pode levar ao escoamento €

descolamento do adesivo da pele e & altamente indesejavel.
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A camada absorvente pode tipicamente ter uma largura e
comprimento muito maiores do que a espessura da camada,
tornando a expansdao da espuma na diregdo (espessura)
vertical insignificante comparada a expansdo na diregao
(largura e comprimento) horizontal. A expansdo do volume da
camada absorvente pode preferivelmente ser menor que 25%,
mais preferido menor que 20%, ainda mais preferido menor
que 15% e ainda mais preferido menor que 10%.

A expansdo do volume durante molhadela é determinada
medindo as dimensdes da camada absorvente seca, entao
embebendo a camada absorvente em dgua salina a 0,9% a 25°C
até completamente saturada (1 hora) e entdo medir as
dimensdes da camada absorvente molhada.

De modo a assegurar dJue OS enchimentos de espuma
expandem em uma superficie continua, O0S enchimentos de
espuma podem cobrir 50-90% da superficie da camada
absorvente, mais preferido 50-80% e ainda mais preferido
50-70% da superficie da camada absorvente e ainda mais
preferido 55-65% da superficie da camada absorvente.

A Area a ser coberta pelos enchimentos de espuma
depende da expansdo da espuma escolhida assim como a
quantidade esperada de exudatos da ferida.

O curativo da presente invengdo pode também ser mEnos
caro para produzir, conforme menos espuma € usada, assim
como enchimentos menores oferecem melhor utilizagao da
espuma durante produgdo do curativo.

Além disso, gquando aplicado a porgdes do coOrpo
curvadas, o curativo da invencdo tem uma flexibilidade
aumentada e pode seguir oOs movimentos do corpo melhor do

gque curativos padrdes. A flexibilidade facilita a aplicagao
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do curativo, especialmente quando um curativo ndo adesivo é
usado, como o curativo, devido as Aareas livres de espuma
puderem naturalmente curvar € seguir os contornos da parte
do corpo quando aplicado. Um curativo de espuma de uma pega
tradicional ira ser substancialmente planar, independente
da superficie o qual é aplicado, e tem de ser forgado em
uma forma quando uma bandagem secundaria é aplicada, desse
modo, demandando uma mdo extra para manter O curativo
durante aplicagdo de uma bandagem secundaria.

guando o curativo da invencdo é curvado em volta da
parte do corpo Os enchimentos 1irdo se aproximar um do
outro, desse modo, criando uma superficie substancialmente
continua contra a ferida. Devido as passagem entre OS
enchimentos de espuma, a espuma curvada ird ndo ter a mesma
tensdo ou tragdo se ela tiver um Gnico enchimento de espuma
continuo, e ainda pode haver um espago para expansdo da
espuma.

A superficie total da espuma no curativo da presente
invencdo oferece uma superficie total maior do que se ela
fosse uma unica folha de espuma, e a superficie maior
promove absorcdo inicial mais rapida conforme cada
enchimento de espuma pode absorver de cinco superficies
(superficie que faceia a ferida e quatro superficies
laterais) em vez de somente uma.

O curativo da presente invencdo pode compreender um ou
mais ingredientes ativos, para facilitagdo de cicatrizagao
da ferida mais rapida. Os ingredientes ativos podem ser um
agente biologicamente ou farmaceuticamente ativo.

Os medicamentos farmacéuticos irdo ser ou incorporados

no curativo da ferida ou migrarem para a superficie da
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ferida e promover sua fungdo.

Exemplos de tais medicamentos farmacéuticos incluem um
citosina tais como um hormdénio do crescimento ou um fator
de crescimento de polipeptideo tais como TGF, FGF, PDGF,
EGF, IGF-1, IGF-2, fator estimulante de coldnia, fator de
crescimento de transformagado, fator de crescimento
estimulante do nervo € O semelhante dando origem a
incorporagdo de tais substancias ativas em uma forma sendo
apta a aplicagédo ljocal em uma ferida no qual o medicamento
pode exercitar seu efeito na ferida, outros medicamentos
tais como compostos pacteriostaticos ou bactericidas, por
exemplo, iodo, complexos de iodopovidona, cloramina,
clorohexidina, sais de prata tais como sulfadiazina,
nitrato de prata, acetato de prata, lactato de prata,
sulfato de prata, tiosulfato de sédio-prata, complexo de
prata-zircdnio ou cloreto de prata, zinco ou Seus sais,
metronidazol, farmacos de sulfa, e penicilina, agentes de
melhora da cicatrizagao do tecido, por exemplo,
tripeptideos RGD e © semelhante, proteinas, aminoadcidos tal
como taurina, vitaminas tal como acido ascdérbico, enzimas
para limpeza das feridas, por exemplo, pepsina, tripsina e
o semelhante, inibidores de proteinase ou inibidores de
metaloproteinase tal como Tlostat ou &cido de etileno
diamina tetraacético, agentes citotdéxicos e inibidores de
proliferagdo para uso, por exemplo, insercdo cirGrgica do
produto em tecido com cancer e/ou outros agentes
terapéuticos OS quais opcionalmente podem ser usados para
aplicagdo topica, agentes de alivio da dor tais como
ibuprofeno ou outros NSAIDS, lidocaina ou cincocaina,

emolientes, retindides ou agentes tendo um efeito de
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resfriamento o gual €& também considerado um aspecto da
invengao.

O ingrediente ativo pode também compreender um
material de controle do odor ou de reducdo do odor.

A estrutura do curativo da invencdo com Vvarios
enchimentos separados de espuma torna possivel fornecer
somente uma porgdo dos enchimentos de espuma com um
ingrediente ativo, desse modo, economizando o,
freqiientemente caro, agente ativo e evitando que o agente
seja exposto a porgoes do local da ferida onde ele ndo &
desejado.

A estrutura da matriz da camada absorvente torna
acessivel a possibilidade de ser capaz de projetar
diferentes caracteristicas do enchimento individual, isto
&, incorporar um agente ativo nos enchimentos centrais e
outro agente ativo nos enchimentos envolventes.

As caracteristicas mecanicas dos enchimentos podem
também ser projetadas para O propdsito especifico, por
exemplo, tendo espuma mais macia  nos enchimentos
envolventes com menos capacidade de absorcdo e retengdo.

A estrutura do curativo da inveng¢dao torna acessivel
uma alta flexibilidade e l1iberdade mna construgao de
curativos ja& que enchimentos de espuma podem Ser combinados
de enchimentos com diferentes propriedades e dimensodes.

O curativo pode ser preparado cortando os enchimentos
separados de espuma € arranjando-os na camada de reforgo,
ligando-os pelo adesivo ou laminagdo com calor e/ou
pressao.

A invencdo também se refere a um método de preparar um

curativo de ferida compreendendo uma camada de reforgo e
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uma camada absorvente, segundo a qual a camada absorvente
compreende uma superficie que faceia a ferida e uma
superficie que ndo faceia a ferida, segundo a qual dita
camada absorvente compreende enchimentos separados de
espuma cobrindo de 50 a 90% dé superficie que faceia a
ferida da camada absorvente, e a superficie que nao faceia
a ferida dos enchimentos de espuma sio ligadas a camada de
reforco e segundo a qual a superficie que faceia a ferida
da camada absorvente compreende enchimentos separados de
espuma envolvidos por espago livre, dito método
compreendendo as etapas de:

a) fornecer uma camada de reforgo;

b) fornecer uma mistura de espuma ndo curada .em uma
superficie da camada de reforcgo;

c) encapsular a espuma nio curada entre a camada de reforgo
e uma pelicula de suporte;

d) permitir que espuma aumente

e) contornar a espuma em vArios enchimentos separados de
espuma antes gue a espuma &

f) curar a espuma

O contorno dos enchimentos de espuma pode ser iniciado
durante o aumento da espuma, mas é preferido que a espuma
seja deixada aumentar ao seu tamanho final antes de
contornar.

A espuma pode também ser moldada diretamente sobre a
camada de reforgo. Em um cenario tipico a mistura de espuma
nio curada é vertida em uma pelicula de PU em contato com
uma correia transportadora. A mistura de espuma ndo curada
& encapsulada entre a pelicula de PU e uma pelicula de

suporte. A espuma é deixada aumentar e curar. Entretanto,



10

15

20

25

30

19/21

antes a mistura de espuma alcance seu estado curado, a
espuma € contornada em varios enchimentos separados de
espuma. O contorno do material pode ser feito em diferentes
maneiras, por exemplo, rolos de corte por contato superior.
Corte por contato superior pode ser realizado de um ou
ambos lados das folhas de espuma, onde os rolos tém formas
contornadas de modo a introduzir formas em relevo da espuma
quando a espuma passa OS§ rolos de <corte por contato
superior. Se somente um dos rolos de corte por contato
superior tem uma forma contornada, o rolo contornado pode
ser ambos o rolo superior e o inferior.

DESCRICKO DAS MODALIDAS PREFERIDAS

A invencdo é agora explicada mais em detalhe com
referéncia aos desenhos mostrando modalidades preferidas da
invencgdao.

Figura 1 mostra uma modalidade da invengdo vista
debaixo (superficie que faceia a ferida). O curativo
compreende uma camada de reforco (1) e uma camada

absorvente compreendendo uma pluralidade de enchimentos de

espuma (2). O contorno da camada absorvente é indicado pela
linha pontilhada (3). Os enchimentos de espuma (2) sao
dispostos em um padréo, fornecendo uma disténcia

substancialmente igual entre cada enchimento (2).

Figura 2 mostra a mesma modalidade da invengdo em
secdo transversal, com a camada de reforco (1) e
enchimentos de espuma (2) ligados a mesma por meios nao
descolaveis (4) tal como soldagem. A ligacdo (4) esta na
forma de um Gnico ponto no centro de cada enchimento de
espuma (2) .

Figura 3 mostra a mesma modalidade apbs absorgdo de
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fluido e a expansdo resultante. Os enchimentos de espuma
(2) tém expandidos e agora alcangam um ao outro (5) para
formar uma superficie continua contra a ferida.

Na figura 4 é mostrada outra modalidade da invengao
segundo a qual a superficie que ndo faceia a pele total dos
enchimentos de espuma (2) é ligada a camada de reforgo (1)
por meios ndo descolaveis (5). A figura mostra o curativo
em estado expandido. Os enchimentos de espuma (2) alcancgam
uma ao outro na superficie que faceia a pele do curativo
para formar uma superficie continua. A presenca de espago
livre (6) prdéximo ao ponto de ligacdo pode melhorar a
flexibilidade do curativo, por exemplo, ao curvar O
curativo.

Figuras 5a-c mostram modalidades da invengdo com
diferentes formas dos enchimentos de espuma (2). A forma
dos enchimentos assim como O padrdo no qual eles sdo
dispostos podem ser qualquer adequado para o propdsito. O
espagamento (9) entre os enchimentos (2) pode estar na
forma de linhas retilineas e pode servir como uma linha
dobrada como mostrada na figura 5b, a gqual pode algumas
vezes ser vantajoso durante aplicagdo do curativo. Em
outras situagdes & desejado que nenhuma linha dobrada
ocorra, como na figura 5a, onde as linhas no espagamento
(9) sdo quebradas pelos enchimentos (2).

Figura 6 mostra uma modalidade da invengdo segundo OS
quais ©Os enchimentos de espuma (2) tem diferentes
espessuras. Os enchimentos (2) sdo mais espessos no centro
do curativo, desse modo, fornecendo uma melhor absorgao
direto sobre a ferida onde a quantidade maior de exudatos

pode ser esperada. Além disso, a espessura diferenciada
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pode agir chanfrando a camada absorvente, diminuindo o
risco de lesdes por pressdo sendo induzidas por uma alta
borda da espuma.

Figura 7 mostra outra modalidade da invengdo segundo a
qual a camada absorvente compreende uma porgao central (8)
com uma pluralidade de enchimentos de espuma (2) e uma
porgdo da borda (7) compreendendo um Gnico enchimento de
espuma envolvendo a porgdo central (8). A porgdo central
(8), a qual €& exposta aos exudatos e desse modo, alta
expansao, estd na forma de varios enchimentos (2) dispostos
com um espagamento (9) entre de modo a fornecer espag¢o para
expansdo, enguanto que uma porgdo da borda (7) pode somente
ser exposta a pouco ou nenhum exudato e desse modo pouca ou
nenhuma expansdo pode ocorrer, € a porgdo da borda (7) pode
primariamente servir como uma barreira ao escoamento de
modo a evitar maceragdo.

Figura 8 mostra uma modalidade da invengdo segundo 0S

quais enchimentos separados de espuma (2) sao
interconectados por fios de <corda (10) de material
absorvente. Os fios de corda facilitam controle dos

enchimentos (2) durante manuseio e produgédo. Além disso, os
fios de corda definem um invélucro (11) que pode controlar
os exudatos e reduzir O risco de escoamento e maceracgdo. Os
fios de corda sdo preferivelmente flexiveis e ndo volumosos
de modo a ndo conferir os movimentos dos enchimentos de
espuma durante molhadela.

Na figura 9 € mostrada outra modalidade da invengao
segundo as quais as porgdes da borda dos enchimentos de

espuma (2) sao chanfradas em um contorno redondo.
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REIVINDICAGOES

1. Curativo de ferida caracterizado pelo fato de que

compreende uma camada de reforco e uma camada absorvente,
no qual a camada absorvente compreende uma superficie que
faceia a ferida e uma superficie que ndo faceia a ferida,
dita camada absorvente compreende enchimentos separados de
espuma cobrindo de 50% a 90% da superficie que faceia a
ferida da camada absorvente € a superficie que nao faceia a
ferida dos enchimentos de espuma sio ligados a camada de
reforco segundo a qual a superficie que faceia a ferida da
camada absorvente compreende enchimentos separados de
espuma envolvidos por espaco livre.

5. Curativo de ferida, de acordo com a reivindicagao

1, caracterizado pelo fato de que os enchimentos separados

de espuma estao cobrindo de 50 a 80% da superficie que
faceia a ferida da camada absorvente.
3. Ccurativo de ferida, de acordo com a reivindicagao 1

ou 2, caracterizado pelo fato de que OS enchimentos

separados de espuma cobrem de 50 a 70% da superficie que
faceia a ferida da camada absorvente.
4. Curativo de ferida, de acordo com qualquer uma das

reivindicacgdes 1, 2 ou 3, caracterizado pelo fato de que os

enchimentos separados de espuma estdo cobrindo de 55 a 65%
da superficie que faceia a ferida da camada absorvente.
5. curativo de ferida, de acordo com gualquer uma das

reivindicagdes 1, 2, 3 ou 4, caracterizado pelo fato de que

os enchimentos de espuma sdo feitos de uma espuma baseada
em polimero.
6. Curativo de ferida, de acordo com gualquer uma das

reivindicacdes 1, 2, 3, 4 ou 5, caracterizado pelo fato de
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que os enchimentos de espuma s3o feitos de poliuretano.
7 Curativo de ferida, de acordo com qualquer uma das

reivindicag¢des 1, 2, 3, 4, 5 ou 6, caracterizado pelo fato

de que a espessura dos enchimentos de espuma & maior na
porgdo central do curativo do que na porgdo das bodas.
8. Curativo de ferida, de acordo com qualquer uma das

reivindicag¢des 1, 2, 3, 4, 5, 6 ou 7, caracterizado pelo

fato de gque os enchimentos separados de espuma tém uma
porgdo da borda e uma porgdo central, segundo a qual a
densidade do material de espuma & maior na porgdo da borda
do enchimento de espuma do que ela & na porgdo central do
enchimento de espuma.

9. Curativo de ferida, de acordo com a reivindicagdo

8, caracterizado pelo fato de que a porcdo central do

enchimento de espuma tem uma densidade entre 100 e 400
kg/m’.
10. Curativo de ferida, de acordo com gualguer uma das

reivindicacdes 8, 9 ou 10, caracterizado pelo fato de que a

densidade do material de espuma na porgdo da borda €& pelo
menos 50% maior do que a densidade do material de espuma na
porgao central dos enchimentos de espuma.

11. Curativo de ferida, de acordo com qualguer uma das

reivindicacdes 8, 9 ou 10, caracterizado pelo fato de que a

porgdo da borda é uma porgdo da borda chanfrada.
12. Curativo, de acordo com dgualquer uma das
reivindicagdes 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10 ou 11,

caracterizado pelo fato de que 0S8 enchimentos de espuma sao

ligados a pelicula de reforco por soldagem.
13. Curativo, de acordo com dualquer uma das

reivindicac¢des 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10 ou 11,
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caracterizado pelo fato de que os enchimentos de espuma sao

ligados a pelicula de reforgo por laminagdao.
14. Curativo, de acordo com gqualquer uma das
reivindicac¢des 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, g, 9, 10, 11, 12 ou 13,

caracterizado pelo fato de que uma porgao da superficie que

n3o faceia a ferida dos enchimentos de espuma é ligada a
camada de reforgo.

15. Curativo, de acordo com dgualquer uma das
reivindicacdes 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13 ou

14, caracterizado pelo fato de que toda a superficie que

nio faceia a ferida dos enchimentos de espuma & ligada a
camada de reforgo.

16. Curativo, de acordo com qualquer uma das
reivindicac¢des 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13,

14 ou 15, caracterizado pelo fato de que oS enchimentos de

espuma sdo dispostos com uma distancia substancialmente
igual um do outro.

17. Curativo, de acordo com dualquer uma das
reivindicacdes 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13,

14, 15 ou 16, caracterizado pelo fato de que a disténcia

entre os enchimentos de espuma na porgao central do
curativo & diferente da distadncia entre os enchimentos de
espuma na porg¢do da borda do curativo.

18. Curativo, de acordo com dualquer uma das
reivindicacdes 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13,

14, 15, 16 ou 17, caracterizado pelo fato de que a camada

de reforco & uma pelicula impermedvel a agua, mas permeavel
ao vapor.
19. Curativo, de acordo com gqualquer uma das

reivindicac¢des 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13,
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14, 15, 16, 17 ou 18, caracterizado pelo fato de que a

camada de reforgo & uma malha, gaze ou nao tecido.
20. Curativo, de acordo com gualquer uma das
reivindicacdes 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13,

14, 15, 16, 17, 18 ou 19, caracterizado pelo fato de que a

camada de reforgo é fornecida com uma camada adesiva sobre
a superficie que faceia a ferida.

21. Curativo, de acordo com qualguer uma das
reivindicagdes 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13,

14, 15, 16, 17, 18, 19 ou 20, caracterizado pelo fato de

gque os fios de corda do material absorvente podem
interconectar os enchimentos separados de espuma.

22. Método de preparar um curativo de ferida
compreendendo  uma camada de reforgo € uma camada
absorvente, na qual a camada absorvente compreende uma
superficie dque faceia a ferida e uma superficie que nao
faceia a ferida, segundo a qual dita camada absorvente
compreende enchimentos separados de espuma cobrindo de 50 a
90% da superficie que faceia a ferida da camada absorvente,
e a superficie que ndo faceia a ferida dos enchimentos de
espuma é ligada 3 camada de reforgo e segundo a qual a
superficie que faceia a ferida da camada absorvente
compreende énchimentos separados de espuma envolvidos por

espago livre caracterizado pelo fato de que compreende as

etapas de:

a) fornecer uma camada de reforgo;

b) fornecer uma mistura de espuma nao curada em uma
superficie da camada de reforgo;

c) encapsular a espuma nio curada entre a camada de

reforco e uma pelicula de suporte;
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d) permitir gue espuma aumente

e) contornar a espuma em varios enchimentos separados

de espuma antes que a espuma €

f) curar a espuma.
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CURATIVO DE FERIDA E METODO DE PREPARAR UM CURATIVO DE
FERIDA

Um curativo de ferida compreendendo uma camada de
reforco e uma camada absorvente, segundo a qual a camada
absorvente compreende uma superficie que faceia a ferida e
uma superficie que nio faceia a ferida, segundo a qual dita
camada absorvente compreende enchimentos separados de
espuma cobrindo pelo menos 50% da superficie que faceia a
ferida da camada absorvente, € a superficie que ndo faceia
a ferida dos enchimentos de espuma Sao ligadas a camada de
reforgo. A estrutura do curativo torna possivel a espuma
expandir durante molhadela sem mudar as dimensdes externas

da camada absorvente substancialmente.
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