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Hesteskosystem omfattende individuelt udskiftelige sliddele, som ger
det muligt at e¢ge anvendelsesperioden af de dele af en hestesko der
slides.

Hesteskosystemet omfatter derfor separate sembiokke (14), der monteres
i et basisprofils (1) huller (12) samt slidsiler (35) og lisebeslag
(46). De enkelte dele kan udskiftes efter behov, ndr disse er slidt,
uden at det er ngdvendigt at udskifte de evrige dele, sifremt disse
endnu ikke er slidt helt ned.
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Den foreliggende opfindelse angar et hesteskosysiem omfattende et ba-
sisprofil bestiende af en krop samt yderligere segmenter, og som er
forsynet med huller for spm, en slidplade med midler for fastgerelse
af denne til basisprofilet samt slidsdler med midler for fastggrelse
af disse til basisprofilet samt til slidpladen.

US patentskrift nr. 646.029 beskriver et sidant system, hvor et basis-
profil er forsynet med slidplade og stgdabsorberende slidsaler, der
skrues pa basisprofilet. Ulempen ved dette system er, at der pa grund
af basisprofilets ringe godstykkelse er stor risiko for revnedannelse
omkring sgmhullerne pd grund af kervvirkningen, som spgmhullerne giver.
Ydermere vil skruerne, der benyttes til fastgerelse af slidplade og
slidsaler, blive s1idt under brug og dermed ikke kunne skrues ud, nar
slidpladen eller slidsdlerne skal udskiftes.

DK fremleggelsesskrift nr. 157.520 beskriver et hesteskosystem, hvor
problemet med nedslidning af fastgerelsesorganerne er 1gst ved, at
disse udggres af simple tap og hulmekanismer. Imidlertid udgegr slid-
pladen og og de stgdabsorberende slidsiler én enkelt enhed, idet slid-
silerne strzkker sig som én sil langs hele basisprofilet, og slidpla-
den er indstgbt i slidsilen, som er fremstillet af plast. Disse dele
kan derfor ikke udskiftes individuelt. Endvidere er der ligeledes her
stor risiko for, at der opstdr revnedannelse omkring sgmhullerne pa
grund af, at basisprofilet er fremstillet af et plademateriale med
ringe godstykkelse og séledes ikke besidder tilstrakkelig styrke i

sgmhullerne.

En forste ulempe ved den kendte teknik er, at hesteskosystemet ikke
besidder tilstrekkelig fleksibilitet med hensyn til den individuelle
tilpasning af basisprofilet til den enkelte hovs geometri. Tilpasnin-
gen af de kendte systemer vil medfgre stor risiko for, at fastgerel-
sesanordningerne mellem basisprofilet og slidsalen henholdsvis slid-
pladen vil endre mal sdledes, at fastggrelsen svekkes. Dette kan re-
sultere i, at slidsdl og slidplade rives 1gs og tabes under brug.

En anden ulempe ved den kendte teknik er, at hesteskosystemerne ikke
besidder tilstrekkelig fleksibilitet med hensyn til udskiftning af de
enkelte dele, der slides under brug. Sliddet opstar i spgmhullerne,
hvor sgmmene passerer gennem basisprofilet, pad slidpladen samt pa
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slidsdlerne. Sliddet af disse dele foregir med forskellig hastighed
afhengig af den enkelte hest og afhazngig af til hvilken form for ri-
desport, hesten benyttes.

Det er derfor formdlet med den foreliggende opfindelse at anvise et
hesteskosystem, hvor tilpasning til forskellige hovgeometrier er mulig
samtidig med, at sliddelene kan udskiftes individuelt siledes, at an-
tallet af udskiftninger af basisprofilet derved mindskes.

Disse formdl opnds med et hesteskosystem, der er sarpraget ved, at
slidpladen udggr en separat del og omfatter 1isebeslag, der er anbragt
mellem slidpladen og basisprofilet, og som samvirker med fastlasnings-
organer pd basisprofilet, og at slidsalerne udger to yderligere sepa-
rate dele og omfatter laseanordninger, der er monteret i slidsilens
forreste og bageste del, og som samvirker med fastldsningsorganer pa
henholdsvis slidpladen og basisprofilet.

Dette sikrer en gget tilpasningsevne ved, at fastggrelsesanordningerne
mellem basisprofilet og henholdsvis slidsilerne og slidpladen er mon-
teret enkeltvis til basisprofilet. De enkelte elementer kan siledes
ikke @ndre mal indbyrdes ved tilpasningen af basisprofilet til hoven.
Det skal i denne forbindelse bemerkes, at der kan vare stor forskel pa
de enkelte hesteracers hovfacon, Tigesom der er forskel pia hovfaconen
indenfor de enkelte racer afhangig af, hvor i verden de er opdrattet.

Fordelen ved at fremstille slidpladen og slidsialerne som enkeltdele

er at give mulighed for at udskifte de enkelte dele af hesteskoen indi-
viduelt, nar disse dele er nedslidt. Med systemet ifglge opfindelsen

vil det vare muligt at udskifte disse elementer hyppigere end f.eks.

basisprofilet.

Ved at fremstille slidpladen og slidsdlerne som enkeltdele, opnis yder-
Tigere at basisprofilet kan benyttes til flere hesteracer og hovtyper,

hvor valg af slidplade og -sdler afhaznger af, under hvilke forhold he-

sten skal benyttes. Lette dele til trav og galop, stzrke dele til rid-

ning i naturen og andre specifikke krav og gnsker.

Sgmblokke til brug i forbindelse med systemet ifglge opfindelsen frem-
stilles med selve sgmhullet centreret forskelligt i forhold til
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sgmblokkens ydre kontur. Endvidere kan selve sgmhullets centerakse
have forskellige hzldningsvinkler i forhold til centeraksen for sgm-
blokkens ydre kontur. Derved bliver det muligt at placere sgmmene i
hoven under hensyntagen til stgrrelsen og faconen pa den enkelte hov.
Et basisprofil med en given placering af huller for sgmblokke vil sa-
ledes kunne benyttes til hove med forskellige hovvegstykkelser, idet
sgmmets placering pd tvers af basisprofilet som nevnt fastlzgges af
den valgte sgmblok og ikke af hullet i basisprofilet, saledes som det
er tilfzldet med basisprofilerne i de kendte systemer. Herved gges

fleksibiliteten af systemet yderligere.

Ydermere vil segmblokkene mindske spzndingerne i hovvaggen, nar denne
vokser, idet sgmblokkene er fremstillet i et fleksibelt materiale, der
vil tillade sgmmene at andre haldning i takt med hovens vekst. Oven-
nevnte problem kan ikke afhjzlpes i de kendte systemer, idet sgmmene
her ikke har mulighed for at give sig i basisprofilets sgmhuller. I de
kendte systemer bevirker dette, at der under belastning opstar et me-
get stort slid i segmhullerne sdledes, at dette normalt er bestemmende
for udskiftningen af basisprofilet. Sgmblokkene kan udskiftes, nar
dette skgnnes pakrazvet, uden at det ogsa er ngdvendigt at udskifte

basisprofilet.

Sgmhullet i sgmblokkene vil desuden vere forsynet med en udsparing i
hjgrnerne. Herved undgads karvvirkning i sgmhullerne hidrgrende fra
sgmmet, idet sgmmene kun bazrer pa deres plane sider, og sgmblokkenes
og basisprofilets levetid gges dermed vesentligt.

Som nevnt slides delene med forskellig hastighed, og et basisprofil
med sgmblokke vil kunne holde vasentligt langere end et uden, men
slidpladen henholdsvis slidsdlerne vil sandsynligvis slides hurtigere.

Endvidere er risikoen, for at der opstér revner omkring semhullerne i
basisprofilet, vasentligt mindre ved anvendelse af sgmblokke, og leve-
tiden for basisprofilet forgges dermed vesentligt i forhold til de
profiler, der tidligere er anvendt. Dette vil reducere skoningsomkost-
ningerne i forbindelse med pleje af hesten.

Fordelene beskrevet ovenfor medfgrer, at basisprofilet far en vasent-
1ig lengere levetid samtidig med at slidte dele kan udskiftes enkelt-
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vis. Derudover opnds der med systemet ifglge opfindelsen gget sikker-
hed for, at basisprofil, slidplade og slidsdl ikke tabes under brug.
Disse faktorer reducerer omkostningerne ved anvendelsen af hestesko-
systemer.

Ifglge fordelagtige udfgrelsesformer for fastggrelsesorganerne og 1a-
seorganerne til fastholdelse af slidpladen til basisprofilet er disse
forsynet med selvstzndige dobbelte fjedertilhold, som giver en effek-
tiv sammenlasning samtidig med, at slidpladen kan overfgre alle langs-
og tvargdende krafter til basisprofilet.

Sammenldsningen af slidsdlerne og basisprofilet foretages fordelagtigt
ved tap- og hulforbindelser samt ved ldseriller og lisevulst tilveje-
bragt i henholdsvis basisprofilet og slidsdlen.

Systemets fleksibilitet bevirker, at det kan tilpasses alle hovgeome-
trier og hovvagstykkelser uanset hestens race og anvendelse, hvilket
har betydning for smedens lagerfgrsel af systemet.

Rytteren er med systemet ifslge opfindelsen endvidere uafhzngig af, om
smeden har tid til at tilse hesten i forbindelse med udskiftning af
slidplade og slidsdler pa grund af slid eller i forbindelse med til-
pasning af disse dele til givne rideforhold.

Opfindelsen vil herefter blive beskrevet nzrmere under henvisning til
den medfglgende tegning, hvor

Fig. 1A,1B,1C,1D,1E illustrerer alternative udfgrelsesformer for tvar-
snittet af et basisprofil,

fig. 2A  illustrerer en udfgrelsesform for et basisprofil, set vin-
kelret pa basisprofilets plan,

fig. 2B illustrerer en alternativ udfgrelsesform for et fastggrel-
sesorgan,

fig. 3A,3B,3C illustrerer en rzkke sgmblokke samt snitbilleder af sgm-
blokkenes placering i basisprofilet,

fig. 3D  illustrerer en alternativ udfgrelsesform for en sgmblok, som
er specielt velegnet til brug i forbindelse med basisprofi-
let illustreret i fig. 1E,

fig. 4A  illustrerer et snit af elementer i basisprofilets dragtende
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fig. 4B,4C illustrerer basisprofilets dragtende, set fra forskellige
vinkler

fig. 5A,5B illustrerer en slidsil set fra forskellige vinkler,

fig. 5C,5D illustrerer snit gennem en slidsal

fig. 6A illustrerer en slidplade monteret med to slidsaler,

fig. 6B,6C illustrerer forskellige udfgrelsesformer for lasebesiag

fig. 7A,7B illustrerer snit gennem alternative samlinger af slidpladen
med slidsalen, og

fig. 8A,8B,8C,8D,8E,8F,8G illustrerer snit gennem forskellige udfgrel-
sesformer for fastlasningsorganer til fastggrelse af slid-
plade til basisprofilet.

Fig. 1A, 1B og 1C illustrerer alternative tvarsnit for et basisprofil
1. Tvarsnittet i fig. 1A bestar af en krop 2 samt to kanter 3. Mellem
kanterne 3 og kroppen 2 dannes en kanal 4. Kanterne 3 er forsynet med
liseskinner 5, der strazkker sig fra kanten 3 ind i kanalen 4. Fig. 1B
viser et tvarsnit, der stort set er lig det, der er vist i fig. 1A,
men hvor kanterne 3 hver er forsynet med to laseskinner 5, der Tige-
ledes strazkker sig ind i kanalen 4. Fig. 1C viser et tvarsnit, hvor
liseskinnerne 5 er tilvejebragt siledes, at kanalen 4 fir et svale-
haleformet tvarsnit.

Fig. 1D illustrerer en yderligere udfgrelsesform tilvejebragt med fle-
re laseskinner 5, der pd hver kant 3 danner et savtakformet mgnster pa
indersiderne af kanalen 4. Tvarsnittet af basisprofilet 1 vist i denne
fig. viser endvidere en optd 6. Indersiden 7 pa denne optda er i anleg
mod den forreste del af hoven, nir basisprofilet 1 er fastgjort til

hoven.

Fig. 1E illustrerer en alternativ udfgrelsesform for tversnittet af et
basisprofil 1. Dette tvarsnit omfatter en krop 2 samt en skinne 8 for-
synet med liseskinner 5. Herved dannes to ibne furer 9 svarende til
kanalen 4. Skinnen 8 er endvidere forsynet med en rille 10.

Basisprofilet 1 er fordelagtigt fremstillet af aluminium. Herved bli-
ver det muligt at fremstille profilet ved ekstrudering. Denne frem-
stillingsmetode giver farre varktgjsomkostninger end ved pladebear-
bejdningsprocesserne, der anvendes ved fremstillingen af kendte sy-
stemer. Samtidig vil mange forskellige sterrelser af hestesko kunne
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fremstilles af samme ekstruderede profil. Optiaet 6 tilvejebringes i
det gnskede antal og med den gnskede form, og bearbejdningen foretages
inden profilet bukkes til hesteskoform. Basisprofilet kan f.eks. ogsa
fremstilles af valset stdl. Ved denne fremstillingsmetode vil man dog
svejse optdet 6 til basisprofilet 1.

Fig. 2A illustrerer basisprofilet 1 set vinkelret pd dets plan. Ba-
sisprofilet er vist nedefra, det vil sig fra den side, der ved brug
vil vende nedad. Profilet er symmetrisk om linjen A og er i den her
viste afbildning ikke forsynet med slidplade eller slidsdler.

Basisprofilets venstre dragtgren 11 viser kanterne 3, der danner ka-
nalen 4. I kanalen 4 er tilvejebragt huller 12 til anbringelse af sgm-
blokke. Dette er vist i basisprofilets hgjre dragtgren 13, hvor sgm-
blokke 14, der er indbyrdes forbundet af mellemled 15, er anbragt i
basisprofilets huller 12. I begge af dragt-enderne 16 er basisprofilet
forsynet med en pal 17 til brug ved fastggrelse af slidsdlerne til
basisprofilet. Palen er fastgjort med en nitte 18.

Forrest pa basisprofilet er monteret et fastlidsningsorgan 19 for slid-
pladen. Fastlasningsorganet 19 bestdr af en bukket pladefjeder 72 (se
fig. 8A-8G) lejret pd en underlagsplade 73 (vist stiplet), og er fast-

gjort til basisprofilet 1 ved hjelp af nitter 74. I den bukkede plade-

fjeder 72 og i underlagspladen 73 er dannet udsnit 84, 85 (vist med
stiplede linjer) til fastholdelse af tappe eller bgjler, der udger
dele af et lasebeslag (se fig. 6A). Langs fastlasningsorganets mod-
stdende sidekanter er dannet en kontur bestdende af to kanter 120,
121, der er stort set parallelle med symmetriaksen A samt en kant 122,
der er stort set vinkelret pa symmetriaksen A. Disse kanter 120,121,
122 samvirker med holdekanter pa et tilsvarende lasebeslag (se fig.
6A) saledes, at sammenkoblingen af fastlasningsorganet 19 og lasebe-
slaget kan optage sdvel tvargiende som Tangsgdende krafter.

Et spor 20 er dannet forrest pad basisprofilet. En mere detaljeret il-
lustration af fastldsningsorganet 19 samt af sporet 20’s funktion
fremgar af fig 8D.

I fig. 2B er vist en alternativ udfgrelsesform for at fastlasningsor-
gan 19. Dette fastlasningsorgan bestar ligeledes af en bukket plade-
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fjeder 72, men er fastgjort til basisprofilet ved at vare bukket ned
pi midten siledes, at det ligger an mod basisprofilet 1 og fastggres
ved hjelp af nitter 74 uden underlagsplade. I den bukkede pladefjeder
72 er her dannet tunger 92,94 til, via anordninger i et lasebeslag (se
fig. 6B-6C), at fastholde dette ldsebesiag til basisprofilet. Optagel-
sen af tver- og langsgdende krazfter mellem fastlasningsorganet og det
tilsvarende lasebeslag (se fig. 6B og 6C) sker ved, at fastlasnings-
organets sidekanter er faset sdledes, at der dannes skra flader 123,-
124 der ligger an mod kanter pa ldsebeslaget.

Et spor 21 er dannet bagest pd denne forreste del af basisprofilet.
Fastlasningsorganet 19 i narvaerende fig. er vist mere detaljeret i

fig. 8F.

Henvisningsbetegnelserne til fastlasningsorganerne 19 svarer til de,
der benyttes i fig. 8A-8G, hvor forskellige udfgrelsesformer for hen-
holdsvis lasebeslag og fastggrelsesorganer vil blive beskrevet nzrme-

re.

Sgmblokkene 14’s udformning og fastggrelsesorganer for slidsalerne i
dragt-enderne 16 vil blive beskrevet i henholdsvis fig. 3A-3D og fig.
4A-4C.

Basisprofilet 1, der er vist i fig. 2A, er ved ekstrudering fremstil-
let som et linezrt profil med et af de tversnit, som er vist i fig.
1A-1D. Ved efterfslgende spantagende bearbejdning er omrader 22 og
spor 23 derpa dannet ved fjernelse af kanterne 3 de pageldende steder.
Dragt-enderne 16’s afrundede form er ligeledes dannet ved efterfglgen-
de bearbejdning af det ekstruderede linezre profil. Herefter er profi-
let bukket omkring en dorn til den gnskede krumme hesteskoform. Af-
slutningsvis bearbejdes hullerne 12 til anbringelse af sgmblokkene 14
og fastlisningsorganet 19 og palerne 17 monteres.

Basisprofilet er fordelagtigt fremstillet af aluminium, men andre me-
taller eller materialer vil ogsd kunne anvendes.

Fig. 3A viser fire sgmblokke 14 til brug i forbindelse med systemet
ifplge opfindelsen. Sgmblokkene er indbyrdes forbundet med mellemled
15. Sgmblokkene 14’s ydre kontur 24 (vist med stiplede linjer) er til-
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vejebragt saledes, at disse passer i hullerne 12 i basisprofilet 1. De
enkelte sgmbiokkes indre kontur 25 er forskellig, afhzngig af hvor
langt nede ad hoven sgmmet skal placeres. Den fgrste sgmblok 14a har
en indre kontur 25a, hvor centeraksen C’s hazldning i forhold til
basisprofilet plan er forskellig fra 90° (se fig. 3B). Dette skyldes,
at pa det sted, hvor det til sgmblokken 14a svarende sgm skal anbrin-
ges i hoven, er hovens ydre kontur ikke vinkelret i forhold til hovens
tradeplan, og sgmmet skal sldas i med en stump vinkel i forhold til
hovens tradeplan og i forhold til basisprofilet plan. Lzngere nede
langs hoven mindskes hzldningen af den ydre kontur pi hoven, og sgmmet
skal slas tilsvarende mere vinkelret i. Derfor har den indre kontur 25
i f.eks. den sidste sgmblok 14d en centerakse C, der er stort set vin-
kelret pd basisprofilets plan (se fig. 3C).

I sgmblokkene 14b og 14c er den indre og ydre kontur ikke vist, men
den indre konturs centerakse kan placeres under hensyntagen til bl.a.
hovvegstykkelsen samt hzldningen af hovens ydre geometri det pigzl-
dende sted.

I hjernerne i sgmblokkonturen 25 er foretaget en forlangelse af kon-
turens to modstaende flader 25e séledes, at hjgrnerne i sgmblokkontu-
ren fjernes og erstattes af de viste rundinger eller udsparinger 25f
pa de to modstdende flader 25g. Herved opnis, at sgmmet kun barer pi
dets plane flader i anlzg med den indre kontur 25’s flader 25e og 25¢g,
hvorved risikoen for karvdannelse i sgmhullerne reduceres vasentligt.

Fig. 3B viser en sgmblok 14a, hvor den indre kontur 25a’s centerakse C
har en stor hzldning i forhold til basisprofilet 1’s plan. Semblokken
l4a vist i denne figur er tilvejebragt med en ydre kontur 24, hvis
tversnit danner en svalehale. En tilsvarende kontur er tilvejebragt i
basisprofilets hul 12, og der opnds herved en fastholdelse af sgmblok-
ken 14a i hullet.

Fig. 3C viser en sgmblok 14d, hvor centeraksen C stir vinkelret pi ba-
sisprofilet 1’s plan P, og et sgm, der slis i hoven gennem denne sgm-
blok, vil blive sldet i med samme vinkel. Sgmblokken 14d i denne figur
er forsynet med en flig 26, sdledes at sgmblokken gir i indgreb med de
nederste af laseskinnerne 5 langs indersiden af hver af kanterne 3 og
pa denne made fastholdes i bunden af kanalen 4 i basisprofilet.
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Fig. 3D viser en sgmblok 14, hvor mellemleddene 15 er havet et stykke
i forhold til semblokkenes overside 27 til forskel fra sgmblokkene
vist i fig. 3B og 3C, hvor mellemledene forlgber i plan med sgmblokke-
nes overside. Denne sgmblok, hvor mellemledene 15 er havet, er bereg-
net til brug i forbindelse med et basisprofil 1, der har et tvarsnit
som illustreret i fig. 1E. Mellemleddet 15 1gber i rillen 10 (se fig.
1E), som er tilvejebragt mellem basisprofilets huller 12, hvori sgm-
blokkene 14 anbringes.

Fig. 4A, 4B og 4C viser en dragt-ende 16 pd basisprofilet 1, hvor fast-
gorelsesorganer til fastggrelse af slidsaler til basisprofilet er mon-
teret. I basisprofilet er en del af kanterne 3 fjernet, hvorved der
dannes sporet 23, der gar pa tvars af profilets lengdeakse L (se lige-
Tedes fig. 2A). En pal 17 strzkker sig Tangs denne lengdeakse L. Palen
17 er forsynet med en fod 28, der er anbragt mellem kanterne 3 og fast-
gjort den yderste dragt-ende 16 ved hjelp af en nitte 29. Nitten 29
kan enten vare punktsvejset direkte pd basisprofilets krop 2 eller
punktsvejset pa en slidskinne 30 monteret pa den modsatte side af ba-

sisprofilet 1.

Slidskinnen 30 er beregnet til at mindske sliddet mellem basisprofilet
og hoven. Basisprofilet vil pad dette sted 1igge an mod hovens dragter,
der gennem hestens bevagelse vil foretage en tvergaende bevagelse oven
pa basisprofilet, hvorved der opstdr et stort s1id. Slidskinnen 30 kan
fastggres pa forskellige méder. I den viste udfgrelsesform er slid-
skinnen 30 fastgjort gennem nitten 29 sdledes, at nitten spender slid-
skinnen 30 og palens fod 28 sammen om basisprofilets krop 2. Slidskin-
nen 30 bestar fordelagtigt af et slidsterkt materiale, som samtidig
ikke giver anledning til korrosion af enten slidskinnen 30 eller ba-
sisprofilet 1. Slidskinnen 30 har stort set samme form som basispro-
filets dragt-ende 16. Slidskinnen 30 er imidlertid forsynet med indhak
3] for at undgd, at hjgrnerne 32 kommer udenfor profilets konturer 33,
nar dette tilpasses hovens facon. Endvidere er den indre kant 34 pa
slidskinnen 30 cirkelbueformet, sdledes at basisprofilets dragt-ende
16 kan bukkes uden at der opstdr klemning i det spor som slidskinnen

er monteret 1.

Fig. 5A, 5B viser en slidsal 35 set fra forskellige vinkler og fig. 5C
viser et snit gennem en slidsdl 35. Slidsdlen 35 er fremstillet af et
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fleksibelt og stgdabsorberende materiale, fortrinsvis urethan. Andre
materialer, der opfylder kravene til slidsdlerne 35's fleksibilitet,
stgdabsorption samt slidegenskaber, vil dog 1igeledes kunne benyttes.

Slidsdlen 35 bestar at en koblingstap 36 med en vulst 37, som gar i
indgreb med fastggrelsesorganer monteret pid en slidplade (se fig. 6A).
Selve slidsalen 35’s gren bestir af en kerne 38, som pi den ene side
er forsynet med en nedtradningsvulst 39, der strakker sig langs med
kernen 38. Nedtrazdningsvulsten 39 udggr en 1ille forhgjning af kernen
38 ned mod underlaget, nar sTidsalen 35 er monteret i basisprofilet 1.
Pa@ den anden side er kernen 38 forsynet med en lasevulst 40, der gar i
indgreb med laseskinnerne 5 langs indersiden af basisprofilet 1’s kan-
ter 3, ndr slidsdlen 35 monteres i profilet. Lisevulsten 40 er forsy-
net med afrundede kanter 41, siledes at vulsten lettere skydes ned i
kanalen 4 mellem basisprofilets kanter 3. Kernen 38, nedtradningsvuls-
ten 39 og Tasevulsten 40 udggr en integreret enhed, idet slidsalen 35
er fremstillet af formstgbt urethan.

Fig 5D er et snit gennem den yderste ende af slidsilen 35. Der er her
indstgbt forskellige elementer i det kunststof, som slidsilen er frem-
stillet af. Et element 42 danner et konisk hul for palen 17 (se fig.
4A), som er fastgjort til den yderste dragt-ende 16. Nir slidsilen 35
er monteret i basisprofilet, vil palen 17 gd i fast indgreb med dette
koniske hul 42.

Et monteringsbeslag 43 er i den viste udfgrelsesform indstgbt i slid-
sdlen 35’s nedadvendende del, og beslaget 43 er forsynet med gevind
44. Det bliver herved muligt at iskrue hager eller pigge i slidsilen
35 sdledes, at hestens fodfazste forbedres, nar den fardes i omrider
med glat eller fedtet underlag.

Elementet 42 og beslaget 43 er indbyrdes forbundet ved en fjederbgjle
45a, der er fastgjort til elementet 42. Alternativt kan elementet 42
og beslaget 43 vare forbundet ved en fjederbgjle 45b (vist med stip-
Tede Tinjer). Fjederbgjlen 45a eller 45b gger stabiliteten af det ind-
stgbte beslag 43’s position i slidsilen samtidig med, at slidsilens
stgdabsorberende egenskaber bibeholdes. Nir hesten saztter hoven i un-
delaget vil fjederbgjlen 45a elier 45b i kombination med fleksibili-
teten af slidsdlen 35 sikre, at elementet 42 og beslaget 43 kan for-
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skydes i forhold til hinanden.

Fig. 6A viser to slidsdler 35 fastgjort til et lasebeslag 46, som er
beregnet til at blive monteret pa basisprofilet 1 ved hjzlp af fast-
lasningsorganet 19 (se fig. 2). Afbildningen er symmetrisk om linjen
B. Lasebeslaget 46 er den del, der skal fastholde slidpladen til ba-
sisprofilet 1 samt fastholde slidsalerne 35 i den forreste ende af
disse. I den viste udfgrelsesform udggr 1isebeslaget 46 tillige slid-
plade. Stidsdlerne 35 er her vist fra den modsatte side af den, der er
vist i fig. 5A. Den side der er vist i fig 6A vender ved brug ind mod

basisprofilet.

Slidsilerne 35 omfatter pa denne side lasevulsten 40. I lasevulsten er
foretaget udskaringer 47, der giver plads til semhoveder, nar slidsa-
len 35 monteres basisprofilet. Andre udskaringer 48 giver ved monte-
ring plads til sgmblokkene 14. Elementet 42, der er indstgbt i slid-
silen 35, er vist med stiplede konturlinjer.

Koblingstappene 36 med vulsten 37 er i indgreb med lasebeslaget 46
gennem fangriller 49 tilvejebragt i fang 50, som danner et Tukket fir-
kantprofil, der omslutter koblingstappen 36, og som er anbragt i hver
ende af lasebeslaget 46. Fanget 50 er vinklet i forhold til resten af
lasebeslaget 46 for at felge basisprofilets buede hesteskoform.

Lasebeslaget 46 bestir desuden af en lasetap 89 og en tunge 91 (se
fig. 8D), der udger dele af to ombukkede kanter 53,54, der er bukket i

forhold til lasebeslaget 46’s flade 55. Lasetappen 89 og tungen 91 er
beregnet til at gribe ind i de modsvarende udsparinger 84,85 (se fig.

8D) i fastlasningsorganet 19 monteret pa basisprofilet 1. En indre

kant pd fangene er tildannet med samme kontur som sidekanterne pa fast-
ggrelsesorganet vist i fig. 2A, hvilket vil sige to kanter 125,126,

der er stort set parallelle med symmetriaksen B samt en kant 127, der
er stort set vinkelret pd symmetriaksen B. Langs- og tvargdende kraf-

ter kan siledes overfgres mellem fastgsrelsesorganet og lasebeslaget.

Fig. 6B viser en udfgrelsesform, hvor Tasebeslaget 46 er forsynet med
en separat slidplade 56. Lasebeslaget 46’s fang 50 er udformet stort
set som fanget 50 pd ldsebeslaget i fig. 6A. I det lukkede firkantpro-
i1, der danner fanget 50, er der ved udstansning eller nedbukning af
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en del af firkantprofilet dannet et fangspor 49a, der er noget stgrre
end fangrillen 49 i fig 6A, og som strzkker sig pd tvars af hele fan-
get 50. Lasevulsten 37 skal da ligeledes vare 1idt stgrre for at passe
til udformningen af fangsporet.

Fig. 6C afbilder en alternativ udfgrelsesform for lasebeslaget 46's
fang 50. Lisebeslaget 46 er ligeledes her forsynet med en slidplade
56. Fanget 50 danner et abent, stort set U-formet profil. Koblingstap-
pene 36 pa slidsdlerne 35 er dermed ikke omsluttet af fanget. Slidsi-
Terne fastholdes ved, at en fjederbgjle 65 (se fig. 7A) spendes om
koblingstappen 36 og fjederbgjlens ender 67, 68 (se fig. 7A) griber
henholdsvis ind i udsparinger 61,62 og omkring modhold 64 tilvejebragt
i ldsebeslaget 46.

Alternativt til fjederbgjlen 65, kan der i bunden af det ibne profil,
der danner fanget 50, vare fastgjort en tap 69 (se fig. 7B) til fast-
holdelse af koblingstappen 36 til 1asebeslaget 46.

Lasebeslaget 46 er desuden forsynet med flige 57 (strekkende sig ud af
figurens plan), som er dannet ved delvist udstansede og bukkede dele
af fladen 55. Disse flige 57 sgrger for, at liasebeslaget 46, nir dette
er monteret i basisprofilet, ikke kan forskydes i forhold til fastgg-
relsesorganet 19.

LasebesTagene vist i fig. 6B og fig. 6C er beregnet til at samvirke
med fastggrelsesorganet vist i fig. 2B. Kanter 128,129, der dannes af
henholdsvis fanget 50 i fig. 6B og af fligene 57 i fig. 6C, ligger an
mod de skra flader 123,124 pa fastgerelsesorganet 19 (se fig. 2B), nar
fastgerelsesorganet 19 og lisebeslaget 46 er sammenkoblet. Herved kan
tver- og langsgdende krazfter overfgres mellem fastlisningsorganet og
lasebeslaget.

Fig. 7A illustrerer, hvorledes slidsalen 35’s koblingstap 36 fasthol-
des til et lasebeslag 46 af den type, der er illustreret i fig 6C.
Fanget 50, der er tilvejebragt i hver ende af lasebeslaget, danner som
nevnt et dbent, stort set U-formet profil. Koblingstappen 36 er an-
bragt i dette &bne profil, sdledes at undersiden 58 ligger an mod bun-
den af profilet. Fanget 50 er forsynet med udsparinger 61,62 og mod-
hold 64. Modholdet er dannet ved en delvis udstansning og en bukning
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af en del af den ene gren 63 af det U-formede profil. En fjederbgjle
65 strazkker sig rundt om oversiden 66 af koblingstappen 36, og som
nevnt griber fjederbgjlen 65's ender 67,68 henholdsvis ind i udspa-
ringen 61 og omkring modholdet 64. Lisebeslaget er i denne udfgrel-
sesform forsynet med en separat slidplade 56, der er svejst til lase-
beslaget pa mindst den del, der udger fanget 50.

Fig 7B viser den alternative udferelsesform til den, der er illustre-
ret i fig. 6C og i fig. 7A. I bunden af det ibne profil, som fanget 50
danner, er fastgjort en tap 69. Ved hjelp af modhager 70 pa tappen
fastholdes slidsalen 35’s koblingstap 36 til lasebeslaget 46, ved at
tappen 69 er fgrt ind i et hul 71 i koblingstappen 36. Lasebeslaget er
ligeledes i denne alternative udfgrelsesform forsynet med en slidplade
56 pa mindst den del, der udggr fanget 50.

Fig. 8A til 86 illustrerer forskellige udfgrelsesformer for laseorga-
ner til fastholdelse af en slidplade 56 via lasebeslaget 46 til basis-
profilet 1 via fastlasningsorganet 19.

Fig. 8A og 8B viser den bageste del af et 1dsebeslag 46 samt laseorga-
ner. En pladefjeder 72 og en underlagsplade 73 er fastgjort til basis-
profilet ved hjelp af en nitter 74. Pladefjederen 72 er forsynet med
opadvendende modhold 75. Lasebeslaget 46 er forsynet med en udskaring
76 og et modhold 77, der vender nedad- og indefter i lasebeslaget. En
fjederbgjle 78 fastholder ldsebeslaget 46 til pladefjederen 72 ved, at
fjerderbgjlen 78’s ender 79,80 griber om henholdsvis pladefjederen
72's modhold 75 og lasebeslaget 46’s modhold 77, se fig. 8B.

Fig. 8C er en alternativ udfgrelsesform. Pladefjederen 72 og under-
lagspladen 73 er ligeledes fastgjort til basisprofilet ved hjelp af
nitter 74 (ikke vist). Pladefjederen 72 er i denne udfgrelsesform for-
synet med modhold i form af en savtakflade 81 med opeftervendende
ncker". En bladfjederbgjle 82 er fastgjort mellem ldsebeslaget 46 og
slidpladen 56. Bladfjederbgjlen 82 er forsynet med en savtakflade 83
modsvarende den pad pladefjederen 72, idet "skarene" vender nedad. S1id-
pladen 56 fastholdes til basisprofilet ved, at savtakkerne 81,83 pa
henholdsvis pladefjederen 72 og bladfjederbgjlen 82 gir i indgreb med
hinanden.
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Fig. 8D er Tigeledes en udfgrelsesform, hvor pladefjeder 72 og under-
lagsplade 73 er fastgjort til basisprofilet med en nitte 74. Plade-
fjederen 72 er forsynet med udskaringer 84,85 forrest og bagest. Lase-
beslaget 46 udger i den viste udfgrelsesform tillige slidplade og be-
star af en flade 55 med flere ombukninger 86,87,88. I ombukningen 87
er dannet et modhold 89, mens ombukningen 88 omfatter et hul 90 samt
en tunge 91. Lasebeslaget 46 fastggres til basisprofilet ved, at om-
bukningen 87 fgres ind i udskzringen 84 i pladefjederen 72, hvorefter
tungen 91 fgres ned over pladefjederen 72 og gir i indgreb med udska-
ringen 85.

Alternativt til fastldsningen af den bageste del af lisebeslaget 46
ved hjelp af tunge 91, der gar i indgreb med udskaring 85, kan udfg-
relsesformen i fig. 8A benyttes.

Fig. 8E viser, hvorledes ombukket 87, der er vist i fig. 8D, alterna-
tivt kan udformes. Modholdet 89a danner en skinne, som giver en bre-
dere anlagsflade til pladefjederen 72. Med denne udformning opnds en
bedre fastholdelse af lasebeslaget 46.

Fig. 8F er en udfgrelsesform, hvor pladefjederen 72 er bukket siledes,
at den pa midten ligger an mod basisprofilets krop 2 og er fastgjort
denne med nitter 74. Dette er en alternativ udfgrelsesform til anven-
delsen af underlagsplade 73. Forrest er en del 92 af pladefjederen 72
bukket op sdledes, at der dannes et spor 93, mens en bageste del 94 af
pladefjederen 72 er bukket, si der dannes en holdetap 95. Lasebeslaget
46 bestar af fladen 55, hvori der er dannet en forsznkning 96 pi mid-
ten. Denne forsznkning 96 er forsynet med et hul 97, og nir slidpladen
56 fastgeres til ldsebeslaget 46, danner forsznkningen 96 og slidpla-
den 56 en lomme 98. Lasebeslaget 46 omfatter desuden ombukninger 99,

100, og i ombukningen 99 er der dannet en udskzring 101. En bladfje-
derbgjle 102 omfatter i den ene ende 103 en Tasetap 104 samt i den
anden ende 105 et ombukket fjedertilhold 106. Bladfjederbgjlen 102
monteres i lasebeslaget 46 ved, at den ene ende 103 skydes ind i lom-
men 98 dannet mellem forsenkningen 96 og slidpladen 56. Lasetappen 104
gar da i indgreb med hullet 97 i forsznkningen 96. Slidpladen 56 fast-
ggres til basisprofilet ved, at den forreste del 92 af pladefjederen
72 fgres ind i udskeringen 101 i lasebeslaget 46, hvorefter bladfje-
derbgjlen 102 fgres ned over den bageste del 94 af pladefjederen 72
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siledes, at det ombukkede fjedertilhold 106 griber fat i holdetappen
95.

Alternativt kan udfgrelsesformen illusteret i fig 8C benyttes til fast-
holdelse af den bageste del af lasebeslaget 46.

Fig. 8G viser en udfgrelsesform for et T1asebeslag 46, der kan benyttes
i forbindelse med et basisprofil af den type, der er illusteret i fig.
1E. En pladefjeder 72 er fastgjort til basisprofilets krop 2 med nit-
ter 74. Pladefjederen 72 er vist i udsnit. Den bestar af en fladedel
107, en fjedrende tunge 108 samt to tunger 109, der ombukkes saledes,
at pladefjederen fir det tvarsnit, der er illusteret i udsnittet og i
hovedfiguren. P& slidpladen 56 er fastgjort et lasebeslag 46, der
blandt andet omfatter en midterste del bestaende af ombukninger 111
med huller 112 samt en anlegsflade 113. Lésebeslaget 46 fastholdes til
basisprofilet ved hjzlp af en fjederbgjle 114, hvis ene ende 115 gri-
ber i hullerne 112 i lasebeslaget 46, og hvis anden ende 116 griber
omkring de to opadvendende tunger 109 pd pladefjederen 72. Lasebesla-
get 46 er forsynet med et ombuk 117, i hvilket der er dannet en tunge
118, der ligger an mod den fjedrende tunge 108 pa pladefjederen 72.
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PATENTKRAV.

1. Hesteskosystem omfattende et basisprofil (1) bestdende af en krop
(2) samt yderligere segmenter, og som er forsynet med huller (12) for
sgm, en slidplade (56) med midler for fastggrelse af denne til basis-
profilet samt slidsdler (35) med midler for fastggrelse af disse til
basisprofilet samt til slidpladen, kende t egn et ved, at slid-
pladen (56) udggr en separat del og omfatter lasebeslag (46), der er
anbragt mellem slidpladen og basisprofilet, og som samvirker med fast-
lasningsorganer pa basisprofilet, og at slidsdlerne (35) udggr to yder-
ligere separate dele og omfatter laseanordninger, der er monteret i
slidsdlens forreste og bageste del, og som samvirker med fastldsnings-
organer pa henholdsvis slidpladen og basisprofilet.

2. Hesteskosystem ifgige krav 1 eller 2, kendetegnet ved, at
basisprofilet (1) er forsynet med mindst én pal (17), som er monteret
i hver af profilets dragt-ender (16), og at tappens basis strakker sig
pa tvers af basisprofilets lengdeakse i dragt-enden, og at slidsilen
(35) er forsynet med et hul (42), der er tilvejebragt sdledes, at tap-
pen i basisprofilets dragt-ender gar i fast indgreb med hullet, nar
slidsdlen monteres pd basisprofilet.

3. Hesteskosystem ifglge et hvilket som helst af de foregdende krav,
kendetegnet ved, at basisprofilets fastldsningsorganer om-
fatter lasetpj, der er placeret pa bidde den forreste og bageste del af
fastlasningsorganerne, og at slidpladens (56) lasebeslag (46) omfatter
lasetgj, der modsvarer basisprofilets fastldsningsorganer, og som er
placeret pd bade den forreste og bageste del af lasebeslaget.

4. Hesteskosystem ifglge et hvilket som helst af de foregdende krav,
kendetegnet ved, at slidsdlerne (35) er fremstillet af et
fleksibelt materiale, fortrinsvis urethan.

5. Hesteskosystem ifglge et hvilket som helst af de foregdende krav,
kendetegnet ved, at basisprofilet (1) over en del af eller
over hele sin udstrazkning er forsynet med en slidskinne (30), som er
anbragt langs den flade, der vender mod hoven.
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6. Hesteskosystem ifglge et hvilket som helst af de foregaende krav,

kendetegnetved, at basisprofilet (1) bestdr af en krop (2)
med en stort set plan flade ved den side, som vender mod hoven, og
hvor den flade, der vender vek fra hoven, og som samvirker med slid-
silerne (35) valgfrit omfatter en centralt placeret udragende skinne
(8) eller to fremspringende kanter (3), der er placeret langs kroppens
(2) kantomrader, og som sammen med kroppen danner en U-formet kanal

(4).

7. Hesteskosystem ifglge krav 3, k end et egnet ved, at slid-
salen (35) ved sin nedeftervendende side omfatter en nedtradningsvulst
(39), der forlgber langs en central del af slidsdlens lengdeakse og
slutter i afstand fra slidsdlens element (42), som er beregnet til

indgreb med palen (17).

8. Fremgangsmade til skoning af heste ved hvilken fremgangsmade he-
steskosystemet ifglge et hvilket som helst af de foregdende krav be-
nyttes, og k endetegnetved, at sgmblokke (14) anbringes i
basisprofilets (1) huller (12), basisprofilet anbringes i anleg mod
hoven, sgm fgres gennem sgmblokkene og slas i hoven, slidpladen (56)
og slidsidlerne (39) sammenkobles ved hjzlp af koblingstappe (36) og
fang (50), og slidpladen og slidsdlerne fastgsres til basisprofilet
ved hjelp af Taseorganer.
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