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(54) Zpisob vyreby litych prvkd z tekuté smési

Predm&tem vyndlezu je zpisob vyroby litych prvkd z tekuté smEsi, ze jména betono-
vyeh prvkd pro stavebni d¥ely. Takovymi prvky jsou nap¥. opérné patky, tverované nos-
niky v&tSich rozmérd a pod., které se v n&kterych pfipadech zhotovuji pfimo na stave-

nisti.

Dosud znémé zplsoby Jjejich vyroby pouZivaly obvyklého bedn¥nf, které bylo mnohdy
zna&né pracné i nékladné, ProtoZe se nejast&ji provéddlo & pouZitim d¥evs, dochézelo
pom&rné &asto p¥i jeho zpracovéni k pracovanim draztm, zvl43té tehdy, kdyZ jednotlivé
d{ly bedn¥ni se zhotovovaly v nepfistupngch mistech, ve vykopech a pod. Tyto dily bylo
nutné navzdjem spojovat nap¥. h¥ebiky, drdty a pﬁdobné - tedy zna¥n¥ primitivné a ne-
spolehlivd. Dfevo, nebylo-li zvié3t preperovédno, rychle navlhovalec a jeho pouZitelnost

byla dasové omezend.

Uvedené. nevyhody jsou ve vysoké mife odstran¥ny zplsobem vyroby podle vynédlezu,
ktery nevyzaduje poufitf d¥ev&ného bednéni, ani bedn&ni z jiného tuhého meteridlu. Pod-
stata zplsobu podle vynédlezu spo¥ivd v tom, %e se tekutd smés (zprﬁvidla b&%iné betonovd
sm&s) nanese na vnit¥ni plochu tvérlivé folie, jejf%Z mnoZina okrajovych bodd byla pFe-

dem zvednuta ned jeji nejni%¥f partii a v této poloze zakotvens. Tekutéd smés, kterd
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byla do takto vzniklé foliové prdhlubné vnesena, vytveruje svym hydrostatickym tlakem
plsobicim na vnitfnf plochu tvérlivé f£olie tuto tvérlivou folii do poZadovaného tvaru,
nate? poté - kdyf tekutd smds svym ztuhnutim jiZ nemd vlastnost tekutiny - se zakotive-
ni okrajovjch bodd tvérlivé folie zrusi.

Del3d{ znek vyndlezu spolivé v tom, Ze nad spodni &dst tvdrlivé folie se ulofl vy=-
ztuind ermstura. Ddle je vyhodné, kdyZ do prostoru prohlubn&, tvdrlivou £61il vytvore-

né, se dolasn® umistf vibrédtor.

Z hlediska pouZitého meteridlu lze v rémci vyndlezu pouZit kovové, textilni folie,
pripadnd i tvéarlivé félie zhotovené z materidlu mejiciho vlastnosti gumy, kterouZto
podminku splriuje i celd rads syntetickych hmot.

Hlavni vyhodou zplsobu podle vynédlezu je, Ze nehrazuje Ad¥{vEjsi dfeviné, pracné
a sloZité bedn&ni tvérlivou £61if, se kterou se nejen lehce a bezpe¥n¥ menipuluje, ale
i prizplsobuje v B3iroké miFe rozlidnym tverovym poZadavkim ne tvarovy prvek kledenjm.
Také splnéni poZadavkid pevnostnich je bez obti%{ proveditelné s pouZitim vyztgznych
srmatur, které mohou nejen zpeviovat tvarovy prvek, ale i vyinivat avyhi vhodné prove-
denymi konci nad Jjeho pévrch s umoZnit tak jeho spolehlivou ndvaznost ne sousedfci

E4sti stavby.

Ne pfipojeném vykresu jsou schematicky znédzorn&ny (vesm&s v nérysnych pohledech,
resp. rezech) priklady provddéni zpisobu podle vynélezu. Tak nepf. na obr. 1 ai 6 je
chronologicky sled operaci pot¥ebnych pro kone&ny produkt, tJj. prvek podle nbr. 7.

Obr. 8 ukezuje priklad vytvoFeni litého prvku fdsten umist&ného v op&rném koutu.

Na obr. 9 a 10 je postup vytvd¥eni prvku v duté, smérem vzhiru nteviené form& e konelnd
obr. 11 ukazuje moZnost pouZitf vibrdtoru. K odstran¥ni v3ech kresli¥skych ne jasnosti |
v dtsledku moZného splyvéni &ar, jsou sice maznadeny mezery M, které viak ve skutelnonati

Jsou nulové.

Sled operaci podle obr. 1 af 6: Na vodorovnou podloZnou plochu 20 se ned pra-
covnim mistem postavi zdvdsny stetiv 40 s vyikovim téhlem 42 s prestavitelnou délkou,
na jehoi dblnim konci je mnoZina voln¥ vfkyvnych zdvésnjch ramen 41. (Obr. 1). Pak se
~ podle obr., 2 - pod timto stativem 40 rozprost¥e na pndloZnou plechu 20 tvérlivé folie
10 majfcf mnoZinu okrajovych bodd 1l. Pak se na st¥ednf partii tvérlivé £4lie 10 umistf
na vhodné podlofky (nenakreslené) vyztuZnd ermature 3O (obr. 3) - treba i pomoci zév¥s-
ného stativu 40.

V dalsi operaci (obr. 4) se okrajové body 1l tvérlivé folie 10 zavEsf na doln{ kon=-
ce zdvdsnjch ramen 41; tvérlivéd félie 10 visi ne nich zcela volnd, jak z obr. 4 patrno.
Do vaku, ktery Jje tfm vytvo¥en, se nyn{ zalne odshora vlévat tekutd smés 60, kterd |
za¥ne v disledku své vdhy i hydrostatického tlaku nejen tisknout spodnf partii tvérlivé
folie 10 na podloZnou plechu 20, ale socufasné roztlelovet zmindny vek do stran. JiZ ve

fézi na obr. 5 neznalené, je toto roztlafeni znae¥né. V1évdni tekuté smssi 60 v3ak pokra-
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guje (viz obr. 6) aZ do poZadovené jeji udrovnd jak naznaleno. Po je jim dosaZeni se vlé~-
véni tekuté sm¥si 60 zastavi a sice na takovou dobu, aZ pivodnd tekutd sm&s 60 natolik

ztuhne, Ze pfestane byt tekutinou.

Tim je (viz obr. 7) 1lit¥ prvek hotov, ned drovni tekuté, nynf jif ztuhlé smési 60
se provede foliové seffznutf 12, kterjm se prvek ze¥isti., Podle potfeby Jje oviem moZné
poufft i okrajovych bodl 11 tvérlivé félie 10 pro zvednut{ i transport hotového prvku

ne misto jeho urdent.

Jak ukazuje obr. 8 je moZné pouzit zplsobu podle vyndlezu i tehdy, jestliZe tvérli-
vé folie 10 ohrenifuje pouze dste&nd prostor, do nthoZ se tekutd smds 60 vlévéd. V temto
pPipadé tvori ¥4st tohoto uzavieni svisld st¥na opirného koutu 25, pridem? tvérlivéd fo-
lie je svymi okraji pripevn¥ne Jjednsk k dolnim zdv¥sim 26, jednek k hornim zévEsim 27.

Obr, 9 @ obr. 10 ukezuji v fasovém sledu vytvd¥eni litého prvku v duté formé 23
odshora otev¥ené. Do nf se odshora zasune vak z tvérlivé folie 10, ktery je zav&¥en ne
zévésném ¥lenu 45. Postupnym naplnovénim tohoto veku tekutou sm&si 60 se z¥ejmym zplso-
bem vyformuje 1lity prvek v duté form& 23.

Zpisob podle vyndlezu té% umoffiuje zésehy do tekuté smdsi 60 vnesené do féliového
vaku, napf. vibrdtorem 50 (viz obr. 11) ktery se dolasné do tohoto foliového vaku zavést.

U%it{ zplsobu podle vyndlezu neni snad omezeno pouze na aplikaci tekuté smééi 60
vytvo¥ené na bézi cementu, resp. betonu. V rédmci zplsobu podle vyndlezu j§ mo%né pouifit
i Jinych hmot ~ 2z pofdtku tekutych a pak tuhnoueich - jako nap¥. syntetickych hmot nebo
Jjejich sm¥sf s rdznymi plnidly. Vysokych pevnostnich persametrd by se nap¥. docilile 26~

mérnym pfiddvénim amino-S-triazinu s moZnosti ovlivnovéni rychlesti tuhnutf,

PREDMET VYNLKLEZU

1. Zpisob vyroby litych prvkd z tekuté sm¥si, zejména betonevych prvkid pro stsvebni vle-~
ly, vyzna¥ujfct se tfm, Ze tekutd sm¥s (60) se nanese na vnit¥nf plochu tvédrlivé fo-
lie (10), jejiZ mnoZina okrajovych bodd (11) byla prfedem zvednuts nad jejf nejniZs{
pertii a v této poloze zakotvena, naleZ tekutd smés (60), kterd byls do takto vzniklé
foliové prohlubn¥ vnesena, vytvéruje svym hydrostafickym tlakem - plisobficim nea vnit¥-
nf plochu tvdrlivé folie (10) - tuto tvdrlivou folii (10) do poZsdovaného tvaru, na-
teZ poté, kdyZ tekutd smds (60) v disledku svého ztuhnut{ ji¥ pozbyla vlastnesti te-
kutiny, se zakotveni okrajovych bodd (11) tvérlivé folie (10) zrusi.

2. Zpisob podle bodu 1, vyznedujici se tim, %e nad spodni Zdst tvérlivé faolie (10) se

uloZf kovové armatura (30).

3. Zplsob podle bodu 1, vyznadujicf se tfm, Ze do prosteru prohlubn¥, jeZ byla tvérli-
vou £o1if (10) vytvorena, se dolesnd umistf vibrétor (50).
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4.

Zpisob podle bodu 1,
(10).

Zpisob poedle bodu 1,
félie (10).

Zpisob podle bodu 1,
z materidlu majiciho

vyznefujici se tim, Ze se pfi ném pouZije kovové tvérlivé folie
vyznatujici se tim, Ze se pfi ném pouﬁije textilni tvérlivé

vyznadujici se tim, Ze se pfi n¥m poutije tvdrlivé folie (10)
vlestnosti gumy. )
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