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Module de présentation pour présentoir de vente, notamment de produits cosmétiques.

@ Module de présentation pour présentoir de vente, no-
tamment de produits cosmétiques

Module de présentation (10) pour présentoir de vente,
en kit ou a I'état monté, comprenant :

- une piece (12) en matiere plastique thermoformée
comportant une face supérieure (16) définissant une plura-
lité de logements (20, et des montants (18) s’étendant vers
le bas a partir de la face supérieure,

- une coiffe (14) en carton, a I'état de feuille pliable ou a
I'état monté, configurée pour coiffer la piéce a 'état monté.

La coiffe comprend :

- une face principale (22) prévue pour épouser la face
supérieure, et définissant une pluralité d’ouvertures (28)
adaptées pour former des orifices d’acces aux logements, et

- une pluralité de rabats (24A, 24B, 24C, 24D) adaptés
pour étre pliés et fixés les uns aux autres deux-a-deux au-
tour de la direction d’élévation, les rabats étant destinés a
s’étendre contre les montants (18) a I'état monté.

Figure pour l'abrégé: Figure 1

a




Description
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vente, notamment de produits cosmétiques

La présente invention concerne un module de présentation pour présentoir de vente,
notamment de produits cosmétiques.

L’invention concerne également un procédé de montage d’un tel module de pré-
sentation.

Un produit cosmétique est ici avantageusement un produit tel que défini dans le
Reglement CE numéro 1023/2009 du Parlement européen et du Conseil, dat€ du 30
novembre 2009, relatif aux produits cosmétiques.

Les présentoirs de vente comportent usuellement des compartiments, avanta-
geusement de dimensions standard prédéfinies, dans lesquels sont placés des modules
de présentation. Chaque module de présentation définit sur sa face supérieure des
logements dans lesquels les produits cosmétiques sont placés. La face supérieure
comporte généralement, autour des logements, des impressions a but décoratif ou in-
formatif. Chaque module de présentation permet de présenter les produits cosmétiques
d’une maniere particulicre, liée a la nature et I’agencement des logements, et aux im-
pressions. Un module de présentation est par exemple associ€ a une collection de
produits cosmétiques

L’intérét des modules de présentation est qu’ils peuvent étre changés facilement et
fréquemment, typiquement tous les un a trois mois, lorsqu’on souhaite passer d’un type
de présentation a un autre, par exemple si une collection a changé.

Un type connu de de module de présentation est une piece en matiere plastique
injectée, d’une épaisseur d’environ 2,5 mm. Un autre type connu est en carton massif,
c’est-a-dire qu’il est constitué par un volume de carton sur toute la profondeur du com-
partiment et défini en creux les logements. Du fait de leur structure, de tels modules
ont une « mauvaise note environnementale », car ils entrainent un gaspillage éventuel
de matériaux, nuisible a I’environnement en général.

Un but de I’invention est donc de permettre de fournir un module de présentation
présentant une « note environnementale » améliorée, ¢’est-a-dire un module de pré-
sentation dont la production et I’ utilisation est plus respectueuse de 1’environnement.

A cet effet, I’'invention a pour objet un module de présentation pour présentoir de
vente, notamment de produits cosmétiques, en kit ou a I’état monté, comprenant :

- une piece en maticre plastique thermoformée comportant une face supérieure
s’étendant perpendiculairement a une direction d’élévation, et des montants faisant

saillie a partir de la face supérieure dans la direction d’élévation vers le bas, la face su-
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périeure définissant une pluralité de logements destinés a recevoir les produits cos-
métiques, et

- une coiffe en carton, a I’état de feuille pliable ou a I’état monté, configurée pour
coiffer la picce a 1’état monté,

la coiffe comprenant :

- une face principale prévue pour épouser ladite face supérieure, et définissant une
pluralité d’ouvertures adaptées pour former des orifices d’acces aux logements, et

- une pluralité de rabats séparés de la face principale par une pluralité de pliures et
adaptés pour étre pliés selon les pliures et pour €tre fixés les uns aux autres deux-
a-deux autour de la direction d’élévation, les rabats étant destinés a s’ étendre contre les
montants a I’état mont€.

Selon des modes de réalisation particuliers, le module de présentation comprend
I’une ou plusieurs des caractéristiques suivantes, prise(s) isolément ou selon toutes les
combinaisons techniquement possibles :

- la face principale de la coiffe est rectangulaire et s’étend dans une premicre
direction transversale et dans une deuxi¢me direction transversale perpendiculaires
I’une a I’autre, et a la direction d’élévation a 1’état monté, la pluralité de rabats
comprenant, a 1’état de feuille pliable : un premier rabat et un deuxi¢me rabat séparés
de la face principale respectivement par une premiere pliure et une deuxieme pliure
s’étendant dans la premicre direction transversale, chacun du premier rabat et du
deuxiéme rabat formant deux languettes, les deux languettes étant extrémales dans la
premicre direction transversale ; un troisicme rabat et un quatrieéme rabat séparés de la
face principale respectivement par une troisi¢me pliure et une quatrieme pliure
s’étendant dans la deuxiéme direction transversale, chacun du troisiéme rabat et du
quatricme rabat comportant, selon la deuxi¢me direction transversale, une partie
médiane et deux parties latérales, les deux parties latérales étant séparées de la partie
médiane respectivement par deux pliures secondaires paralleles a la premiere direction
transversale, chacune des deux parties latérales comportant une fente définissant un
élément de blocage dans chacune des deux parties latérales, chacune des deux
languettes de chacun du premier rabat et du deuxi¢me rabat étant recue, a 1’état monté,
respectivement dans la fente de chacune des deux parties latérales de chacun du
troisieme rabat et du quatrieme rabat, I’élément de blocage de chacune des deux parties
latérales de chacun du troisieme rabat et du quatriéme rabat maintenant le premier
rabat et le deuxi¢me rabat respectivement contre deux des montants ;

- les deux languettes de chacun du premier rabat et du deuxieme rabat sont formées
respectivement par deux encoches situées sur un bord périphérique de chacun du
premier rabat et du deuxiéme rabat, ledit bord périphérique étant a I’opposé a la face

principale dans la deuxieme direction transversale ;
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- chacune des deux encoches est en « V » et comprend un bord rectiligne formant une
moitié du « V », et un bord curviligne convexe formant une autre moitié du « V », le
bord rectiligne étant situé du coté de 1’autre des deux encoches par rapport au bord
curviligne dans la premicre direction transversale ;

- dans chacun du troisieme rabat et du quatricme rabat, la fente de 1’une des deux
parties latérales et la fente de 1’autre des deux parties latérales s’étendent a partir d’un
bord périphérique opposé a la face principale dans la premiere direction transversale, et
sont dirigées a I’opposé 1’une de 1’autre dans la deuxieme direction transversale,
I’élément de blocage de chacune des deux parties latérales s’étendant entre la fente et
ledit bord périphérique ;

- la piece présente une épaisseur comprise entre 1 mmet 2 mm ;

- la piece est en polystyréne recyclé, en poly(méthacrylate de méthyle) ou en
poly(téréphtalate d'éthylene) ;

- la coiffe présente un grammage compris entre 600 et 800 g/m?; et

- les pliures de la coiffe sont rainées.

L’invention a également pour objet un procédé de montage d’un module de pré-
sentation tel que décrit ci-dessus, comprenant les €tapes suivantes :

- mise de la coiffe a I’état monté, en pliant les rabats selon les pliures et en les fixant
les uns aux autres deux-a-deux autour de la direction d’élévation, et

- pose de la face principale de la coiffe sur la piece, la face principale épousant la
face supérieure de la picce, la coiffe coiffant la picce et les rabats s’étendant contre les
montants a I’état mont€.

L’invention sera mieux comprise a la lecture de la description qui va suivre, donnée
uniquement a titre d’exemple et faite en se référant aux dessins annexés, sur lesquels :
[Fig.1] la [Fig.1] est une vue éclatée, en perspective, d’un module de présentation

selon 1’invention, a I’état monté, et

[Fig.2] la [Fig.2] est une vue en perspective de la coiffe du module de présentation
représenté sur la [Fig.1], la coiffe étant a 1’état non monté, sous forme de feuille
pliable.

En référence aux figures 1 et 2, on décrit un module de présentation 10 selon
I’invention.

Le module de présentation 10 est destiné a prendre place dans un présentoir de vente
(non représenté), par exemple dans un compartiment prévu, de par ses dimensions, a
cet effet. Le module de présentation 10 est adapté pour présenter des produits (non re-
présentés), notamment cosmétiques.

Le module de présentation 10 comprend une piece 12 en maticre plastique ther-
moformée, et une coiffe 14 en carton configurée pour coiffer la piece.

Le module de présentation 10 est mobile entre un état en kit, dans lequel la coiffe 14
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est par exemple a 1’état de feuille pliable, comme représenté sur la [Fig.2], et un €tat
monté, dans lequel la coiffe 14 coiffe la piece 12, comme représenté sur la [Fig.1] en
rapprochant la piece 12 et la coiffe 14 selon une direction d’élévation V.

Comme visible sur la [Fig.1], 1a piece 12 comporte une face supérieure 16 s’étendant
perpendiculairement a la direction d’élévation V, et des montants 18 (dont deux sont
cachés) faisant saillie a partir de la face supérieure dans la direction d’élévation V vers
le bas. La piece 12 présente par exemple une forme générale parallélépipédique.

La picce 12 présente avantageusement une épaisseur E sensiblement constante, par
exemple comprise entre 1 mm et 2 mm, plus particuliecrement d’environ 1,5 mm.

La piece 12 est par exemple en polystyrene (PS) recyclé, en poly(méthacrylate de
méthyle) (PMMA) ou en poly(téréphtalate d'éthylene) (PET). La piece 12 est fa-
cilement obtenue en thermoformant une plaque (non représentée) en 1’un de ces
matériaux.

La face supérieure 16 est par exemple rectangulaire. La face supérieure 16 définit
une pluralité de logements 20 destinés a recevoir les produits cosmétiques. Excepté a
I’endroit des logements 20, la face supérieure 16 est avantageusement sensiblement
plane.

Les logements 20 sont en nombre et formes variés, et définissent la spécificité du
module de présentation 10, par exemple son adaptation a une collection de produits
donnés.

Les montants 18 sont par exemple sensiblement perpendiculaires a la face supérieure
16, et avantageusement plans.

La coiffe 14 comprend une face principale 22 prévue pour épouser la face supérieure
16, et une pluralité de rabats 24A, 24B, 24C, 24D séparés de la face principale par une
pluralité de pliures 26A, 26B, 26C, 26D délimitant la face principale. La coiffe 14 est
avantageusement réalisée a partir d’une feuille de carton, dont le grammage est par
exemple compris entre 600 et 800 g/m?. Le grammage est par exemple d’environ
700g/m>.

La face principale 22 s’étend dans une premiere direction transversale T1 et une
deuxiéme direction transversale T2 perpendiculaires entre elles et a la direction
d’élévation V.

La face principale 22 présente avantageusement des dimensions sensiblement égales
a celles de la face supérieure 16. La face principale 22 est rectangulaire dans I’exemple
représenté.

La face principale 22 définit une pluralité d’ouvertures 28 adaptées pour former des
orifices d’acces aux logements 20, lesquels s’étendent donc sous les ouvertures.

La face principale 22 comporte avantageusement des impressions 30 (symbolisées

sur la [Fig.2]) a but décoratif et/ou informatif concernant les produits.
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Par « impression », on entend ici un ou des motifs imprimés pouvant étre des textes,
des images, des dessins, un fond neutre ou coloré..., etc.

Les rabats 24A, 24B, 24C, 24D sont adaptés pour étre pliés respectivement selon les
pliures 26A, 26B, 26C, 26D et pour &tre fixés les uns aux autres deux-a-deux autour de
la direction d’élévation V, les rabats étant destinés a s’étendre contre les montants 18 a
I’état monté.

Un premier rabat 24A et un deuxieme rabat 24C sont séparés de la face principale 22
respectivement par une premiere pliure 26A et une deuxiéme pliure 26C s’étendant
dans la premiere direction transversale T1.

Un troisieme rabat 24B et un quatrieme rabat 24D sont séparés de la face principale
22 respectivement par une troisieme pliure 26B et une quatrieme pliure 26D s’étendant
dans la deuxieme direction transversale T2.

Comme visible sur la [Fig.2], le premier rabat 24A et le deuxieme rabat 24C sont par
exemple symétriques 1’un de I’autre par rapport a une droite D1 parallele a la premiere
direction transversale T1, aussi seul le premier rabat sera décrit ci-apres.

Le premier rabat 24A forme deux languettes 32, 34, les languettes étant extrémales
dans la premiere direction transversale T1. Outre la premicre pliure 26A, le premier
rabat 24 A est par exemple délimité par deux découpes latérales 36, 38 avanta-
geusement paralleles a la deuxieme direction transversale T2, et par un bord péri-
phérique 40 dont la direction générale est avantageusement parallele a la premicre
direction transversale T1.

Le bord périphérique 40 est a I’opposé de la face principale 22 dans la deuxiéme
direction transversale T2. Le bord périphérique 40 comporte par exemple deux
encoches 42, 44 symétriques I’une de 1’autre par rapport a une droite D2 parallele a la
deuxieme direction transversale T2.

Les languettes 32, 34 sont par exemple formées par la découpe latérale 36 et par
I’encoche 42 pour I'une d’entre elles, et par la découpe latérale 38 et par I’encoche 44
pour I’autre.

Chacune des deux encoches 42, 44 est avantageusement en « V » et comprend un
bord rectiligne 46 formant une moitié du « V », et un bord curviligne 48 convexe
formant une autre moitié du « V », le bord rectiligne 46 étant situé¢ du c6té de 1’autre
des deux encoches par rapport au bord curviligne 48 dans la premiere direction
transversale T1.

Le troisieme rabat 24B et le quatrieme rabat 24D sont par exemple symétriques 1’un
de I’autre par rapport a la droite D2, aussi seul le troisi¢me rabat 24B sera décrit ci-
apres.

Le troisieme rabat 24B comporte, selon la deuxi¢me direction transversale T2, une

partie médiane 50 et deux parties latérales 52, 54.
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Les deux parties latérales 52, 54 sont séparées de la partie médiane 50 respec-
tivement par deux pliures secondaires 56, 58 paralleles a la premicre direction
transversale T1. Chacune des deux parties latérales 52, 54 comporte une fente 60, 62
définissant un €lément de blocage 64, 66 dans chacune des deux parties latérales.

Avantageusement, les fentes 60, 62 s’étendent a partir d’un bord périphérique 68
situé a I’opposé a la face principale 22 dans la premiere direction transversale T1, et
sont dirigées a I’opposé ’'une de 1’autre dans la deuxieme direction transversale T2.
Les fentes 60, 62 ont par exemple une forme générale en quart de cercle.

En variantes, d’autres formes, par exemple en « L », sont possibles.

A 1’état monté, les fentes 60, 62 de chacun du troisieme rabat 24B et du quatricme
rabat 24D sont adaptées pour recevoir les languettes 32, 34 de chacun du premier rabat
24A et du deuxieme rabat 24C.

Les éléments de blocage 64, 66 s’étendent par exemple entre les fentes 60, 62 et le
bord périphérique 68 dans la premiere direction transversale T1.

Les éléments de blocage 64, 66 de chacun du troisicme rabat 24B et du quatricme
rabat 24D sont adaptés pour maintenir le premier rabat 24A et le deuxieme rabat 24C
respectivement contre deux des montants 18.

Les languettes 32, 34 sont adaptées pour buter contre le fond 70 des fentes 60, 62 et
pour maintenir le troisicme rabat 24B et le quatrieme rabat 24D contre deux autres des
montants 18.

Les pliures 26A a 26D et les pliures secondaires 56, 58 sont avantageusement rainées
pour faciliter les pliages.

Le montage du module de présentation 10 va maintenant étre décrit.

La coiffe 14, initialement sous forme de feuille pliable, comme représenté sur la
[Fig.2], est mise a I’état mont€, en pliant les rabats 24A a 24D selon les pliures 26A a
26D et en les fixant les uns aux autres deux-a-deux autour de la direction d’élévation
V. Puis, la coiffe 14 est posée sur la piece 12, la face principale 22 épousant la face su-
périeure 16 de la piece. Ainsi, la coiffe 14 coiffe la picce 12 a I’état monté, les rabats
24A a 24D s’étendant contre les montants 18. Le module de présentation 10 peut
ensuite étre inséré dans un compartiment d’un présentoir de vente.

En variante, la coiffe 14 a 1’état de feuille pliable est placée sur la piece 12 avant
d’étre montée, et la fixation de rabats 24 A a 24D les uns sur les autres a lieu ensuite.

Plus précisément, dans I’exemple, la fixation des rabats 24A a 24D a lieu de la
maniére suivante.

Le troisieme rabat 24B et le quatrieme rabat 24D sont d’abord pli€s a 90° selon les
pliures 26B et 26D. Les parties latérales 52, 54 du troisieéme rabat 24B et du quatrieme
rabat 24D sont pliées selon les pliures secondaires 56, 58 a 90° pour venir sous le

premier rabat 24 A et le deuxieme rabat 24C.
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Puis, le premier rabat 24A et le deuxieme rabat 24C sont pliés a 90° selon les pliures
26A et 26C pour venir contre les parties latérales 52, 54 du troisieme rabat 24B et du
quatrieme rabat 24D.

Les éléments de blocage 64, 66 du troisicme rabat 24B et du quatrieme rabat 24D
sont légerement soulevés pour permettre 1’insertion des languettes 32, 34 du premier
rabat 24 A et du deuxieme rabat 24C dans les fentes 60, 62 du troisiéme rabat 24B et du
quatrieme rabat 24D. Ceci est facilité par 1’inclinaison du coté rectiligne 46 des
encoches 42, 44 par rapport au bord périphérique 40. Le c6té curviligne 48 de chacune
des encoches 42, 44 vient buter au fond des fentes 60, 62 du troisieéme rabat 24B et du
quatricme rabat 24D, ce qui, d’une part, bloque le troisicme rabat 24B sur le premier
rabat 24A et le deuxieme rabat 24B, et, d’autre part, bloque le quatricme rabat 24D sur
le premier rabat 24 A et le deuxieéme rabat 24B.

En outre, les é1éments de blocage 64, 66 du troisicme rabat 24B et du quatricme rabat
24D recouvrent partiellement le premier rabat 24A et le deuxieme rabat 24C, ce qui
empéche ces derniers de se déplier.

La coiffe 14 est par ailleurs démontable en réalisant les opérations inverses a celles
décrites ci-dessus.

Grace aux caractéristiques ci-dessus, le module de présentation 10 est facile & monter
et démonter et est plus respectueux de I’environnement.

Par rapport a un module de présentation actuel en matiere plastique, le module de
présentation 10 offre un gain de poids d’environ 30%. La coiffe 14 est facilement

séparable du reste du module de présentation et est recyclable.
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[Revendication 2]

Revendications

Module de présentation (10) pour présentoir de vente, notamment de
produits cosmétiques, en kit ou a I’état monté, comprenant :

- une picce (12) en maticre plastique thermoformée comportant une face
supérieure (16) s’étendant perpendiculairement a une direction
d’élévation (V), et des montants (18) faisant saillie a partir de la face su-
périeure (16) dans la direction d’élévation (V) vers le bas, la face su-
périeure (16) définissant une pluralité de logements (20) destinés a
recevoir les produits cosmétiques, et

- une coiffe (14) en carton, a 1’état de feuille pliable ou a 1’état monté,
configurée pour coiffer la picce (12) a I’état monté,

la coiffe (14) comprenant :

- une face principale (22) prévue pour épouser ladite face supérieure
(16), et définissant une pluralité d’ouvertures (28) adaptées pour former
des orifices d’acces aux logements (20), et

- une pluralité de rabats (24 A, 24B, 24C, 24D) séparés de la face
principale (22) par une pluralité de pliures (26A, 26B, 26C, 26D) et
adaptés pour étre pliés selon les pliures (26A, 26B, 26C, 26D) et pour
étre fixés les uns aux autres deux-a-deux autour de la direction
d’élévation (V), les rabats (24 A, 24B, 24C, 24D) étant destinés a
s’étendre contre les montants (18) a 1’état monté.

Module de présentation (10) selon la revendication 1, dans lequel la face
principale (22) de la coiffe (14) est rectangulaire et s’étend dans une
premicre direction transversale (T1) et dans une deuxi¢me direction
transversale (T2) perpendiculaires I’une a I’autre, et a la direction
d’élévation (V) a I’état monté, la pluralité de rabats (24 A, 24B, 24C,
24D) comprenant, a I’état de feuille pliable :

- un premier rabat (24A) et un deuxieme rabat (24C) séparés de la face
principale (22) respectivement par une premiere pliure (26A) et une
deuxieme pliure (26C) s’étendant dans la premiere direction transversale
(T1), chacun du premier rabat (24A) et du deuxieme rabat (24C)
formant deux languettes (32, 34), les deux languettes (32, 34) étant ex-
trémales dans la premiere direction transversale (T1),

- un troisi¢me rabat (24B) et un quatricme rabat (24D) séparés de la face
principale (22) respectivement par une troisieme pliure (26B) et une
quatrieme pliure (26D) s’étendant dans la deuxieme direction

transversale (T2), chacun du troisieéme rabat (24B) et du quatri¢me rabat
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(24D) comportant, selon la deuxi¢me direction transversale (T2), une
partie médiane (50) et deux parties latérales (52, 54), les deux parties
latérales (52, 54) €tant séparées de la partie médiane (50) respectivement
par deux pliures secondaires (56, 58) paralleles a la premiere direction
transversale (T1), chacune des deux parties latérales (52, 54) comportant
une fente (60, 62) définissant un élément de blocage (64, 66) dans
chacune des deux parties latérales (52, 54), chacune des deux languettes
(32, 34) de chacun du premier rabat (24A) et du deuxieme rabat (24C)
étant recue, a I’état monté, respectivement dans la fente (60, 62) de
chacune des deux parties latérales (52, 54) de chacun du troisieéme rabat
(24B) et du quatricme rabat (24D), I’élément de blocage (64, 66) de
chacune des deux parties latérales (52, 54) de chacun du troisieéme rabat
(24B) et du quatricme rabat (24D) maintenant le premier rabat (24A) et
le deuxieme rabat (24C) respectivement contre deux des montants (18).
Module de présentation (10) selon la revendication 2, dans lequel les
deux languettes (32, 34) de chacun du premier rabat (24A) et du
deuxieme rabat (24C) sont formées respectivement par deux encoches
(42, 44) situées sur un bord périphérique (40) de chacun du premier
rabat (24A) et du deuxieme rabat (24C), ledit bord périphérique (40)
étant a I’opposé a la face principale (22) dans la deuxieme direction
transversale (T2).

Module de présentation (10) selon la revendication 2 ou 3, dans lequel
chacune des deux encoches (42, 44) est en « V » et comprend un bord
rectiligne (46) formant une moitié du « V », et un bord curviligne (48)
convexe formant une autre moiti€¢ du « V », le bord rectiligne (46) étant
situé du co6té de I’autre des deux encoches (42, 44) par rapport au bord
curviligne (48) dans la premiere direction transversale (T1).

Module de présentation (10) selon I’une quelconque des revendications
2 a 4, dans lequel, dans chacun du troisicme rabat (24B) et du quatricme
rabat (24D), la fente (60, 62) de I'une des deux parties latérales (52, 54)
et la fente (60, 62) de I’autre des deux parties latérales (52, 54)
s’étendent a partir d’un bord périphérique (68) opposé a la face
principale (22) dans la premiere direction transversale (T1), et sont
dirigées a I’opposé 1’'une de 1’autre dans la deuxiéme direction
transversale (T2), I’élément de blocage (64, 66) de chacune des deux
parties latérales (52, 54) s’étendant entre la fente (60, 62) et ledit bord
périphérique (68).

Module de présentation (10) selon I’une quelconque des revendications



[Revendication 7]

[Revendication 8]

[Revendication 9]

[Revendication 10]
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1 a5, dans lequel la piece (12) présente une épaisseur (E) comprise
entre | mmet 2 mm.

Module de présentation (10) selon I’une quelconque des revendications
1 a 6, dans lequel la piece (12) est en polystyréne recyclé, en
poly(méthacrylate de méthyle) ou en poly(téréphtalate d'éthylene).
Module de présentation (10) selon I’une quelconque des revendications
1 a7, dans lequel la coiffe (14) présente un grammage compris entre
600 et 800 g/m>.

Module de présentation (10) selon I’une quelconque des revendications
1 a 8, dans lequel les pliures (26A, 26B, 26C, 26D) de la coiffe (14) sont
rainées.

Procédé de montage d’un module de présentation (10) selon 1’une
quelconque des revendications 1 a 9, comprenant les €tapes suivantes :
- mise de la coiffe (14) a I’état monté, en pliant les rabats (24A, 24B,
24C, 24D) selon les pliures (26A, 26B, 26C, 26D) et en les fixant les
uns aux autres deux-a-deux autour de la direction d’élévation (V), et

- pose de la face principale (22) de la coiffe (14) sur la picce (12), la
face principale (22) €pousant la face supérieure (16) de la piece (12), la
coiffe (14) coiffant la picce (12) et les rabats (24A, 24B, 24C, 24D)

s’étendant contre les montants (18) a 1’état monté.
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