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(54) EINRICHTUNG ZUM UBERFUHREN VON STABFORMIGEN ARTIKELN DER TABAK

VERARBEITENDEN INDUSTRIE

(57)  Die Erfindung betrifft u.a. eine Einrichtung (10)
zum Uberfithren von stabférmigen Artikeln (20) der Ta-
bak verarbeitenden Industrie, insbesondere Filterstabe,
mit einer Langsférdereinrichtung (12) zum Férdern der
stabférmigen Artikel (20) in Iangsaxialer Richtung hinter-
einander in einer Reihe, mit einer Queraxialférdereinrich-
tung (14), insbesondere Einstof3trommel, zum Férdern
der stabférmigen Artikel (20) in queraxialer Richtung, wo-
bei die stabférmigen Artikel (20) von der Langsférderein-
richtung (12) an die Queraxialférdereinrichtung (14) aus-
gangsseitig der Langsférdereinrichtung (12) in einem
Ubergabebereich libergebbar sind oder ibergeben wer-

den.

Die Einrichtung (10) ist dadurch weitergebildet, dass
im Ubergabebereich der stabférmigen Artikel (20) zwi-
schen der Langsfordereinrichtung (12) und der Queraxi-
alférdereinrichtung (14) eine mit Blasluft beaufschlagba-
re oder beaufschlagte Luftvorhangerzeugungsvorrich-
tung (30) vorgesehen ist, wobei die Strémungsrichtung
des von der Luftvorhangerzeugungsvorrichtung (30) er-
zeugbaren oder erzeugten Luftvorhangs entgegen der
langsaxialen Foérderrichtung der stabférmigen Artikel
(20) in oder an der Langsfoérdereinrichtung (12) gerichtet
ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum
Uberfiihren von stabférmigen Artikeln der Tabak verar-
beitenden Industrie, insbesondere Filterstabe, mit einer
Langsfordereinrichtung zum Férdern der stabférmigen
Artikel in langsaxialer Richtung hintereinander in einer
Reihe, mit einer Queraxialférdereinrichtung, insbeson-
dere EinstoRtrommel, zum Férdern der stabférmigen Ar-
tikel in queraxialer Richtung, wobei die stabférmigen Ar-
tikel von der Langsférdereinrichtung an die Queraxialfor-
dereinrichtung ausgangsseitig der Langsfordereinrich-
tung in einer Ubergabe (ibergebbar sind oder (ibergeben
werden.

[0002] Ferner betrifft die Erfindung ein Verfahren zum
Uberfiihren von stabférmigen Artikeln der Tabak verar-
beitenden Industrie, insbesondere Filterstabe, von einer
Langsfordereinrichtung zum Foérdern der stabférmigen
Artikel in langsaxialer Richtung, wobei die stabférmigen
Artikel in einer Reihe hintereinander langsaxial geférdert
werden, auf eine Queraxialférdereinrichtung, insbeson-
dere EinstoRtrommel, zum Férdern der stabférmigen Ar-
tikel in queraxialer Richtung, wobei die stabférmigen Ar-
tikel von der Langsfordereinrichtung an die Queraxialfor-
dereinrichtung ausgangsseitig der Langsfordereinrich-
tung in einem Ubergabebereich iibergeben werden.
[0003] AuRerdem betrifft die Erfindung eine Verwen-
dung einer Luftvorhangerzeugungsvorrichtung zur Er-
zeugung eines Luftvorhangs sowie eine Strangmaschine
der Tabak verarbeitenden Industrie, insbesondere Fil-
terstrangmaschine.

[0004] Unter stabformigen Artikeln der Tabak verar-
beitenden Industrie werdenim Rahmen der vorliegenden
Erfindung stabférmige Artikel wie Zigaretten, mit Umhuil-
lungsmaterial umhiillte Tabakstocke, Filterstabe, Multi-
segmentfilterstdbe und Ahnliches verstanden. Diese
stabférmigen Artikel werden Ublicherweise in einem
Strangverfahren hergestellt, wobei die stabférmigen Ar-
tikel von dem hergestellten und auf einem Formatband
einer Formatvorrichtung langsaxial geférderten Strang
Ublicherweise durch eine Messervorrichtung abgelangt
werden und die stabférmigen Artikel z.B. auf einer Pris-
menschiene in langsaxialer Forderrichtung nach der
Messervorrichtung langsaxial bewegt werden. Hierbei ist
die Forderrichtung parallel zur LAdngsachse des Strangs
bzw. der stabférmigen Artikel.

[0005] Bei Strangmaschinen der Tabak verarbeiten-
den Industrie wie Zigarettenstrangmaschinen oder Fil-
terstrangmaschinen werden die vom Strang abgetrenn-
ten Strangabschnitte als stabférmige Artikel (endlicher
Lange) aus ihrer langsaxialen Produktionsférderbahn in
eine queraxiale Férderbahn fiir die Weiterverarbeitung
Uberfiihrt. Um die Umlenkung und Ubergabe der Artikel
aus ihrer langsaxialen Férderrichtung auf einen Querfor-
derer zu erleichtern, ist es bekannt, dem Artikel vor dem
EinstoR in die Aufnahmen des Querférderers eine Be-
wegungskomponente quer zu ihrer Idngsaxialen Bewe-
gungsrichtung und damit parallel zur Bewegung der Auf-
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nahmen des Querforderers zu geben. Dieses ist bei-
spielsweise in DE-AS 12 28 978 beschrieben oder in DE
34 44 468 C2. Ferner ist aus EP 0 689 775 B1 ebenfalls
eine Uberfiihrungsvorrichtung fiir stabférmige Artikel der
Tabak verarbeitenden Industrie bekannt.

[0006] EsistAufgabe dervorliegenden Erfindung, eine
Uberfiihrungsvorrichtung und ein Verfahren zum Uber-
fuhren von langsaxial geférderten stabférmigen Artikeln
der Tabak verarbeitenden Industrie von einem die Artikel
in einer Reihe langsaxial heranférdernden Langsférderer
auf einen die Artikel queraxial abférdernden Querforde-
rer zu verbessern, wobei es mdglich sein soll, die stab-
férmigen Artikel ohne Stérungen oder Verunreinigungen
zu Ubergeben.

[0007] Die Aufgabe wird geldst durch eine Einrichtung
zum Uberfilhren von stabférmigen Artikeln der Tabak
verarbeitenden Industrie, insbesondere Filterstiabe, mit
einer Langsfoérdereinrichtung zum Foérdern der stabfor-
migen Artikel in langsaxialer Richtung hintereinander in
einer Reihe, mit einer Queraxialférdereinrichtung, insbe-
sondere Einstof3trommel, zum Férdern der stabférmigen
Artikel in queraxialer Richtung, wobei die stabférmigen
Artikel von der Langsfordereinrichtung an die Queraxial-
fordereinrichtung ausgangsseitig der Langsforderein-
richtung in einem Ubergabebereich ibergebbar sind
oder Gibergebenwerden, die dadurch weitergebildet wird,
dass im Ubergabebereich der stabférmigen Artikel zwi-
schen der Langsférdereinrichtung und der Queraxialfor-
dereinrichtung eine mit Blasluft beaufschlagbare oder
beaufschlagte Luftvorhangerzeugungsvorrichtung vor-
gesehen ist, wobei die Strdomungsrichtung des von der
Luftvorhangerzeugungsvorrichtung erzeugbaren oder
erzeugten Luftvorhangs entgegen der lAngsaxialen For-
derrichtung der stabférmigen Artikel in oder an der
Langsfordereinrichtung gerichtet ist.

[0008] Die Erfindung beruht auf dem Gedanken, dass
durch die Anordnung einer Luftvorhangerzeugungsvor-
richtung im Ubergabebereich von der Langsférderein-
richtung an die Queraxialférdereinrichtung die geférder-
ten, vereinzelten stabférmigen Artikel mit Blasluft beauf-
schlagt werden, wobei die Strémungsrichtung der Blas-
luft von der Luftvorhangerzeugungsvorrichtung entge-
gen der linearen langsaxialen Forderrichtung der stab-
férmigen Artikel und in einem spitzen Winkel auf die
Oberflache der bewegten stabférmigen Artikel gerichtet
ist. Durch die Strémungsrichtung der Blasluft entgegen
der Forderrichtung der Gbergebenden stabférmigen Ar-
tikel werden beispielsweise von den stabformigen Arti-
keln mitgerissene Partikel, wie zum Beispiel Charcoal-
Partikel usw., abgebremst, da mittels der entgegenge-
setzten Strdmungsrichtung und des erzeugten trichter-
férmigen Luftvorhangs den Partikeln Bewegungsenergie
entzogen wird, so dass die mitgerissenen und von den
stabférmigen Artikeln mitgeférderten Partikeln in deren
Umgebung am Weiterflug vor der Ubergabe in die Quer-
axialférdereinrichtung gehindert werden. Hierdurch wird
erreicht, dass bei der Produktion von Filterstaben eine
saubere Ubergabe von der Langsférdereinrichtung an
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die Queraxialférdereinrichtung erreicht wird. Somit wird
in den nachfolgenden Férderprozessen und Weiterver-
arbeitungsprozessen der Verschmutzungsgrad signifi-
kant herabgesetzt. Dadurch, dass die von den stabfor-
migen Artikeln mitgerissenen und durch die Luftvor-
hangerzeugungsvorrichtung abgebremsten Artikel nicht
an die Queraxialférdereinrichtung mitgeférdert werden,
kénnen die im Ubergabebereich abgebremsten Partikel
durch eine entsprechende Absaugeinrichtung aus dem
Ubergabebereich leicht entfernt werden.

[0009] Insbesondere ist die Queraxialférdereinrich-
tung als Einstof3trommel beschrieben, die unmittelbar an
die Langsférdereinrichtung angrenzt.

[0010] Dartber hinaus zeichnet sich eine Weiterbil-
dung der Einrichtung dadurch aus, dass im ausgangs-
seitigen Ubergabebereich an der Langsférdereinrich-
tung, vorzugsweise an der Austrittsseite der stabférmi-
gen Artikel, eine Vereinzelungseinrichtung fiir die stab-
férmigen Artikel vorgesehen ist, so dass stabférmige Ar-
tikel vor der Ubergabe von der Langsférdereinrichtung
an die Queraxialférdereinrichtung vereinzelt werden
oder vereinzelbar sind, wobei, bezogen auf die langsa-
xiale Férderrichtung der stabférmigen Artikel, vorzugs-
weise unmittelbar, vor der Vereinzelungseinrichtung
und/oder vorzugsweise unmittelbar, nach der Vereinze-
lungseinrichtung jeweils eine mit Blasluft beaufschlag-
bare oder beaufschlagte Luftvorhangerzeugungsvor-
richtung angeordnet ist, wobei jeweils die Strdmungs-
richtung des von der jeweiligen Luftvorhangerzeugungs-
vorrichtung erzeugbaren oder erzeugten, vorzugsweise
trichterférmigen und/oder entgegen der Forderrichtung
der stabformigen Artikel sich verjingenden,

[0011] Luftvorhangs entgegen der langsaxialen For-
derrichtung der stabférmigen Artikel in oder an der
Langsfordereinrichtung gerichtet ist.

[0012] Im Rahmen der Erfindung ist es mdglich, dass
vor Eintritt eines stabférmigen Artikels in die Vereinze-
lungseinrichtung eine Luftvorhangerzeugungsvorrich-
tung angeordnet ist, so dass die von den stabférmigen
Artikeln mitgerissenen Partikel in ihrer Bewegungsener-
gie abgebremst werden. Darlber hinaus ist es im Rah-
men der Erfindung ebenfalls méglich, dass nach Durch-
tritt der stabférmigen Artikel durch die Vereinzelungsein-
richtung flr die stabférmigen Artikel mittels einer in For-
derrichtung der stabférmigen Artikel danach angeordne-
ten Luftvorhangerzeugungsvorrichtung die mitgerisse-
nen Partikel abgebremst werden. Ebenso ist es denkbar,
dass sowohl an der Eintrittsseite als auch an der Aus-
trittsseite der Vereinzelungseinrichtung jeweils eine ent-
sprechende Luftvorhangerzeugungsvorrichtung ange-
ordnet ist.

[0013] Stromaufwarts der Vereinzelungseinrichtung
ist an der Langsfordereinrichtung eine Messervorrich-
tung vorgesehen, wodurch die stabférmigen Artikel von
einem hergestellten endlosen bzw. quasi-endlosen
Strang in stabférmige Artikel endlicher Lange abgelangt
bzw. abgeschnitten werden. Hierbei ist es in einer Aus-
gestaltung denkbar, dass die erfindungsgemaRe Luftvor-
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hangerzeugungsvorrichtung nach der Messervorrich-
tung im Ubergabebereich zwischen der Léngsférderein-
richtung und der Queraxialférdereinrichtung angeordnet
ist.

[0014] Insbesondere weist die Vereinzelungseinrich-
tung eine oder mehrere, insbesondere zwei, Beschleu-
nigungsrollen fur die stabférmigen Artikel auf. Hierbei
kann die Vereinzelungseinrichtung auch ein oder meh-
rere Beschleunigerscheibenpaare aufweisen, wobei die
Beschleunigungsrollen eines Beschleunigungsschei-
benpaares miteinander zusammenwirken, so dass bei
Eintritt eines stabférmigen Artikels in ein Beschleuni-
gungsscheibenpaar der entsprechende stabférmige Ar-
tikel beschleunigt wird und dadurch vereinzelt wird, so
dass der stabférmige Artikel unmittelbar nach der Ver-
einzelung an die Queraxialférderung uUbergeben oder
Uberfuhrt wird.

[0015] Des Weiteren ist es bei einer Ausfiihrungsform
der Einrichtung vorgesehen, dass die Luftvorhangerzeu-
gungsvorrichtung eine Aufnahmedéffnung fir die 1angsa-
xial forderbaren oder geférderten stabférmigen Artikel
aufweist, wobei die langsaxial geférderten oder férder-
baren stabférmigen Artikel durch die Aufnahmedéffnung
hindurch férderbar sind oder geférdert werden. Dadurch
istes madglich, dass liber einen groRen Umfang der Stran-
goberflache die stabférmigen Artikel mit Blasluft beauf-
schlagt werden, um die in der Nahe der stabférmigen
Artikel befindlichen Partikel abzubremsen.

[0016] Dabei ist in einer Ausgestaltung bevorzugt,
dass die Aufnahme6ffnung der Luftvorhangerzeugungs-
vorrichtung ringartig oder in sich geschlossen oder teil-
kreisférmig oder maulartig ausgebildet ist.

[0017] Vorzugsweise weist in einer Ausfiihrungsform
die Luftvorhangerzeugungsvorrichtung mehrere mit
Blasluft beaufschlagte oder beaufschlagbare Luftaus-
trittsdiisen und/oder einen oder mehrere mit Blasluft be-
aufschlagte oder beaufschlagbare Luftaustrittsschlitze
auf.

[0018] Eine besondere Ausfiihrungsform der Einrich-
tung zeichnet sich dadurch aus, dass die Luftvorhanger-
zeugungsvorrichtung bewegbar, insbesondere ver-
schiebbar und/oder verschwenkbar, angeordnet ist.
[0019] Dazuistin einer Ausgestaltung weiter vorgese-
hen, dass fiir die Bewegung der Luftvorhangerzeugungs-
vorrichtung eine Fuhrungsvorrichtung und/oder eine
Fihrungskulisse vorgesehen ist und/oder dass fur die
Bewegung der Luftvorhangerzeugungsvorrichtung ein,
vorzugsweise motorischer, Antrieb vorgesehen ist.
[0020] AuBerdem istes beider Ausgestaltung der Ein-
richtung vorteilhaft, dass der von der Luftvorhangerzeu-
gungsvorrichtung erzeugte oder erzeugbare Luftvor-
hang kegelmantelartig oder teilkegelmantelartig oder ke-
gelstumpfmantelartig oder teilweise kegelstumpfmantel-
artig ausgebildet oder ausbildbar ist.

[0021] Ferner zeichnet sich eine Ausfiihrungsform der
Einrichtung dadurch aus, dass eine Absaugvorrichtung
zum Absaugen von Partikeln und/oder Luft, vorzugswei-
se aus der Umgebung der Luftvorhangerzeugungsvor-
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richtung, vorgesehen ist, wodurch die von der Luftvor-
hangerzeugungsvorrichtung abgebremsten Partikel von
der Luftvorhangerzeugungsvorrichtung durch Absaugen
entfernt werden. Somit wird die Umgebung sowie der
Bereich der Luftvorhangerzeugungsvorrichtung frei von
losen Partikeln, wie z.B. Charcoal-Partikeln oder Tabak-
partikeln, gehalten.

[0022] Ferner wird die Aufgabe gel6st durch ein Ver-
fahren zum Uberfiihren von stabférmigen Artikeln der Ta-
bak verarbeitenden Industrie, insbesondere Filterstabe,
von einer Langsfoérdereinrichtung zum Férdern der stab-
férmigen Artikel in I1angsaxialer Richtung, wobei die stab-
férmigen Artikel in einer Reihe hintereinander langsaxial
geférdert werden, auf eine Queraxialférdereinrichtung,
insbesondere Einsto3trommel, zum Férdern der stabfor-
migen Artikel in queraxialer Richtung, wobei die stabfor-
migen Artikel von der Langsfordereinrichtung an die
Queraxialférdereinrichtung ausgangsseitig der Langs-
férdereinrichtung in einem Ubergabebereich iibergeben
werden, das dadurch weitergebildet wird, dass im Uber-
gabebereich der stabférmigen Artikel zwischen der
Langsfordereinrichtung und der Queraxialférdereinrich-
tung die in einer Reihe hintereinander l&ngsaxial gefor-
derten stabférmigen Artikel von einer Luftvorhangerzeu-
gungsvorrichtung mit Blasluft beaufschlagt werden, wo-
bei die Strdmungsrichtung des von der Luftvorhanger-
zeugungsvorrichtung erzeugten Luftvorhangs entgegen
derlangsaxialen Foérderrichtung der stabférmigen Artikel
in oder an der Langsférdereinrichtung gerichtet ist.
[0023] GemaRderErfindungisthierbeidie Strémungs-
richtung der von der Luftvorhangerzeugungsvorrichtung
erzeugten Luft auf die Strangoberflache der stabférmi-
gen Artikel gerichtet, wobei die Blasluft des insbesondere
trichterférmigen Luftvorhangs in einem spitzen Winkel
auf die Strangoberflache der stabférmigen Artikel trifft.
Insbesondere sind die Luftaustrittsdisen oder Luftaus-
trittsschlitze der Luftvorhangerzeugungsvorrichtung der-
artangeordnet und ausgerichtet, dass die einzelnen aus-
tretenden Blasluftstrome sich in einer Projektion in der
Strangmitte der stabférmigen Artikel vor der Luftvor-
hangerzeugungsvorrichtung (theoretisch) treffen. Hier-
bei befindet sich der (theoretische) Schnittpunkt der aus-
tretenden Blasluftstréme aus der Luftvorhangerzeu-
gungsvorrichtung in einem Abstand zwischen 15 mm bis
40 mm, vorzugsweise zwischen 20 mm bis 30 mm, von
der Luftvorhangerzeugungsvorrichtung stromaufwarts.
[0024] Insbesondere wird das Verfahren unter Ver-
wendung einer voranstehend beschriebenen Einrich-
tung zum Uberfiihren von stabférmigen Artikeln der Ta-
bak verarbeitenden Industrie, insbesondere Filterstabe,
gefluhrt. Zur Vermeidung von Wiederholungen wird auf
die obigen Ausflihrungen ausdriicklich verwiesen.
[0025] Daruber hinaus wird die Aufgabe geldst durch
eine Verwendung einer Luftvorhangerzeugungsvorrich-
tung zur Erzeugung eines Luftvorhangs in einer Einrich-
tung zum Uberfiihren von stabférmigen Artikeln der Ta-
bak verarbeitenden Industrie, insbesondere Filterstabe,
wie sie voranstehend beschrieben ist.
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[0026] AuBerdem wird die Aufgabe geldst durch eine
Strangmaschine der Tabak verarbeitenden Industrie,
insbesondere Filterstrangmaschine, mit einer erfin-
dungsgemaRen Einrichtung zum Uberfiihren von stab-
férmigen Artikeln der Tabak verarbeitenden Industrie,
insbesondere Filterstédbe, mit einer Langsférdereinrich-
tung zum Férdern der stabférmigen Artikel in lAngsaxialer
Richtung und mit einer Queraxialférdereinrichtung, ins-
besondere EinstoRtrommel.

[0027] Zur Vermeidung von Wiederholungen wird auf
die obigen Ausflihrungen ebenfalls ausdricklich verwie-
sen.

[0028] Weitere Merkmale der Erfindung werden aus
der Beschreibung erfindungsgemafer Ausflihrungsfor-
men zusammen mit den Anspriichen und den beigefiig-
ten Zeichnungen ersichtlich. Erfindungsgemafe Ausfih-
rungsformen kénnen einzelne Merkmale oder eine Kom-
bination mehrerer Merkmale erfillen.

[0029] Die Erfindung wird nachstehend ohne Be-
schrankung des allgemeinen Erfindungsgedankens an-
hand von Ausflihrungsbeispielen unter Bezugnahme auf
die Zeichnungen beschrieben, wobei bezlglich aller im
Text nicht naher erlauterten erfindungsgemafen Einzel-
heiten ausdrucklich auf die Zeichnungen verwiesen wird.
Es zeigen:

Fig. 1.  schematisch eine perspektivische Ansicht ei-
ner erfindungsgemaRen Uberfiihrungseinrich-
tung im Ausschnitt;

Fig. 2 schematisch eine weitere Darstellung der
Uberfiihrungseinrichtung und

Fig. 3 schematisch eine weitere perspektivische An-
sicht der Uberfilhrungseinrichtung.

[0030] In den Zeichnungen sind jeweils gleiche oder

gleichartige Elemente und/oder Teile mit denselben Be-
zugsziffern versehen, so dass von einer erneuten Vor-
stellung jeweils abgesehen wird.

[0031] Die Darstellung in den Fig. 1 bis Fig. 3 zeigen
jeweils verschiedene perspektivische Ansichten einer
Uberfiihrungseinrichtung 10 zum Uberfilhren von
langsaxial geférderten stabférmigen Artikeln 20, die in
einem Langsférderer 12 ldngsaxial und in einer Reihe
hintereinander angeordnet geférdert werden. Ferner
weist die Uberfiihrungseinrichtung 10 am Ende des
Langsforderers 12 ausgangsseitig des Langsfoérderers
12 eine als Querférderer ausgebildete EinstoRtrommel
14 auf, so dass die vom Langsférderer 12 an die Ein-
stolitrommel 14 lUbergebenen stabférmigen Artikel 20
auf der EinstoRtrommel 14 in queraxialer Richtung ge-
férdert werden.

[0032] Der Langsforderer 12 ist beispielsweise Be-
standteil einer Strangmaschine der Tabak verarbeiten-
den Industrie, wie beispielsweise eine Zigarettenstrang-
maschine oder Filterstrangmaschine. Die Einstotrom-
mel 14 ist hierbei als Querférderer ausgebildet, der dazu
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dient, beispielsweise Filterstabe an eine weitere Maschi-
ne, zum Beispiel Filteransetzmaschine, weiterzugeben.
[0033] Aus Griinden der Ubersichtlichkeit wurde von
der Einzeichnung der EinstoRtrommel 14 in Fig. 2 abge-
sehen.

[0034] Die Uberfithrungseinrichtung 10 weist aus-
gangsseitig und im Ubergabebereich zwischen dem
Langsforderer 12 und der EinstoRtrommel 14 ein Be-
schleunigerrollenpaar mit den Beschleunigungsrollen
16.1, 16.2 auf, so dass bei Eintritt der stabférmigen Artikel
20 zwischen den beiden Beschleunigungsrollen 16.1,
16.2 die stabférmigen Artikel 20 in lAngsaxialer Richtung
zur EinstoRtrommel 14 hin beschleunigt werden und da-
durch vereinzelt werden.

[0035] Stromabwarts des Beschleunigerrollenpaars
mit den Beschleunigungsrollen 16.1, 16.2 ist vor der
Ubergabe der stabférmigen Artikel 20 an die
EinstoRtrommel 14 eine Luftvorhangerzeugungsvorrich-
tung 30 angeordnet, durch die die stabférmigen Artikel
20 in l&ngsaxialer Richtung hindurchgeférdert werden.
[0036] BeiderFérderung und bei der Uberfilhrung des
durch das Beschleunigerrollenpaar beschleunigten stab-
formigen Artikels 20 wird der stabférmige Artikel 20 ent-
lang eines ausgangsseitigen FUhrungskorpers 18 ent-
langgefordert, der gegeniiber der maulférmigen Offnung
32 der Luftvorhangerzeugungsvorrichtung 30 angeord-
netist, so dass der stabférmige Artikel 20 zwischen dem
Fihrungskorper 18 und der Luftvorhangerzeugungsvor-
richtung 30 hindurchgeférdert wird.

[0037] Die Luftvorhangerzeugungsvorrichtung 30
weist eine maulférmige Offnung 32 auf, wobei an der
dem Beschleunigerscheibenpaar zugewandten Seite die
Luftvorhangerzeugungsvorrichtung 30 mehrere Luftdi-
sen 34 aufweist, so dass die maulférmige Offnung 32
von den Luftdiisen 34 begrenzt wird oder ist.

[0038] Die Luftdiisen 34 sind mit einer Blasluftquelle
40, zum Beispiel einem Ventilator oder einer Druckquel-
le, verbunden, wie dieses schematisch in Fig. 2 ange-
deutet ist. Mittels der Blasluftquelle 40 wird Blasluft zu
den Luftdiisen 34 geflihrt, wobei nach Durchtritt der Blas-
luft ein kegelstumpfmantelférmiger bzw. ein trichterfor-
miger Luftstrom als Luftvorhang erzeugt wird (vgl. Fig.
2), wobei die Stromungsrichtung der Blasluftstréme ge-
gen die Strangoberfliche des gleichzeitig durch die
maulférmige Offnung 32 hindurchgefiihrten bzw. gefér-
derten stabférmigen Artikels 20, vorzugsweise in einem
spitzen Winkel, gerichtet ist. Hierbei werden von dem
langsaxial geférderten Artikel 20 mitgeférderte Partikel,
wie zum Beispiel Charcoal-Partikel oder Tabakpartikel,
durch den erzeugten Luftstrom des Luftvorhangs bei der
Uberfiihrung des stabférmigen Artikels an die
EinstoRtrommel 14 abgebremst und davon abgehalten,
auf die EinstoRtrommel 14 mitgerissen zu werden. Durch
die Abbremsung der Partikel mittels des erzeugten Blas-
luftstroms werden die Partikel abgebremst und mittels
einer (hier nicht dargestellten) Absaugeinrichtung, zum
Beispiel in der Nahe der Beschleunigerrollen 16.1, 16.2,
abgesaugt.
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[0039] Die maulférmige Offnung 32 der Luftvorhanger-
zeugungsvorrichtung 30 ist als Lang6ffnung oder einsei-
tig offenes Langloch ausgebildet, so dass ein entspre-
chender Freiraum bei der Uberfithrung der stabférmigen
Artikel 20 an die EinstofRtrommel 14 entsteht.

[0040] An der Austrittsseite der stabformigen Artikel
20 aus dem Langsforderer 12 ist eine Halterung 36 fur
die Luftvorhangerzeugungsvorrichtung 30 angeordnet.
Die Halterung 36 (vgl. Fig. 3) ist aus Griinden der Uber-
sichtlichkeit in den Fig. 1 und 2 nicht eingezeichnet.
[0041] Die Luftvorhangerzeugungsvorrichtung 30
weist an ihrem freien Ende ein Langloch 38 auf, in das
ein Fuhrungsstift der Halterung 36 einbringbar und auf-
genommen ist. Hierdurch wird eine Flihrung der zwi-
schen dem Langsfoérderer 12 und der EinstolRtrommel 14
beweglich angeordneten Luftvorhangerzeugungsvor-
richtung 30 quer zu den langsaxial geférderten stabfor-
migen Artikeln 20 erreicht.

[0042] Vorzugsweise ist die Luftvorhangerzeugungs-
vorrichtung 30 in einer weiteren Ausgestaltung ver-
schwenkbar ausgebildet.

[0043] Wie aus Fig. 3 weiter hervorgeht, erweitert sich
die zur EinstoRtrommel 14 zugewandte Seite der maul-
férmigen Offnung 32 trichterférmig, so dass die der Ein-
stoRtrommel 14 zugewandte Seite der maulférmigen Off-
nung 32 gréRer ist als die dem Langsférderer 12 zuge-
wandte Seite der Offnung 32.

[0044] Alle genannten Merkmale, auch die den Zeich-
nungen allein zu entnehmenden sowie auch einzelne
Merkmale, die in Kombination mit anderen Merkmalen
offenbart sind, werden allein und in Kombination als er-
findungswesentlich angesehen. Erfindungsgemale
Ausfihrungsformen kénnen durch einzelne Merkmale
oder eine Kombination mehrerer Merkmale erfiillt sein.
Im Rahmen der Erfindung sind Merkmale, die mit "ins-
besondere" oder "vorzugsweise" gekennzeichnet sind,
als fakultative Merkmale zu verstehen.

Bezugszeichenliste

[0045]

10 Uberfiihrungseinrichtung
12 Langsférderer

14 EinstoRtrommel

16.1, 16.2  Beschleunigerrolle

20 stabférmiger Artikel

30 Luftvorhangerzeugungsvorrichtung
32 Offnung

34 Luftdise

36 Halterung

38 Langloch

40 Blasluftquelle
Patentanspriiche

1. Einrichtung (10) zum Uberfiihren von stabférmigen
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Artikeln (20) der Tabak verarbeitenden Industrie,
insbesondere Filterstabe, mit einer Langsforderein-
richtung (12) zum Foérdern der stabférmigen Artikel
(20) in langsaxialer Richtung hintereinander in einer
Reihe, mit einer Queraxialférdereinrichtung (14),
insbesondere Einstotrommel, zum Fordern der
stabférmigen Artikel (20) in queraxialer Richtung,
wobei die stabférmigen Artikel (20) von der Langs-
férdereinrichtung (12) an die Queraxialférdereinrich-
tung (14) ausgangsseitig der Langsfordereinrich-
tung (12) in einem Ubergabebereich {ibergebbar
sind oder Ubergeben werden, dadurch gekenn-
zeichnet, dass im Ubergabebereich der stabférmi-
gen Artikel (20) zwischen der Langsfordereinrich-
tung (12) und der Queraxialférdereinrichtung (14) ei-
ne mit Blasluft beaufschlagbare oder beaufschlagte
Luftvorhangerzeugungsvorrichtung (30) vorgese-
hen ist, wobei die Strdmungsrichtung des von der
Luftvorhangerzeugungsvorrichtung (30) erzeugba-
ren oder erzeugten Luftvorhangs entgegen der
langsaxialen Forderrichtung der stabférmigen Arti-
kel (20) in oder an der Langsférdereinrichtung (12)
gerichtet ist.

Einrichtung (10) nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass im ausgangsseitigen Uberga-
bebereich an der Langsférdereinrichtung (12), vor-
zugsweise an der Austrittsseite der stabférmigen Ar-
tikel (20), eine Vereinzelungseinrichtung vorgese-
henist, so dass stabférmige Artikel (20) vor der Uber-
gabe von der Langsférdereinrichtung (12) an die
Queraxialférdereinrichtung (14) vereinzelt werden
oder vereinzelbar sind, wobei bezogen auf die
langsaxiale Forderrichtung der stabformigen Artikel
(20) vor der Vereinzelungseinrichtung und/oder
nach der Vereinzelungseinrichtung jeweils eine mit
Blasluft beaufschlagbare oder beaufschlagte Luft-
vorhangerzeugungsvorrichtung (30) angeordnet ist,
wobei jeweils die Stromungsrichtung des von der je-
weiligen Luftvorhangerzeugungsvorrichtung (30) er-
zeugbaren oder erzeugten Luftvorhangs entgegen
der langsaxialen Foérderrichtung der stabférmigen
Artikel (20) in oder an der Langsférdereinrichtung
(12) gerichtet ist.

Einrichtung (10) nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Vereinzelungseinrichtung
eine oder mehrere, insbesondere zwei, Beschleuni-
gungsrollen (16.1, 16.3) fir die stabférmigen Artikel
(20) aufweist.

Einrichtung (10) nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass die Luftvorhanger-
zeugungsvorrichtung (30) eine Aufnahmedffnung
(32) fur die langsaxial férderbaren oder geférderten
stabférmigen Artikel (20) aufweist, wobei die langsa-
xial geférderten oder férderbaren stabférmigen Arti-
kel (20) durch die Aufnahmedéffnung (32) hindurch
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10.

1.

férderbar sind oder geférdert werden.

Einrichtung (10) nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Aufnahmedffnung (32) der
Luftvorhangerzeugungsvorrichtung (30) ringartig
oder in sich geschlossen oder teilkreisférmig oder
maulartig ausgebildet ist.

Einrichtung (10) nach einem der Anspriche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass die Luftvorhanger-
zeugungsvorrichtung (30) mehrere mit Blasluft be-
aufschlagte oder beaufschlagbare Luftaustrittsdi-
sen (34) und/oder einen oder mehrere mit Blasluft
beaufschlagte oder beaufschlagbare Luftaustritts-
schlitze aufweist.

Einrichtung (10) nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass die Luftvorhanger-
zeugungsvorrichtung (30) bewegbar, insbesondere
verschiebbar und/oder verschwenkbar, angeordnet
ist.

Einrichtung (10) nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass fiir die Bewegung der Luftvor-
hangerzeugungsvorrichtung (30) eine Fiihrungsvor-
richtung und/oder eine Fihrungskulisse vorgesehen
ist und/oder dass fir die Bewegung der Luftvor-
hangerzeugungsvorrichtung (30) ein, vorzugsweise
motorischer, Antrieb vorgesehen ist.

Einrichtung (10) nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass der von der Luft-
vorhangerzeugungsvorrichtung (30) erzeugte oder
erzeugbare Luftvorhang kegelmantelartig oder teil-
kegelmantelartig oder kegelstumpfmantelartig oder
teilweise kegelstumpfmantelartig ausgebildet oder
ausbildbar ist.

Einrichtung (10) nach einem der Anspriiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, dass eine Absaugvor-
richtung zum Absaugen von Partikeln und/oder Luft,
vorzugsweise aus der Umgebung der Luftvor-
hangerzeugungsvorrichtung (30), vorgesehen ist.

Verfahren zum Uberfilhren von stabférmigen Arti-
keln (20) der Tabak verarbeitenden Industrie, insbe-
sondere Filterstabe, von einer Langsférdereinrich-
tung (12) zum Férdern der stabférmigen Artikel (20)
in langsaxialer Richtung, wobei die stabférmigen Ar-
tikel (20) in einer Reihe hintereinander langsaxial ge-
férdert werden, auf eine Queraxialférdereinrichtung
(14), insbesondere EinstolRtrommel, zum Férdern
der stabférmigen Artikel (20) in queraxialer Rich-
tung, wobei die stabférmigen Artikel (20) von der
Langsfordereinrichtung (12) an die Queraxialférder-
einrichtung (14) ausgangsseitig der Langsfoérderein-
richtung (12) in einem Ubergabebereich tibergeben
werden, dadurch gekennzeichnet, dass im Uber-
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gabebereich der stabférmigen Artikel (20) zwischen
der Langsférdereinrichtung (12) und der Queraxial-
fordereinrichtung (14) die in einer Reihe hinterein-
ander langsaxial geférderten stabférmigen Artikel
(20) von einer Luftvorhangerzeugungsvorrichtung
(30) mit Blasluft beaufschlagt werden, wobei die
Strémungsrichtung des von der Luftvorhangerzeu-
gungsvorrichtung (30) erzeugten Luftvorhangs ent-
gegen der langsaxialen Férderrichtung der stabfér-
migen Artikel (20) in oder an der Langsfordereinrich-
tung (12) gerichtet ist.

Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Verfahren unter Verwendung ei-
ner Einrichtung zum Uberfiihren von stabférmigen
Artikeln (20) der Tabak verarbeitenden Industrie,
insbesondere Filterstdbe, nach einem der Anspri-
che 1 bis 10 ausgefihrt wird.

Verwendung einer Luftvorhangerzeugungsvorrich-
tung (30) zur Erzeugung eines Luftvorhangs in einer
Einrichtung zum Uberfilhren von stabférmigen Arti-
keln (20) der Tabak verarbeitenden Industrie, insbe-
sondere Filterstabe, nach einem der Anspriiche 1
bis 10.

Strangmaschine der Tabak verarbeitenden Indus-
trie, insbesondere Filterstrangmaschine, mit einer
Einrichtung (10) zum Uberfilhren von stabférmigen
Artikeln (20) der Tabak verarbeitenden Industrie,
insbesondere Filterstdbe, nach einem der Anspri-
che 1 bis 10.
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