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o Sposéb wytwarzania wyrobow ceramiki szlachetnej

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-

nia wyrobéw ceramiki szlachetnej na drodze for-
mowania wyrobéw z mas lejnych, plastycznych
lub pélsuchych, suszenia wyrobéw i wypalania
ich. .
. W celu podwyzszenia wytrzymato$ci mechanicz-
nej uformowanych wyrobéw w stanie surowym
i niewypalonym dodawano réznego rodzaju Srod-
ki organiczne lub nieorganiczne, jak klutan, gli-
kocel, lugi posulfitowe, szklo wodne itp. Srodki
te dodawano w postaci granulek o réznej wielko-
§ci, jak réwniez w postaci roztworéow lub zawie-
sin. Srodki te rozprowadzano réwnomiernie w ca-
tej masie przed uformowaniem jej w odpowiednie
wyroby. )

NiedogodnoScig stosowania tych $rodkéw byto
osiggniecie stosunkowo matego efektu podwyz-
szenia wytrzymato$ci surowych poétfabrykatéow jak
réwniez fakt, ze dodatki te zmienialy sklad masy
ceramicznej niekiedy zanieczyszczajgc ja.

Celem wynalazku bylo opracowanie sposobu
wytwarzania wyrobéw ceramiki szlachetnej, kto-
ry by zapewnial uzyskanie wysokiej wytrzymato-
§ci wyrobéw w stanie surowym, przy jednocze-
snym otrzymaniu po wypaleniu wysokiej jakosci
wyrobu o wysokiej czystosci.

Stwierdzono, ze jesli do mas w stanie plastycz-
nym, lejinym lub pélsuchym wprowadzi sie widk-
na szklane lub wilokna wiechy kwiatu trzciny po-
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spolitej o érednicy ponizej 50 mikronéw po ufor-
mowaniu otrzyma sie poéifabrykaty o wysokiej wy-
trzymalosci mechanicznej, a w przypadku mas
plastycznych i polsuchych — zwieksza sie znacz-
nie ich plastyczno$§é¢ co ulatwia formowanie z nich
wyrobow. Zwiekszenie plastyczno$ci nastepuje na
skutek spil$nienia masy i utworzenia elastyczne-
go szkieletu z widkien.

Widkna dodaje sie do mas w trakcie ich przy-
gotowywania i rozprowadza sie w masach meto-
dami powszechnie stosowanymi w ceramice przez
beltanie lub przerdbke plastyczng.

Ilo§¢ dodawanych wldkien zalezy od zalozonej
plastyczno$ci masy oraz zalozonej wytrzymatosci
mechanicznej surowych wyrobdw i wynosi do 30%
wagowych w stosunku do ciezaru masy.

Na skutek podwyzZszenia wytrzymatoSci mecha-
nicznej wyrobéw w stanie surowym sposob we-
dlug wynalazku umozliwia zmniejszenie iloSci me-
chanicznych uszkodzen wyrobow w trakcie ich su-
szenia.

W trakcie wypalania wysuszonych wyrobéw w
wyzszych temperaturach nastepuje calkowite spa-
lenie sie wlokna wiechy kwiatu trzciny pospoli-
tej, a w przypadku stosowania wldkna szklanego
nastepuje przereagowanie wlokna z masg cera-
miczng. Z uwagi na duzg czystos¢ widkien szkla-
nych nie zanieczyszczaja one masy, dzieki czemu
wyroby ceramiki szlachetnej tak wytworzcne od-
znaczaja sie wysokg czystoScig.
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Przyktltad I
Masa porcelanowa o skladzie:
kaolin — 50%,
kwarc — 259/,
skalen — 25%,

Przygotowanie masy dokonywane jest metoda
mielenia w miynach kulowych z dodatkiem 50%,
wody do uziarnienia ponizej 60 mikronéw. Masa
jest nastepnie odwadniana, po czym nastepuje for-.
mowanie polabrykatéw metodg plastyczng. Wy-
trzymatos¢ masy w stanie surowym po wysusze-
niu w temperaturze 105°C wynosi okolo 15 kG/cm®.
Po dodaniu do masy plynnej wlokna wiechy kwia-
tu trzciny pospolitej w ilosei 19, (wagowo), dal-
szym odwadnianiu i formowaniu metodg jak wy-
zej uzyskuje sie wytrzymalto§¢ mechaniczng po
wysuszeniu powyzej 25 kG/cma2.

~
Przyktad II.
Masa do produkecji ptytek fajansowych:
glina plastyczna — 60%,
mulek pokaolinowy — 309,

skalen, kreda i dolomit — 109,
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Przygotowywanie masy dokonywane jest me-
todg mielenia w mlynach kulowych z dodatkiem

50%, wody do uziarnienia ponizej 60 mikrondéw.

Masa jest nastepnie odwadniana i suszona do wil-
gotnosci okolo 89, po czym nastgpuje jej roz-
drabnianie do uziarnienia poniZzej 1 mm i praso-
wanie systemem poélsuchym przy uzyciu pras me-
chanicznych. Wytrzymato§¢ poéifabrykatéw po wy-
suszeniu wynosi okolo 8 kG/cm?2 Po dodaniu do
masy plynnej wldkien szklanych w iloSci 25%
(wagowo) i dalszym postepowaniu jak opisano po-
wyzej otrzymuje sie pélfabrykaty o wytrzymato-

$ci po wysuszeniu okolo 20 kG/cm?2.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania wyrobéw ceramiki szla-
chetnej na drodze formowania wyrobéw z mas
lejnych, plastycznych lub poéisuchych, suszenia wy-
robow i wypalania, znamienny tym, ze do mas
przed formowaniem wprowadza sie wldkna szkla-
ne lub wldékna wiechy kwiatu trzciny pospolitej
o S$rednicy ponizej 50 mikronéw i w iloSci do
30%, wagowych w stosunku do ciezaru masy.
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