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(54) Dvouvrstvy poviak tepelnd namahanych keramickych dila

Okolem Fedenf Je vyvinout dvouvrstvy povlak
povechovych vratev tepeln& nsmenanych ke-

ramickych dfld a to zs

d&elem zvyfeni

#ivotnosti jejich pracovnich ploch.
Z6kladni vrstva povlaku sestdvd ze smdsi
80 a% 95 % hmot. grafitu a 5 a% 20 % hmot.
keramickych pinidel. Kryci vrstva sestévéd
ze sm8si 50 a% 80 % hmot. bornitridu a
20 a¥ 50 % hmot. Keramickych plnigdel.
Povlak se do pord zand8{ bud tlakem vy-
vozenym mechanickymi prost¥edky nebo od-
stfedivou silou, nebo stlalenym plynem

a nebo vybuchem.
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Vynédlez se tykd dvouvrstvého povlaku tepeln& naméhenych keremickych dild,
napfiklad ZHoupdtkovych uzdvErd pro odlévéni tekuté ocell.

Je znémo pdry poréznich povrchd keramickych dild vyplhovat vyplnovou hmotou bud
natirdnim nebo néstiikem vyplnové hmoty na povrch keramickych dild nebo mé&enim t¥chto
keramickych 4118 za horka ve vyplﬁové hmot& a to za pisobeni pietlaku a nebo podtlaku.
Je teké zndmo povrchy tdchto keramickych dild smaltovat nebo je opatiovat nét&rovymi
hmotami, vytvrzovenymwi za tepla.

Nevyhodou tako:jcn'c postupd pfl vyplnovéni pérd keramickych dfld vyplhovat hmo=-
tou je pomé&rnd melé prosdknuti vyplhové hmoty do hmoty kersmickéhe @flu a velkd pracnost
pPi netirdnf vyplnové hmoty ne povrch keramickych df1% e naopsk celkové prosdknutf
v¥plnové hmoty i v mfstech keramického dflu, kde to nenf %ddouci p¥i méZent t¥chto
keramickyeh 4118 do vyplnové hmoty. Tyto postupy jsou nsvic menipuladn¥ sloité, mélo
produktivni a pPi copln&n{ ¢ oh¥ev neho su¥enf i energeticky ndrnZné.

Uvedené nevyhody stdvajiic! stavu techniky se odstrani dvouvrsivim novliakem tepeln®
numdhany ch keramickfot Af1) sestdvajfel ze zdkladn{ a kryc{ vrstvy podle vynédlezu,
Jjeho? podstata spo¥{véd v tom, %e zdkledni vrstva obsshuje sm¥s 80 aZ 9% % hmot. grafitu
a 5 a% 20 % hmot. korundu, zFed¥nych kyselinou octovou a kryci vrstva smési 50 aZ 80 %
hmot. bornitridu a 20 aZ 50 % hmet. korundu,

Vyhodou dvouvrstvého povlsku tepeln¥ namdhanych keramickych dflt, sestévajfci ze
zdkladové a kryci vrstvy, podle vyndlezu je to, Ze vnéddeni jeho zdkladni vrstvy do
pdrd tepeln¥d namdhanych povrchovych vrstev keramickych df1d je energeticky nendrodné,
déle, %e umo#nuje snednou mechanizaci manipulainich operac{ a automatické *izeni celéhc
procesu a %e se dosdhne zvySeni Zivotnosti fakto upravenych tepeln& naméhanych kera-
mickyeh dild a to vlivem zvy¥enf mechanickjch vlastnost{ jejich pracovnich ploch,

Ddle se dosshne sniZeni ndérokd na jejich ddribu a dspora materidlu. Zvy3i se tepelnd
odolnost proti plisobeni tekutého kovu a to aZ o 200 % oproti plivodnimu stavu.

Podle p¥fkladného provedeni se zékladn{ vrstva dvouvrstvého povleku tepeln& namé-
hanych keremickych di1d, sestdévajfef z 90 % hmot. frafitu e 10 % hmot. korundu, z¥edila
kyselinou octovou a nenesla ne povreh keramického dilu, v deném piipad® na keramickou
desku Boupdtkového uzévéru pro odlévéni tekuté oceli. Tato kersmickd deska se uzaviels
do pripravku vyh¥ivaného ohfi{vacfm t&lesem a opatifenéhc vibrdtorem, do kterého se
ptivedl stleXeny vzduch, pisobic{ ne zékladni vrstvu, které se vlivem tlaku vzduchu
zatlafile do poru desky Soupdtkového uzdvdru pro odlévéni oceli. Po vyschnuti zdkledni
vestvy se povrch ¥oupétkového uzdvEru pro odlévdni oceli opat#il krycim povlakem sestd-
vajfcim ze T0 % hmot. bronitridu a 30 % hmot. korundu.

PREDNMET VYNSLEGZU

Dvouvrstvy povlak tepeln¥ naméhanych keremickych dfld, sestévajici ze zdkladni
a kryel vrstvy, vyznateny tim, %e zaklednf vestve obsshuje sm¥s 80 aZ 93 % hmot. gra-
fitu & 5 a% 20 % hmot. korundu, zted¥nych kyselinou octovou a kryc{ vestva sm¥si
50 a% 80 % hmot. bernitridu a 20 a% 50 % hmot. korundu.
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