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一种化纤长丝倍捻磨毛一体机

(57)摘要

本发明提供了一种化纤长丝倍捻磨毛一体

机，包括具有上横板和下横板的机架，上横板下

端面连接有磨毛组件，所述下横板上连接有加捻

组件，磨毛组件包括圆筒状的磨毛外壳，磨毛外

壳上端开有出线孔，磨毛外壳下端螺纹连接有安

装盖，安装盖上开有方便化纤长丝穿过的圆孔，

磨毛外壳内卡嵌有磨砂圆柱体，磨砂圆柱体上下

两端开有呈锥形的磨毛腔，两个磨毛腔之间连

通，磨毛外壳上端通过细绳悬挂在上横板的下端

面上。设置了磨毛组件，利用化纤长丝在倍捻过

程中形成的轨迹来自动刮擦磨砂圆柱体的磨毛

腔，将倍捻和磨毛结合于一体，而且磨毛外壳悬

挂于上横板下方，处于动态平衡状态，摆动的磨

毛外壳反过来又能撞击化纤长丝，提高磨毛效

果。
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1.一种化纤长丝倍捻磨毛一体机，包括具有上横板和下横板的机架，其特征在于，所述

上横板下端面连接有磨毛组件，所述下横板上连接有加捻组件，所述磨毛组件包括圆筒状

的磨毛外壳，磨毛外壳上端开有出线孔，磨毛外壳下端螺纹连接有安装盖，安装盖上开有方

便化纤长丝穿过的圆孔，磨毛外壳内卡嵌有磨砂圆柱体，所述磨砂圆柱体上下两端开有呈

锥形的磨毛腔，两个磨毛腔之间连通，磨毛外壳上端通过细绳悬挂在上横板的下端面上，处

于动态平衡状态，摆动的磨毛外壳反过来又能撞击化纤长丝，所述加捻组件包括转动连接

在下横板上的中空的安装轴，安装轴下端固定连接有转盘，安装轴上端固定有承载纱管的

托盘，托盘上边缘开有供化纤长丝穿过的限位孔，安装轴的侧壁开有供化纤长丝穿出的侧

孔，上横板上端面设有抽风机，抽风机通过抽风皮管连接磨毛外壳上端并与磨毛腔连通，上

横板上具有收集箱，所述抽风机连接于收集箱一侧面，收集箱内设有用于拦截毛羽的过滤

网，所述安装轴上端口处卡嵌有陶瓷环，所述磨毛外壳上端具有若干个供细绳连接的绳环，

上横板上设有用于收卷化纤长丝的收卷机构，所述收卷机构包括收卷辊、收卷电机和收卷

架，收卷架固定在上横板上，所述收卷辊的辊轴转动连接在收卷架上，收卷电机固定在收卷

架一侧且输出轴与辊轴联动，所述辊轴上固定连接有同步转动的主动齿轮，收卷架上转动

连接有横向设置的往复丝杆，往复丝杆上固定有同步转动的从动齿轮，从动齿轮与主动齿

轮啮合，往复丝杆的螺纹槽内卡嵌有在螺纹槽内作往复运动的移动环扣，化纤长丝穿过移

动环扣，收卷架上固定有与往复丝杆平行的横向导轨，移动环扣一端嵌于横向导轨上且沿

着横向导轨移动。
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一种化纤长丝倍捻磨毛一体机

技术领域

[0001] 本发明属于纺织设备技术领域，涉及一种化纤长丝倍捻磨毛一体机。

背景技术

[0002] 倍捻机是将多股细纱捻成一股的纺织机械设备，作用是将纱或并合后股纱制品加

工成线型制品、供织造和针织用线，倍捻原理可以从假捻的概念引出。并纱筒子套在静止的

空心管上，并纱由筒子顶端引出，经过空心管，再进入锭管与储纱盘的径向孔。储纱盘随锭

子回转，纱线则随锭子每转一转加一个捻回，这和环锭捻线机加捻性质基本相同。当这段已

加了捻回的纱线从加捻盘的径向孔出来引向上方时，又追加一个捻回。因此，锭子转一转就

加上两个捻回。加捻过程中纱线成两个气圈，从并纱筒子的退绕处到空心管入口形成第一

个气圈，当纱线离开储纱盘引向导纱钩时，又形成第二个气圈。如果将纱条两端握持，加捻

器在两握持点的中间加捻，输出纱条不能获得捻回，纱条被两对罗拉握持且有轴向移动，加

捻器按矢向回转。

[0003] 但是现有的磨毛工艺通常是在长丝倍捻完成以后，再将其单独运送至磨毛机构进

行磨毛，加工周期相对较长，且人力成本较大。而且现有的磨毛装置摩擦不够充分，且极易

在加工车间产生大量的飞絮，导致加工环节恶化。

发明内容

[0004] 本发明的目的是针对现有的技术存在上述问题，提出了一种化纤长丝倍捻磨毛一

体机，在倍捻后进行磨毛，利用倍捻中的产生的椭圆形的长丝圈刮擦磨毛腔内壁，实现自动

完成磨毛的工序。

[0005] 本发明的目的可通过下列技术方案来实现：一种化纤长丝倍捻磨毛一体机，包括

具有上横板和下横板的机架，其特征在于，所述上横板下端面连接有磨毛组件，所述下横板

上连接有加捻组件，所述磨毛组件包括圆筒状的磨毛外壳，磨毛外壳上端开有出线孔，磨毛

外壳下端螺纹连接有安装盖，安装盖上开有方便化纤长丝穿过的圆孔，磨毛外壳内卡嵌有

磨砂圆柱体，所述磨砂圆柱体上下两端开有呈锥形的磨毛腔，两个磨毛腔之间连通，磨毛外

壳上端通过细绳悬挂在上横板的下端面上，所述加捻组件包括转动连接在下横板上的中空

的安装轴，安装轴下端固定连接有转盘，安装轴上端固定有承载纱管的托盘，托盘上边缘开

有供化纤长丝穿过的限位孔，安装轴的侧壁开有供化纤长丝穿出的侧孔。

[0006] 从磨毛外壳下端打开安装盖，可以装卸磨砂圆柱体。电机带动皮带圈运动，皮带圈

带动转盘转动，转盘带动安装轴转动，托盘上的纱管放出化纤长丝，化纤长丝从安装轴上端

进入，从安装轴侧孔穿出，接着穿过托盘的限位孔后向上进入到磨毛组件。

[0007] 进一步的，上横板上端面设有抽风机，抽风机通过抽风皮管连接磨毛外壳上端并

与磨毛腔连通。

[0008] 进一步的，上横板上具有收集箱，所述抽风机连接于收集箱一侧面，收集箱内设有

用于拦截毛羽的过滤网。
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[0009] 启动抽风机，磨毛腔基本只能通过底部的开口进行补风，从而保证了在磨毛过程

中产生的纱絮不会从开口中掉落，而是被抽风机所处的收集箱收集，使其不会散落到车间

内影响工作环境。进一步的，所述安装轴上端口处卡嵌有陶瓷环。

[0010] 进一步的，所述磨毛外壳上端具有若干个供细绳连接的绳环。

[0011] 进一步的，上横板上设有用于收卷化纤长丝的收卷机构。

[0012] 进一步的，所述收卷机构包括收卷辊、收卷电机和收卷架，收卷架固定在上横板

上，所述收卷辊的辊轴转动连接在收卷架上，收卷电机固定在收卷架一侧且输出轴与辊轴

联动，所述辊轴上固定连接有同步转动的主动齿轮，收卷架上转动连接有横向设置的往复

丝杆，往复丝杆上固定有同步转动的从动齿轮，从动齿轮与主动齿轮啮合，往复丝杆的螺纹

槽内卡嵌有在螺纹槽内作往复运动的移动环扣，化纤长丝穿过移动环扣，收卷架上固定有

与往复丝杆平行的横向导轨，移动环扣一端嵌于横向导轨上且沿着横向导轨移动。

[0013] 收卷电机带动收卷辊转动时，同时主动齿轮也带动从动齿轮及往复丝杆转动，往

复丝杆带动移动环扣沿着横向导轨作往复运动，使化纤长丝均匀缠绕在收卷辊上。

[0014] 与现有技术相比，本发明具有以下优点：

[0015] 1.设置了磨毛组件，利用化纤长丝在倍捻过程中形成的轨迹来自动刮擦磨砂圆柱

体的磨毛腔，将倍捻和磨毛结合于一体，而且磨毛外壳悬挂于上横板下方，处于动态平衡状

态，摆动的磨毛外壳反过来又能撞击化纤长丝，提高磨毛效果。

[0016] 2.设置了抽风机，使磨毛腔内形成负压，使长丝磨毛过程中产生的纱絮利用抽风

机来收集，不会散落到车间内影响工作环境。

附图说明

[0017] 图1是化纤长丝倍捻磨毛一体机的结构示意图。

[0018] 图2是磨毛组件的结构示意图。

[0019] 图3是收卷机构的结构示意图。

[0020] 图中，1、上横板；2、下横板；3、机架；4、磨毛组件；41、磨毛外壳；42、出线孔；43、安

装盖；44、磨砂圆柱体；45、磨毛腔；46、细绳；47、绳环；5、安装轴；51、侧孔；52、陶瓷环；6、转

盘；7、托盘；71、限位孔；8、抽风机；81、抽风皮管；9、收卷机构；91、收卷辊；92、收卷电机；93、

收卷架；94、主动齿轮；95、往复丝杆；96、从动齿轮；97、移动环扣；98、横向导轨。

具体实施方式

[0021] 以下是本发明的具体实施例并结合附图，对本发明的技术方案作进一步的描述，

但本发明并不限于这些实施例。

[0022] 如图1所示，化纤长丝倍捻磨毛一体机，包括具有上横板1和下横板2的机架3，所述

上横板1下端面连接有磨毛组件4，所述下横板2上连接有加捻组件。

[0023] 如图2所示，所述磨毛组件4包括圆筒状的磨毛外壳41，磨毛外壳41上端开有出线

孔42，磨毛外壳41下端螺纹连接有安装盖43，安装盖43上开有方便化纤长丝穿过的圆孔，磨

毛外壳41内卡嵌有磨砂圆柱体44，所述磨砂圆柱体44上下两端开有呈锥形的磨毛腔45，两

个磨毛腔45之间连通，磨毛外壳41上端通过细绳46悬挂在上横板1的下端面上，所述磨毛外

壳41上端具有若干个供细绳46连接的绳环47。
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[0024] 所述加捻组件包括转动连接在下横板2上的中空的安装轴5，安装轴5下端固定连

接有转盘6，安装轴5上端固定有承载纱管的托盘7，托盘7上边缘开有供化纤长丝穿过的限

位孔71，安装轴5的侧壁开有供化纤长丝穿出的侧孔51，所述安装轴5上端口处卡嵌有陶瓷

环52。

[0025] 上横板1上固定有收集箱和抽风机8，所述抽风机8连接于收集箱一侧，收集箱内设

有用于拦截毛羽的过滤网。抽风机8通过抽风皮管81连接磨毛外壳41上端并与磨毛腔45连

通。

[0026] 如图3所示，上横板1上设有收卷机构9，所述收卷机构9包括收卷辊91、收卷电机92

和收卷架93，收卷架93固定在上横板1上，所述收卷辊91的辊轴转动连接在收卷架93上，收

卷电机92固定在收卷架93一侧且输出轴与辊轴联动，所述辊轴上固定连接有同步转动的主

动齿轮94，收卷架93上转动连接有横向设置的往复丝杆95，往复丝杆95上固定有同步转动

的从动齿轮96，从动齿轮96与主动齿轮94啮合，往复丝杆95的螺纹槽内卡嵌有在螺纹槽内

作往复运动的移动环扣97，化纤长丝穿过移动环扣97，收卷架93上固定有与往复丝杆95平

行的横向导轨98，移动环扣97一端嵌于横向导轨98上且沿着横向导轨98移动。

[0027] 工作原理：电机带动皮带圈运动，皮带圈带动转盘6转动，转盘6带动安装轴5转动，

托盘7上的纱管放出化纤长丝，化纤长丝从安装轴5上端进入，从安装轴5侧孔51穿出，接着

穿过托盘7的限位孔71后向上进入到磨毛组件4。化纤长丝从下往上穿过磨毛外壳41，利用

化纤长丝在倍捻过程中形成的轨迹来自动刮擦磨砂圆柱体44的磨毛腔45，将倍捻和磨毛结

合于一体，而且磨毛外壳41悬挂于上横板1下方，处于动态平衡状态，摆动的磨毛外壳41反

过来又能撞击化纤长丝，提高磨毛效果。经过磨毛后化纤长丝穿过上横板1进入收卷机构9，

收卷电机92带动收卷辊91转动时，同时主动齿轮94也带动从动齿轮96及往复丝杆95转动，

往复丝杆95带动移动环扣97沿着横向导轨98作往复运动，使化纤长丝均匀缠绕在收卷辊91

上。

[0028] 本文中所描述的具体实施例仅仅是对本发明精神作举例说明。本发明所属技术领

域的技术人员可以对所描述的具体实施例做各种各样的修改或补充或采用类似的方式替

代，但并不会偏离本发明的精神或者超越所附权利要求书所定义的范围。
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图1
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图2
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图3
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