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(57)摘要

本实用新型涉及一种滚珠丝杠滚道抛研装

置，包括机架，机架上设置有用于夹持待加工滚

珠丝杠的夹持组件，机架上设置有用于对待加工

滚珠丝杠进行抛研的抛研组件，抛研组件包括可

水平滑动于机架的滑移座，滑移座上设置有安装

架，安装架靠近滚珠丝杠的一端设置有砂带，所

述砂带呈与滚珠丝杆螺旋角相同的角度设置，本

实用新型通过设置夹持组件以及抛研组件，当滚

珠丝杠固定在夹持组件上时，顶轮组件能够将砂

带顶入滚珠丝杆的滚道内，使砂带的磨砂面与整

个滚道完全贴合，从而使夹持组件在带动滚珠丝

杠转动提高对滚道的抛研效果，减小滚道的粗糙

度，从而提高滚珠丝杠的精度，降低了滚珠丝杠

副在运行过程中的噪音。
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1.一种滚珠丝杠滚道抛研装置，包括机架(1)，其特征在于，所述的机架(1)上设置有用

于夹持待加工滚珠丝杠的夹持组件(2)，所述的机架(1)上设置有用于对待加工滚珠丝杠进

行抛研的抛研组件(4)，所述的抛研组件(4)包括可水平滑动于机架(1)的滑移座(41)，所述

的滑移座(41)上设置有安装架(42)，所述的安装架(42)靠近滚珠丝杠的一端设置有砂带

(43)，所述砂带(43)呈与滚珠丝杆螺旋角相同的角度设置，所述的安装架(42)的一侧设置

有将砂带(43)顶出的与滚珠丝杠滚道形状完全吻合的顶轮组件(44)，所述的机架(1)上还

设置有用于驱动抛研组件(4)水平往复运动的驱动组件(3)。

2.根据权利要求1所述的一种滚珠丝杠滚道抛研装置，其特征在于：所述顶轮组件(44)

包括设置在滑移座(41)上的滑动架(442)，所述的滑动架(442)的上下两端均通过连接杆固

定安装有顶轮(441)，所述的滑移座(41)上还设置有将滑移座(41)朝砂带(43)一侧移动的

驱动气缸(443)。

3.根据权利要求2所述的一种滚珠丝杠滚道抛研装置，其特征在于：所述的夹持组件

(2)包括设置在机架(1)上的左夹持座(21)和右夹持座(22)，所述的左夹持座(21)和右夹持

座(22)上分别转动连接有左安装套筒(23)和右安装套筒(24)，所述的左夹持座(21)上设置

有用于驱动左安装套筒(23)转动的转动组件。

4.根据权利要求3所述的一种滚珠丝杠滚道抛研装置，其特征在于：所述的转动组件包

括设置在左夹持座(21)上的驱动电机(25)，所述的驱动电机(25)的输出端与左安装套筒

(23)键连接。

5.根据权利要求4所述的一种滚珠丝杠滚道抛研装置，其特征在于：所述的右夹持座

(22)上设置有用于驱动右安装套筒(24)朝左安装套筒(23)一端移动的平移组件，所述的平

移组件包括设置在右夹持座(22)的平移气缸(26)，所述的平移气缸(26)的输出端设置有安

装块(27)，所述的右安装套筒(24)转动连接在安装块(27)上。

6.根据权利要求5所述的一种滚珠丝杠滚道抛研装置，其特征在于：所述的驱动组件

(3)为线性导轨。
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一种滚珠丝杠滚道抛研装置

技术领域

[0001] 本实用新型属于滚珠丝杠加工技术领域，涉及一种滚珠丝杠滚道抛研装置。

背景技术

[0002] 滚珠丝杠副是工具机和精密机械上最常用的传动元件，其主要功能是将旋转运动

转换成线性运动，或将扭转转换成轴向反复作用力，同时兼具高精度、可逆性和高效率的特

点。由于具有很小的摩擦阻力，滚珠丝杠被广泛应用于各种工业设备和精密仪器。

[0003] 在滚珠丝杠副中，滚珠丝杠的螺纹滚道是实现丝杠副运动定位等功能的关键，是

丝杠副的核心机械要素。研磨作为加工丝杠的最后一道工序，它能够保证丝杠加工的精度

和可靠性，大大降低滚珠丝杠副运行过程中的噪音。故如何简单且有效地对滚珠丝杠副中

的丝杠外滚道进行研磨，一直是相关制造企业研究与发展的重点。

实用新型内容

[0004] 本实用新型的目的是针对现有的技术存在上述问题，提出了一种滚珠丝杠滚道抛

研装置。

[0005] 本实用新型的目的可通过下列技术方案来实现：一种滚珠丝杠滚道抛研装置，包

括机架，所述的机架上设置有用于夹持待加工滚珠丝杠的夹持组件，所述的机架上设置有

用于对待加工滚珠丝杠进行抛研的抛研组件，所述的抛研组件包括可水平滑动于机架的滑

移座，所述的滑移座上设置有安装架，所述的安装架靠近滚珠丝杠的一端设置有砂带，所述

砂带呈与滚珠丝杆螺旋角相同的角度设置，所述的安装架的一侧设置有将砂带顶出并与滚

珠丝杠滚道形状完全吻合的顶轮组件，所述的机架上还设置有用于驱动抛研组件水平往复

运动的驱动组件。

[0006] 在上述的一种滚珠丝杠滚道抛研装置中，所述顶轮组件包括设置在滑移座上的滑

动架，所述的滑动架的上下两端均通过连接杆固定安装有顶轮，所述的滑移座上还设置有

将滑移座朝砂带一侧移动的驱动气缸。驱动气缸能够调动滑移座朝砂带一侧移动，使顶轮

能够将砂带抵紧并朝滚珠丝杠的滚道一侧凸出，使砂带能够完全吻合的嵌于滚珠丝杆的滚

道内，从而提高对滚珠丝杠的抛研效果。

[0007] 在上述的一种滚珠丝杠滚道抛研装置中，所述的夹持组件包括设置在机架上的左

夹持座和右夹持座，所述的左夹持座和右夹持座上分别转动连接有左安装套筒和右安装套

筒，所述的左夹持座上设置有用于驱动左安装套筒转动的转动组件。

[0008] 在上述的一种滚珠丝杠滚道抛研装置中，所述的转动组件包括设置在左夹持座上

的驱动电机，所述的驱动电机的输出端与左安装套键连接。启动驱动电机，驱动电机的输出

端转动带动左安装套转动，从而带动安装在两个安装套之间的滚珠丝杠转动，从而提高砂

带对滚珠丝杠上滚道的研磨效率。

[0009] 在上述的一种滚珠丝杠滚道抛研装置中，所述的右夹持座上设置有用于驱动右安

装套筒朝左安装套筒一端移动的平移组件，所述的平移组件包括设置在右夹持座的平移气
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缸，所述的平移气缸的输出端设置有安装块，所述的右安装套筒转动连接在安装块上。当滚

珠丝杆的一端安装在左安装套筒上时，启动气缸能够带动右安装套筒朝着左安装套筒的一

侧移动，使滚珠丝杆的另一端位于右安装套筒并顶紧固定，右安装套筒转动连接于安装块，

能够使滚珠丝杠在转动时带动整个右安装套筒转动，从而实现左安装套筒与右安装套筒既

能够对滚珠丝杆进行固定的同时带动滚珠丝杆旋转。

[0010] 在上述的一种滚珠丝杠滚道抛研装置中，所述的驱动组件为线性导轨。

[0011] 与现有技术相比，本实用新型通过设置夹持组件以及抛研组件，当滚珠丝杠固定

在夹持组件上时，顶轮组件能够将砂带顶入滚珠丝杆的滚道内，使砂带的磨砂面与整个滚

道贴合，从而使夹持组件在带动滚珠丝杠转动提高对滚道的抛研效果，减小滚道的粗糙度，

从而提高滚珠丝杠的精度，降低了滚珠丝杠副在运行过程中的噪音。

附图说明

[0012] 图1是本实用新型的结构示意图；

[0013] 图2是本实用新型的侧视图。

[0014] 图中，1、机架；2、夹持组件；21、左夹持座；22、右夹持座；23、左安装套筒；24、右安

装套筒；25、驱动电机；26、平移气缸；27、安装块；3、驱动组件；4、抛研组件；41、滑移座；42、

安装架；43、砂带；44、顶轮组件；441、顶轮；442、滑动架；443、驱动气缸。

具体实施方式

[0015] 以下是本实用新型的具体实施例并结合附图，对本实用新型的技术方案作进一步

的描述，但本实用新型并不限于这些实施例。

[0016] 实施例

[0017] 如图1和图2所示，一种滚珠丝杠滚道抛研装置，包括机架1，所述的机架1上设置有

用于夹持待加工滚珠丝杠的夹持组件2，所述的夹持组件2包括设置在机架1上的左夹持座

21和右夹持座22，所述的左夹持座21和右夹持座22上分别转动连接有左安装套筒23和右安

装套筒24，所述的左夹持座21上设置有用于驱动左安装套筒23转动的转动组件。

[0018] 所述的转动组件包括设置在左夹持座21上的驱动电机25，所述的驱动电机25的输

出端与左安装套键连接。启动驱动电机25，驱动电机25的输出端转动带动左安装套转动，从

而带动安装在两个安装套之间的滚珠丝杠转动，从而提高砂带43对滚珠丝杠上滚道的研磨

效率。

[0019] 所述的右夹持座22上设置有用于驱动右安装套筒24朝左安装套筒23一端移动的

平移组件，所述的平移组件包括设置在右夹持座22的平移气缸26，所述的平移气缸26的输

出端设置有安装块27，所述的右安装套筒24转动连接在安装块27上。当滚珠丝杆的一端安

装在左安装套筒23上时，启动气缸能够带动右安装套筒24朝着左安装套筒23的一侧移动，

使滚珠丝杆的另一端位于右安装套筒24并顶紧固定，右安装套筒24转动连接于安装块27，

能够使滚珠丝杠在转动时带动整个右安装套筒24转动，从而实现左安装套筒23与右安装套

筒24既能够对滚珠丝杆进行固定的同时带动滚珠丝杆旋转。

[0020] 所述的机架1上设置有用于对待加工滚珠丝杠进行抛研的抛研组件4，所述的抛研

组件4包括可水平滑动于机架1的滑移座41，所述的滑移座41上设置有安装架42，所述的安
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装架42靠近滚珠丝杠的一端设置有砂带43，所述砂带43呈与滚珠丝杆螺旋角相同的角度设

置，通过将砂带43设置呈与滚珠丝杠的螺旋角相同的角度，能够使顶轮441在推动砂带43嵌

入滚珠丝杠的滚道内时，提高砂带43与滚道之间的接触面积，从而提高抛研范围和抛研效

果。

[0021] 所述的安装架42的一侧设置有将砂带43顶出的顶轮组件44，所述顶轮组件44包括

设置在滑移座41上的滑动架442，所述的滑动架442的上下两端均通过连接杆固定安装有顶

轮441，所述的滑移座41上还设置有将滑动架442朝砂带43一侧移动的驱动气缸443。驱动气

缸443能够调动滑动架442朝砂带43一侧移动，使顶轮441能够将砂带43抵紧并朝滚珠丝杠

的滚道一侧凸出，使砂带43能够完全吻合的嵌于滚珠丝杆的滚道内，从而提高对滚珠丝杠

的抛研效果。

[0022] 所述的机架1上还设置有用于驱动抛研组件4水平往复运动的驱动组件3，所述的

驱动组件3为线性导轨，线性导轨型号为LG‑ZL型滚珠直线导轨副。驱动组件3能够带动整个

抛研组件4沿着丝杠的长度方向移动，由于砂带43与滚珠丝杠螺旋角相同的角度设置，且滚

珠丝杆始终朝滚道螺旋方向旋转，从而能够使抛研组件4在平移过程中，砂带43始终位于滚

道内。

[0023] 本实用新型通过设置夹持组件2以及抛研组件4，当滚珠丝杠固定在夹持组件2上

时，顶轮组件44能够将砂带43顶入滚珠丝杆的滚道内，使砂带43的磨砂面与整个滚道贴合，

提高砂带43与滚道之间的接触面积，从而使夹持组件2在带动滚珠丝杠转动提高对滚道的

抛研效果，减小滚道的粗糙度，从而提高滚珠丝杠的精度，降低了滚珠丝杠副在运行过程中

的噪音。

[0024] 本文中所描述的具体实施例仅仅是对本实用新型精神作举例说明。本实用新型所

属技术领域的技术人员可以对所描述的具体实施例做各种各样的修改或补充或采用类似

的方式替代，但并不会偏离本实用新型的精神或者超越所附权利要求书所定义的范围。
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图1

图2
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