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Urzadzenie do wyciskania metali na goraco,
zwtaszcza do wyciskania hydrodynamicznego

. Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wyciskania na goraco, szczegdlnie do wyciskania hydrodyna-

micznego materiatéw metalowych.

W znanych sposobach hydrodynamicznego wyciskania na goraco metali i stopéw trudno odksztatcalnych,
poétfabrykat nagrzewa sie poza przyrzadem do wyciskania w urzadzeniu nagrzewajacym, na przyktad w piecu
elektrycznym, w nagrzewnicy indukcyjnej lub oporowej. Nagrzany do odpowiedniej temperatury pétfabrykat
metalowy umieszczony zostaje wraz z wktadka sprasowanego srodka smarujacego, np. grafitu w gniezdzie matry-
cy. Nastepnie stempel wywiera nacisk, rozkrusza wktadke i powoduje wspdlne plastyczne ptycigcie metalu

i $rodka smarujacego przez otwor lub szczeling w czgsci ksztattujacej matrycy.

Podczas wyciskania na goraco, zwtaszcza hydrodynamicznego, szczeg6lnie wazne a jednoczesnie ktopotli-
we jest szybkie nagrzanie p6tfabrykatu do odpowiedniej temperatury zapewniajacej prawidtowe przeprowadze-

nie procesu wyciskania.

Znane sposoby nagrzewania cechuje stosunkowo dtugi czas nagrzewania sprzyjajacy silnemu utlenianiu sie
pétfabrykatu metalowego, niedogodny transport nagrzanego péifabrykatu z urzadzenia nagrzewajacego do gnia-
zda matrycy, niekontrolowane stygnigcie metalu podczas transportu, brak kontroli temperatury nagrzsnia.

Wyzej wymienione trudnosci ograniczaja efektywnoé¢ procesu wyciskania na-goraco, a w niektérych
przypadkach uniemozliwiaja jego powodzeunie, szczegdlnie przy zastosowaniu tego procesu do obrobk1 cieplno-

mechanicznej stali narzedziowych lub szyoko-tnacych.

Celem wynalazku jest uniknigcie niedogodnosci zwigzanych ze stosowaniem wymienionych urzadzen, a za-
danie polega na opracowaniu prostego iekonomicznego urzadzenia umozlxw1ajqcego nagrzanie péifabrykatu

i nastepnie szybkie jego wyciskanie.

W urzadzeniu wedtug wynalazku potfabrykat metalowy, najczesciej o ksztalcie walca, nagrzewany jest
elektro-oporowo w urzadzeniu stanowiacym integralna czesé przyrzadu do wyciskania. Zespél grzewczy
przyrzadu zasilany jest pragdem elektrycznym statym lub przemiennym ze znanych urzadzei zasilajacych o odpo-

wiednio dobranym, duzym natezeniu i niskim napieciu.
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Urzadzenie wedlug wynalazku sktada sig¢ ze znanego stempla i matrycy ksztaltujacej, nad ktérg umocowa-
ny jest zespot nagrzewajacy. Zesp6t ten sktada si¢ z dwéch par wspotsrodkowo umieszczonych przesuwnych
potpicrscieni, z ktérych jedna stanowiaca bezposredni element grzejny potaczona jest z obwodem elektrycznym
a druga wykonana z materiatu ceramicznego spetnia rolg¢ elektroizolatora.

Rozwigzanie wedtug wynalazku umozliwia intensywne nagrzewanie péiwyrobu metalowego bezposrednio
w przyrzadzie do wyciskania, a w przypadku wyciskania hydrodynamicznego péifabrykatu sktadajacego si¢
ze sprasowanego grafitu z p6twyrobem metalowym. Urzadzenie wedtug wynalazku umozliwia dokfadne kontro-
lowanie temperatury nagrzania p6twyrobu i skrécenie czasu nagrzewania. Nagrzewanie péiwyrobu metalowego
w graficie ogranicza niekorzystne zjawisko utleniania powierzchni metalu i szybkie chtodzenie, pozwala w wigk-
szym stopnin kontrolowa¢ temperatur¢ ksztaltowania przez co w ostatecznym efekme ‘uzyskuje sxe wysoka
jakos¢é wyrobow przy zachowaniu duzej wydajnosci procesu.

Urzadzenie .do wyciskania metali przedstawione jest schematycznie w przyktadzie wykonania na rysunku.
Urzadzenie sktada si¢ z ksztattujacej matrycy 1 i stempla 2 oraz umieszczonego osiowo migdzy stemplem i me-
tryca zespolu graewczego, w ktérym nastepuje nagrzewanie metalowego pétfabrykatu 3. Zespot grzewczy urza-
dzenia stanowi zasadiiczy element nagrzewajacy, sktadajacy sie¢ z dwdch potpierscieni 4 wykonanych ze spraso-
wanego grafitu i lepiszcza o duzej opornosci elektrycznej i odpornosci na dziatanie wysokich temperatur oraz
dwoch ceramicznych pétpierscieni 5, ktére speiniaja role izolatoréw. Grzewcze pdtpierscienie 4 i izolujace
potpierscienie 5 umieszczone sg w ruchomej, dzielonej metalowej obudowie 6, ktorz w potozeniu roboczym
powoduje zacisnigcie pétfabrykatu wcelu jego nagrzania, a po nagrzaniu zostaje rozsunigta co powoduje, Ze
nagrzany péifabrykat spada do matrycy. Obie czesci obudowy 6 i obie czgsci gérnej dzielonej metalowej ptyty 7
potaczone sa elektrycznie ze soba gietkimi przewodami i potaczone z elektrycznym urzadzeniem zasilajacym 8
stanowigc elementy zamknigtego obwodu elektrycznego. Intensywnie wydzielajace si¢ ciepto na elemencie grze-
wczym powoduje bezposrednie lub poprzez grafit nagrzewanie péifabrykatu metalowego 2 do odpowiedniej
temperatury, wartos¢ ktorej okresla si¢ najkorzystniej przy pomocy bezstykowych miernikéw temperatury.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do wyciskania metali na gorgco, zwtaszcza do wyciskania hydrodynamicznego sktadajace sig
z przyrzadu z zamocowanymi w nim stemplem i matryca ksztattujacg, znamienne tym, Zenad matryca
ksztattujaca (1) umocowany jest zesp6l nagrzewajacy, ktory sklada sic z dwéch par przesuwnych pétpierscieni
(4, 5) umieszczonych wspétsrodkowo, przy czym jedna para péipierscieni (4) potaczona z obwodem elektrycz-
nym stanowi bezposredni element grzejny, a druga para (5) odporna na dziatanie wysokich temperatur spetnia
role elektroizolatora.
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