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Den foreliggende opfindelse angdr en fremgangsmade til fremstil-
ling af et fleksibelt rgr som angivet i krav 1's indledning. Med det i
det fglgende benyttede udtryk "passage" menes det indre af ledninger,
ror og kanaler, der kan vere over- eller underjordiske, samt underjor-
diske tunneler, gange, kloakledninger, skakter og lignende.

I US patentskrift nr. 4 009 063 beskrives, at man til bekladning
af en passage udformer et rorformet beklzdningsmateriale indeholdende en
inderste og uigennemtrzngelig membran, et lag af harpiksabsorberende
filtmateriale samt en yderste og uigennemtrengelig membran. Filtmateria-
let imprazgneres grundigt med harpiks, og under processen, dvs. fgr har-
piksmaterialet har haft tilstrzkkelig tid ti1l at harde, udspiles den
rérformede struktur ved hjzlp af et egnet fluidum, sdsom gas eller va-
ske, mod den flade, som skal beklzdes, og strukturen holdes i denne po-
sition, mens herdningen foregdr. Nir harpiksmaterialet er herdet, danner
det en hard, stiv og selvbzrende beklzdning, og det udspilende tryk kan
fjernes, hvorefter beklazdningen forbliver in situ. I US patentskriftet
nevnes, at den rgrformede bekladning kan indszttes i passagen ved brug
af ethvert egnet middel eller udstyr.

I US patentskrift nr. 4 064 211 beskrives en speciel fremgangsmade
ti1 indszttelse af en impragneret og rgrformet beklzdning, hvormed hand-
teringen af denne lettes. Det mi bemzrkes, at nir en rgrformet be-
kledning indeholdende et harpiksabsorberende filtmateriale befinder sig
i den tilstand, hvor filtmaterialet er grundigt gennemvadet med harpiks,
vil bekladningen vere en serdeles tung genstand, specielt hvis den er af
stor langde, eksempelvis af stgrrelsesordenen to eller tre hundrede me-
ter. I ovennavnte US patentskrift beskrives, at den rgrformede be-
kledning kan indsettes ved at forankre den ene ende heraf, og ved at
krenge bekladningen ind i passagen under brug af en veske. Denne vaske
udfgrer to funktioner, idet den udspiler den udkrengede beklzdning mod
den passage, som skal beklzdes, og fastholder bekladningen i denne til-
stand. For det andet er vaskens massefylde afpasset sdledes til materia-
lerne og harpiksmaterialet i beklazdningen, at den del heraf, som passe-
rer gennem den allerede udkrengede del, understgttes flydende pa vaesken,
hvorved det sikres, at den tunge bekledning ikke, ndr den passerer ind i
den allerede udkrzngede del af beklzdningen, vil medtrekke den allerede
udkrengede del som fglge af friktion. I denne forbindelse er det ogsa
muligt at inkludere et smgremiddel, sisom szbe, i vasken for at fremme
den impragnerede beklzdnings glidning ind i passagen.
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Den hidtil benyttede praksis i forbindelse med fremstilling af be-
klzdninger af den ovenfor navnte type gar ud pa at udforme et separat
ror af det harpiksabsorberende materiale samt et separat rgr af det ui-
gennemtrezngelige membranmateriale. Denne praksis har imidlertid fort til
problemer af flere arsager.

For det férste er det selvsagt en vanskelig procedure at indsztte
et meget langt rer i et andet Tangt rgr, og da den ovenfor kort omtalte
udkrengningsteknik benyttes i de fleste tilfelde, er det ngdvendigt, at
det harpiksabsorberende materiale anbringes inden i den separate mem-
bran, hvilket selvsagt er vanskeligere end at indsztte en let fleksibel
membran i det tungere, tykkere og mindre fleksible harpiksabsorberende
materiale.

For det andet er der, da der i praksis er bTevet benyttet separate
rgr til udformning af bekladningen, mulighed for, at der kan dannes
luftlommer mellem de to rgr, nemlig det harpiksabsorberende materiale og
membranen, ogsa selv om det harpiksabsorberende materiale er gennemvadet
med den hardbare harpiks; bg tilstedeverelsen af sadanne Tuftlommer kan
skabe problemer, nir den ovenfor omtalte udkrengningsteknik benyttes.

Anvendelse af specielle materialer til specielle absorberende har-
piksmaterialer og membraner giver anledning til sarlige problemer. Nar
en foring eller beklazdning installeres ved brug af et polyester-harpiks-

~ imprzgneret filtmateriale og en separat udspilingsmembran af poly-

urethanfilmen med betegnelsen "Tuftane", der har gode styrkeegenskaber
og er tilstrekkelig elastisk til at optage den-strzkning, som er ngdven-

dig i foringen, for at denne kan tilpasse sig efter de tvarsnitsvaria-
tioner, som normalt optrader, vil der ske en nedbrydning af "Tuftane"-
polyurethanfilmen - ligesom elastomere materialer, der har veret forsggt

anvendt - nir filmen udszfttes for styren i polyesterharpiksen, og denne
nedbrydning vil ske i en siddan udstrezkning, at filmen ikke kan gen-
bruges, da den ikke binder til filtmaterialet, og filmen md udtages ef-

ter hver installeringsoperation og kasseres. Da denne films pris er hgj,

har dette resulteret i et meget afggrende omkestningshensyn.

Med de foringer eller bekladninger, som benyttes i produktion, er
det endelig ngdvendigt at danne separate sgmme i membranen og det har-
piksabsorberende materiale.

P& baggrund af ovennzvnte problemer er det den foreliggende opfin-
delses formdl at tilvejebringe en fremgangsmiade til fremstilling af et
bekladningsmateriale, der er velegnet til brug i forbindelse med de o-
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venfor skitserede metoder, og som iszr er velegnet til brug i forbin-
delse med den ovenfor skitserede udkrangningsmetode, og hvori frembrin-
gelse af luftlommer vil vere i det vasentlige elimineret.

Fremgangsmaden ifglge opfindelsen er ejendommelig ved det i den
kendetegnende del af krav 1 angivne. Ifglge opfindelsen belzgges det
harpiksabsorberende materiale med en letflydende forbindelse, der binder
til overfladen af det harpiksabsorberende materiale og herder til dan-
nelse af en fluidumimpermeabel membran. Belezgningen kan pafdres ved brug
af en eller flere af fglgende metoder: kalandrering, pasprgjtning, dyp-
ning, pamaling, og belegningen kan pafgres i flere lag for at opbygge en
membran af den forngdne tykkelse.

I en foretrukken udfgrelsesform formes det harpiksabsorberende ma-
teriale til et rgr, og dettes yderside belegges med belegningsmaterialet
til dannelse af membranen herpa.

Hvis det harpiksabsorberende materiale, som det foretrzkkes, er et
filtmateriale, sdsom nalefilt, kan materialet formes til et rgr ved vik-
ling omkring en dorn og ved sammenfgjning af de overlappende dele, og
mens rgret fgres fra dornen, kan det belmzgges med belagningsmaterialet
til dannelse af membranen. Hvis der skal palazgges flere belagningslag,
kan der arrangeres flere pafgringsstationer i rakkefglge. Efter pafgrin-
gen af belegningsmateriale eller hvert lag af bel®gningsmateriale kan
dette udsazttes for en varmebehandling for at fremkalde hzrdning.

Ved at pafgre belagningsmaterialet i vaskeform undgar man sgmme i
forings- eller bekladningsmaterialets membran i de tilfalde, hvor det
absorberende materiale pa forhand er udformet til et rgr. Nar det absor-
berende materiale er plant, og belagningen pafgres i denne tilstand, er
det ngdvendigt at benytte en enkelt sgm, der sammenfgjer det absorberen-
de materiale og membranen til dannelse af et rgrformet absorberende lag
belagt med et rgrformet membranlag, men under alle omstzndigheder er mu-
Tigheden for dannelse af Tuftlommer mellem membranen og filtmaterialet
reduceret eller helt elimineret pa grund af, at belegningsmaterialet pa-
féres i tyndtflydende form.

I et foretrukket arrangement bringes et rgr af harpiksabsorberende
materiale til at passere ned gennem en cirkular pafgringsenhed eller ap-
plikator, som danner en brgnd eller et reservoir, hvori der indeholdes
en vis mengde af belzgningsmaterialet, sdledes at den udvendige overfla-
de af det absorberende rgrmateriale stryger mod belagningsmaterialet i
reservoiret og derved danner et lag pa det nedad bevagende absorberende
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materiale. 7

I et andet eksempe1 pafgrer et sprgjtehovede belzgningsmaterialet
pa overlappende lag af filtmateriale, der er sammenfgjet til dannelse af
en regrformet struktur, og dette sprgjtehovede bringes til at rotere
rundt om den aksialt bevegede rgrformede struktur.

I et andet arrangement udformes filtmaterialet til en rgrformet
struktur ved, at materialet fgres ind pa en roterende dorn under en vin-
kel, siledes at vindingerne af filtmaterialet overlapper hinanden, og
ved overlapningerne sammenbindes. eller sammensys vindingerne og derefter
paferes belagningsmaterialet pd ydersiden af den sdledes dannede rgrfor-
mede struktur af filtmateriale ved hjelp af en af ovennazvnte metoder, og
mens det dannede og belagte beklzdningsmateriale kommer fri af dornens
ende, aflagges det i en roterende beholder for at neutralisere den sno-
ning, som materialet ville blive udsat for som fglge af rotation sammen
med dornen.

Som en anden mulighed kan filtrgret simpelthen neddyppes i et bad
af belzgningsmaterialet og derefter optages herfra, sdledes at filtrgret
optager et lag pid det absorberende materiales yderside.

I alle tilfelde vil det absorberende materiale derefter kunne im-
pragneres med harpiksmateriale til dannelse af den endelige passagefo-
ring ved at injicere en vis mengde harpiks i foringens indre og ved at
indarbejde harpiksmaterialet hen 1langs rgrets Tengde, eksempelvis ved
brug af klemvalser.

I det fglgende skal opfindelsen forklares nazrmere under henvisning:

til den skematiske tegning, hvor

fig. 1 illustrerer, hvorledes en rgrformet struktur kan udformes
ud fra en plan bane af harpiksabsorberende materiale,

fig. 2 illustrerer en fgrste metode, hvormed den rgrformede struk-
tur ifglge fig. 1 kan belzgges ved dypning,

fig. 3 illustrerer en anden metode til kontinuerlig fremstilling
af en rgrformet struktur af harpiksabsorberende materiale samt til be-
legning heraf,

fig. 4 endnu en metode til belzgning af en rgrformet struktur af
harpiksabsorberende materiale,

fig. 5 illustrerer endnu en metode til fremstilling af en rgrfor-
met struktur af harpiksabsorberende materiale ud fra en materialebane,
og hvor der ogsa vises, hvorledes den dannede rgrformede struktur belzg-
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ges,

fig. 6 er en illustration til forklaring af den i fig. 5 illustre-
rede metode,

fig. 7 er et sidebillede visende en anden metode til pafgring af
belzgningsmateriale pa en flad bane af harpiksabsorberende materiale,

fig. 8 er et forstgrret snitbillede visende et filtmateriale med
en belegning pafert herpa, og

figurerne 9 og 10 er respektive illustrationer af to fremgangsma-
der til indsztning af forings- eller beklzdningsmaterialet i en passage.

Der henvises fgrst til fig. 8, som viser et harpiksabsorberende
filtmateriale 10, som er pafgrt en belegning 16 i vaskeform, idet denne
belzgning er af et materiale, som harder og derved bindes til filtmate-
rialeoverfladen, mens filtmaterialet forbliver frit og kan absorbere en
herdbar harpiks med henblik pa den efterfglgende anbringelse af materia-
Te pa en flade, der skal beklzdes, som det vil blive forklaret senere.

Opfindelsen vedrgrer fremstilling af materialer som det i fig. 8
illustrerede, og to eksempler pa, hvorledes r¢rformede foringer kan in-
stalleres, gives i det fglgende.

I det i fig. 7 illustrerede arrangement pafgres belzgningsmateria-
Tet pa en plan filtbane 10 ved hjelp af en kalandervalse antydet ved 12.
Kalandervalsen 12 er indrettet til at pafgres belazgningsmaterialet i ve-
skeform fra et bad 14, sdledes at der dannes en tynd film 16 pd den af
filtbanens sider, hvor kalandervalsen 12 befinder sig. Belzgningen péafg-
res under varme og tryk, sdledes at der dannes et sammensat materiale
som det i fig. 8 illustrerede. Ved brug af kalandervalsen 12 i dette ek-
sempel far den resulterende film 16 en glat gverste flade. For at omdan-
ne et materiale fremstillet i overensstemmelse med eksemplet i fig. 7
ti1 et rgrformet forings- eller beklzdningsmateriale er det ngdvendigt,
at de langsgaende frie kanter bringes til at overlappe. De overlappende
kanter kan limes, sys, varmeforsegles eller sammenfgjes pd anden made,
og sammenfgjningen kan overdzkkes ved hjzlp af en strimmel af et materi-
ale i 1lighed med materialet i membranen 16.

Nir materialet sdledes er omdannet til et rgr, impregneres filtma-
terialet 10 grundigt med en hardbar harpiks i en sddan grad, at filtma-
terialet bliver fuldstendigt indlejret i harpiksen, og mens denne endnu
er vad, dvs. feér den hazrder, bringes foringen pad plads i den passage,
som skal beklzdes, idet membranen 16 tjener som et middel, hvormed den
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rgrformede foring kan udspiles ved brug af gas eller vaske til kontakt
med den flade, som skal beklzdes.

Figurerne 9 og 10 viser, hvorledes gennemvadede forings- eller be-
kledningsmaterialer fremstillet som beskrevet ovenfor kan anbringes pa
passagefiader til dannelse af passageforinger. I det i fig. 9 viste ar-
rangement er den rgrformede foring vist midlertidigt Tukket, i det mind-
ste ved den ene ende 20, og den rgrformede foring er udspilet ved hjzlp
af gas under tryk, sdledes at foringen tvinges an mod passagefladen som
antydet ved pile 22. Foringen formgives pa denne made, mens filtmateria-
Tet 10 er imprzgneret med harpiks som beskrevet ovenfor, og foringen
holdes i denne position i kontakt med passagen, indtil harpiksen hzrder,
hvorefter det af gassen udgvede tryk kan fjernes, og den rgrformede fo-
rings ender kan renskzres. Nar harpiksen harder, bliver foringen til en
fritstiende in situ beklzdning, hvori membranen 16 danner en glat inder-
side, og filtmaterialet giver slagstyrke for foringen som helhed.

I det i fig. 10 viste arrangement opnds det samme resultat, dog
med den undtagelse, at den rgrformede foring i dette tilfelde kranges
ind i passagen som vist ved at forankre den ene ende af foringen og ved
at fylde den indkrangede del af foringen med vaske, som flydende under-
stgtter den tunge harbikéimp?égnerede foring, mens denne passerer langs
indersiden af den allerede udkrengede del af foringen. I denne forbin-
delse er den valgte vaske afpasset efter massefylden for foringen med
harpiks, saledes at den endnu indkrzngede del af foringen oppebares fly-
dende og uden kontakt med den allerede udkrzngede del af rgret. Dette er
vigtigt, da foringer fremstillet ved fremgangsmaden ifgige opfindelsen
er meget tunge og vanskelige at handtere, nir de er impragnerede med
harpiks, og hvis der ikke fandtes en flydende understgtning af foringen
ved hjelp af vaske, ville det vare umuligt at indsztte harpiksimpregne-
rede foringer af den forngdne langde, eksempelvis af stgrrelsesordenen
to eller trehundrede meter.

I visse tilfzlde er det muligt at impragnere det harpiksabsorbe-
rende materiale 10 med harpiks, mens materialet udkrznges indvendigt i
passagen, men det er dog alligevel hensigtsmessigt at indsztte foringen
under brug af en vaske som beskrevet ovenfor.

Flere andre arrangementer tager i hovedsagen sigte pa at fremstil-
le det samme materiale som illustreret i detaljer i fig. 8 til anvendel -
ser i det vasentlige som illustreret i fig. 9 og 10, og sadanne arrange-
menter er illustreret i fig. 1-6.



10

15

20

25

30

35

DK 156163B

I fig. 1 vises, hvorledes en flade bane 30 af filtmateriale kan
formes til en rerformet struktur 32 ved at bringe de lengste banekanter
ti1 at overlappe som antydet ved 34, og disse kanter sammenfgjes ved
hjelp af et apparat 36. I fig. 2 vises, hvorledes den rgrformede struk-
tur 32, der er udformet som illustreret i fig. 1, belegges med et belzg-
ningsmiddel 38 ved dypning i et bad af dette middel og ved lodret op-
trekning herfra som vist i fig. 2. Straks efter at den belagte rgrforme-
de struktur 32 forlader badet 38, fares strukturen ind i et opvarmnings-
apparat 40, der tjener til at herde belzgningsmaterialet, sdledes at der
dannes en membran til udspilning af den rgrformede struktur under dennes
installering som foring.

I arrangementet ifglge fig. 3 bliver en rulle af filt 42 rullet ud
og viklet rund om en dorn 44, sdledes at vindingerne af filtmateriale
overlapper hinanden som vist, og de overlappende viklinger sammenfgjet
ved hjelp af et apparat 46, der kan forbinde vindingerne ved hjelp af
sting, sammensmeltning eller klzbemiddel. De forbundne vindinger danner
derfor en rgrformet struktur af harpiksabsorberende filt, der bevager
sig i retning af pilen 48 i fig. 3 under samtidig rotation, og den rgr-
formede struktur passerer forbi et sprgjtehovede 50, hvorfra der ud-
sprojtes et belagningsmateriale til den endelige dannelse af laminatet.
Skgnt det ikke er vist, passerer den siledes belagte rgrformede struktur
gennem et varmeapparat, der harder belegningsmaterialet, og derefter
legges det fremstillede rgrformede forings- eller bekladningsmateriale i
en roterende beholder, eksempelvis beholderen 52, sdledes at der tages
hensyn til den snoning, som den rgrformede foring har veret udsat for pa
grund af en rotation af filtmateriale pd dornen 44.

I det i fig. 4 viste arrangement bringes filtrgret 52 til at beve-
ge sig opad i retning af pilen 54 i fig. 4 og gennem en keglestubformet
brend 56, der indeholder en vis mengde 58 af belegningsmidiet, saledes
at det opadbevegende filtrgr 52 opsamler et lag 60 af belegningsmateria-
Te pé ydersiden, fgr filtrgret passerer gennem varmeapparatet 62 for at
herde materialelaget 60. En hovedtank til opretholdelse af overfladeni-
veauet for belzgningsmaterialet i brgnden eller reservoiret 56 er anty-
det ved 64 i fig. 4. I en modifikation af dette arrangement beveger
filtregret sig nedad.

I figurerne 5 og 6 illustreres et arrangement, hvor en rulle af
filtmateriale svinges omkring en dorn 68, og samtidig aftages den sale-
des dannede rgrformede struktur af filt aksialt fra dornen 68 som anty-
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det ved pilen 70 i fig. 5, og samtidigt hermed pasprgjter et sprgjteho-
vede 72 belzgningsmateriale pa den dannede rgrformede strukturs ydersi-
de, idet sprojtehovedet roteres omkring dornen 68 som antydet ved pilen
74 i fig. 5. Skent ikke vist i figurerne 5 og 6 vil der ogsa her vare et
varmeapparat til herdning af belzgningsmaterialet.

I samtlige ovenfor beskrevne processer kan belegningsoperationen
géntages for at opbygge tykkere lag af belagningsmateriale, eller der
kan i den pagzldende proces indgd flere belzgningstrin, ogsa for at opna
en gnsket tykkelse for belzgningsmaterialet.

Samt1ige re¢rformede forings- eller bekladningsmaterialer fremstil-
let ved de i figurerne 1-6 illustrerede metoder er udelukkende til brug
i forbindelse med en installationsmetode med krangning som illustreret i
fig. 10, og normalt vil harpiksmaterialet blive tilsat ved injektion i
det indre af foringen og ved at fgre denne mellem klemvalser for at sik-
re en ensartet fordeling af harpiksmaterialet, for foringen kranges. I
visse tilfelde kan det vare muligt at impragnere filtmaterialet under
krengningen og i passagen, men en foring fremstillet i overensstemmelse
med metoderne ifglge figurerne 1-6 er mest velegnet til installation ved
brug af kreéngningsteknikken.

Afhengigt af den retning, hvori materialet ifglge fig. 7 er foldet
sammen, vil materialet vare tilpasset efter installationsmetoden med
krengning som vist i fig. 10 eller til den direkte udspiining som vist i
fig. 9.

Relationen mellem belazgningsmaterialet og det harpiksabsorberende
materiale, som benyttes, md vere siledes, at belagningsmaterialet binder
i vesentlig grad til overfladen af det harpiksabsorberende materiale u-
den at trenge for dybt ind i dette, hvilket kunne skade materialets evne
ti1 at absorbere harpiks. Desuden mi belzgningsmaterialet valges sdle-
des, at det ikke reagerer kemisk og ugunstigt med harpiksmaterialet, nar
dette tilszttes.

Generelt er det mest velegnede harpiksabsorberende materiale i
forbindelse med fremgangsmiden ifglge opfindelsen et filtmateriale med
syntetiske fibre, og det foretrazkkes, at filtmaterialet er polyurethan-
filt eller polyesterfilt.

Filtmaterialerne kan vzre fremstillet ved at legge tyndere lag o-
ven pa hinanden og ved at sy lagene sammen.

Hvad angdr belazgningsmaterialerne, har det vist sig, at det poly-
urethanbelzgningsmateriale, som kendes under betegnelsen "Tuftane", er
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serdeles velegnet.
I et specielt arrangement er det harpiksabsorberende materiale et

po]yésterfi]tmateria]e, og harpiksmaterialet er en polyesterharpiks.
Filtmaterialet sgger at stabilisere polyurethanen dimensionsmessigt, og
polyurethanen forbliver en del af den installerede passageforing. Pafg-
ring af polyurethan som en belagning bidrager ogsd til en eliminering af
den sakaldte pinhole effekt, der undertiden optrader, antageligevis for-
di polyesterfibrene fastholder fugt, der giver anledning til damp under
harpiksmaterialets eksoterme hardning. Denne effekt elimineres antage-
ligvis ogsd ved brug af polypropylenfibre, der har Tangt mindre perme-
abilitet end polyester, og brug af polypropylenfilt foretrzkkes derfor.

En anden fordel ved belzgningen i sammenligning med kendte arran-
gementer med separate rgr opstar, ndr Tange passageforinger installeres
ved krzngning. En polyurethannedbrydning viser sig som en opsvulmning i
materialet, og nir der er tale om en fri membran, bliver denne lengere
end selve det absorberende materiale, og under en krengning kan en sadan
fri membran danne rynker og derved give anledning til harpiksrynker pa
passageforingens overflade.

En yderligere fordel ved belzgningsmaterialet er den betragtelige
forggelse af materialestyrken, der muliggér brug af hgjere vand- eller
vesketryk under installationen ved krangning, og dette bidrager til en
forggelse af den Tlangde forings- eller beklzdningsmateriale, som kan
bringes pa plads i én operation.

I korte trzk bevirker det belagte materiale en vesentlig reduktion
af de samlede materialeomkostninger under en samtidig forbedring af
styrken, og det er kun enderné, som mia fjernes, sidledes at materiale-
spildet er mindst muligt.

Belegningsmaterialets tykkelse vil afhenge af anvendelsen, men kan
eksempelvis ligge i intervallet fra 0,2 til 1,3 mm.
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10
PATENTKRAV

1. Fremgangsmade ti1 fremstilling af et fleksibelt rgr omfattende et

" lag af harpiksabsorberende fibrgst materiale samt en i det vasentlige

fluidumuigennemtrangelig membran og beregnet til foring af rgr og kana-
ler, KENDETEGNET ved, AT et harpiksabsorberende plade- eller banemateri-
ale belegges med en tyndtflydende blanding, der hafter til overfladen af
det harpiksabsorberende materiale og harder til dannelse af den i det
vesentlige fluidumuigennemtrzngelige membran, idet den flydende blanding
enten pifgres materialet, mens det er i flad tilstand og efterfslgende
formes til et rgr og en tztning pafgres ved samlesgmmen til at forsegle
belzgningen ved sgmkanterne, eller materialet formes til et rgr, hvis
yderside belegges med den flydende blanding.

2. Fremgangsmdde ifglge krav 1, KENDETEGNET ved, AT belagningen
pafgres i flere lag.

3. Fremgangsmade ifslge krav 1-2, KENDETEGNET ved, AT det har-
piksabsorberende materiale er filt, som formes til et rgr ved pavikling
pa en dorn og ved sammenfgjning af overlappede dele.

4, Fremgangsmade ifglge krav 1-3, KENDETEGNET ved, AT rgret af
harpiksabsorberende materiale bringes til at passere igennem en cirkuler
pafgringsenhed, som danner et reservoir for belegningsmidlet, pa en sa-
dan mide at den udvendige overflade af rgret stryger mod belzgningsmate-
rialet i reservoiret.

5. Fremgangsmade ifglge krav 3, KENDETEGNET ved, AT rgret af har-
piksabsorberende materiale belegges ved hjzlp af et sprgjtehoved, der
bringes til at rotere rundt om det aksialt bevagede rgr.

6. Fremgangsmade ifglge krav 3, KENDETEGNET ved, AT vindingerne
bindes eller sys sammen ved overlapningerne, AT belzgningsmaterialet pa-
fores, og AT rgret lzgges i en roterende beholder, efterhanden som det
gar fri af dornens ende for at neutralisere den snoning, sem rgret er
udsat for som fglge af rotation sammen med dornen.
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7. Fremgangsmide ifglge krav 3, KENDETEGNET ved, AT filtrgret
neddykkes i et bad af belagningsmateriale og derefter fjernes herfra,
siledes at der medtages et lag af belegningsmateriale pd ydersiden af
rogret.
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