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Znane sa walce prasowe, w ktéorych po-
przeczne kanaly powierzchniowe zwezaja si¢
do $rodka tak znacznie, Ze wywierajq na wyci-
$nieta w miejscu tfoczenia wode dziatanie ru-
rek wloskowatych. Kanaly tego rodzaju sa
utworzone w ten sposob, ze powierzchnie wal-
ca pokrywa sie utworzonemi blisko siebie pier-
$cieniami metalowemi, lub owinietym gesto w
ksztalcie linji Srubowej drutem metalowym o
przekroju okraglym lub wielokatnym.

Wedlug udoskonalenia niniejszego, kanaly
powierzchniowe zostaja utworzone przez wy-
toczenie powierzchni walcowej w rozmaitym
ksztalcie.

W walcach wedlug fig. 1, 2 i 3 kanaly 1,
zwezajac sie znacznie do $rodka, sa utworzo-
ne przez wytoczenie powierzchni walca tak.
ze przekrdj kanalu nasladuje ksztalt zwoiu
drutu. Fig. 1 przedstawia najprostszy ksztalt,

odpowiadajacy walcowi z gesto nawinietemi
drutami o przekroju kolistym.

~ W walcu wedlug fig. 2 dzialanie wloskowa=
tosci zostaje wzmozone i poiemnos$¢ kanalow
powiekszona przez to, ze oddzielne zebra 2,
tworzace kanaly I, sa cokolwiek oddalone od
siebie, wskutek czego powstaja miedzy niemi
waskie szczeliny ssace 3.

Fig. 3 wyobraza dalszy sposéb wykonania
walca, odpowiadajacy mniej wiecei walcowi
owinietemu drutem o przekroju szesciokat-
nym.

We wszystkich tego rodzaju walcach daje
sie zauwazy¢ pewne dzialanie wloskowate 1a
wode, wytloczona miedzy walcami z pasma
fabrykatu.

Okazalo sie jednak, ze i bez wloskowato$ci
mozna otrzymaé dobre rezultaty, jezeli imie-
dzy szerokoscia, glebokoscia i odlegltoscia



kanaléw zachowaé pewien okreslony stosunek.
Stosunek ten musi by¢ taki, by z jednej strony
zeberka, wciskajacego sie przy wytlaczaniu
miedzy kanaly, pasma fabrykatu nie docho-
dzity az do spodéw kanaldéw, z drugiej za$
strony zeberka te przy wciskaniu miedzy ka-
naly doznawaly pewnego Sciskania w kierunikn
poprzecznym, azeby materjal opuszczal walce
“Hoczne do pewnego ‘stopnia juz osuszony.
‘Wreszcie prZestrzéfi wolna, zawarta miedzy
zeberkami fabrykatu i dnami kanaléw, nie po-
winna mie¢ zaduzego przekroju poprzecznego
w stosunku do catkowitego przekroju kanatu,
poniewaz krawedzie gorne zeberek pasma fa-
brykatu wychodza w tym wypadku z pomie-
dzy walcoéw ze zbyt znaczna iloScia wilgoci,
albowiem wpijaja zpowrotem po przejsciu
przez miejsce tloczne cze$é¢ wycisnietei mie-
dzy zebrami walcow wody.

Dos$wiadczenia z walcami o rozmaicie profi-
lowanych kanalacH wykazaly, ze kanaly sze-
rokosci wiekszej niz 3 mm i mniejszej niz 1 mm
nie dajq rezultatéw zadawalniajacych. Dalej
okazalo sie, ze gleboko$¢ nie powinna byé
maiejsza od 3/, najwiekszej szeroko$ci. Mie-
dzy temi granicami ksztalt przekroju kanalu
moze byé¢ dowolnie zmieniany. Przyczyna te-
go jest prawdopodobnie ta, ze w obrebie wska-
zanych granic. przyleganie wody do metalu
walca przy dnie kanatu jest zawsze dostatecz-
ne, by wywolaé¢ dzialanie, odpowiadajace w
zupelno$ci dziataniu wloskowatemu walcéw
przy réwnoczesnem spelnianiu  warunkow
uprzednio wymienionych.

Fig. 4 — 12 przedstawiaja w skali wiekszej
rozne przekroje kanalow, ktore daly zadawal-
niajace wyniki. Im plytsze sa te kanaly, tem
bardziej boki ich winny sie zbiegaé¢ u dotu ku
sobie. Przy najmniejszej z przedstawionych
glebokosci (*/. szerokosci) potkolisty przekroj
iest nie odpowiedni, poniewaz wtedy nie daje
sie osiagnal dostateczna sucho$é czesci gor-
nych zeberek fabrykatu, powstajacych przy
ttoczeniu. W tym wypadku przekrdi powinien

sie znajdowa¢ wewnatrz potkuli, jak to wska-
Auje fig. 11.

Na fig. 12, gdzie krawedzie gorne zeber sa
silnie zaokraglone, za szeroko$§é¢ nalezy uwa-
zaé odleglo$¢ ukosnych bokéw kanaléw, prze-
dtuzonych az do powierzchni walca. Odle-
glo$¢ a jest w tym wypadku mniejsza niz od-
legtosé b.

Jezeli uprzytomnimy sobie, zZe profile,
przedstawione na fig. 4 12, zostana wyko-
nane w naturalnej wielkosci, t. j. z szeroko$cia
najwyzej 3 mm, to tatwo zrozumieé, Ze na-
wet przy tych profilach, przy ktérych spody
sg stosunkowo znacznie zaokraglone (fig. 4
6, 11), powstanie znaczne dzialanie przylega-
nia, ktére moze by¢ poréwnane z dzialaniem
wloskowatem, a nawet wlasciwie jest takiem
dzialaniem.

Jasne jest, ze-najpomy$lniejsze wyniki za-
pewniaja kanaly poprzeczne, .chociaz moga
by¢ stosowane  kanaly i o innym kierunku.
Jednakowoz do$wiadczenia pokazaly, ze wy-
niki tfoczenia sa tem gorsze, im bardziej kie-
runek kanaléw zbliza sie do kierunku osiowe-
go. Kanaly zupelnie osiowe nie moga by¢ sto-
sowane, poniewaz wycisnieta woda nie odply-
wa z wystarczajaca szybko$cia i pasmo mate-
rialu zostaloby zmiazdzone.

Zastrzezenia patentowe.

1. Walec prasowy, zaopatrzony na obwodzie
w kanaly do $cieku wody, do wyciskania wil-
gotnej tektury- drzewnej w ksztalcie arkuszy
[ub pasma, tem znamienny, ze kanaly po-
wierzchniowe, biegnace w kierunku poprzecz-
nym lub zblizonym dofi i zwezajace sie silnie
ku Srodkowi, sa utworzone przez wytoczenie
powierzchni walca.

2. Walec prasowy wedlug zastrz. 1, tem
znamienny, ze kanaly powierzchniowe posia-
daja szeroko$¢ od 1 mm do 3 mm oraz glebo-

kos¢ wieksza, niz */;, wymienionej szerokosci.

A/S Myrens Verksted.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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