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Przedmiotem wynalazku jest urządzenie do
mechanicznegp ciągłego szlifowania części sto¬
larskich, jak np. gotowych prefabrykowanych
części składowych do mebli, zwłaszcza nagłów¬
ków krzesłowych, fotelowych, szczeblin krzesło-
Wych i fotelowych itp. części.

Według wynalazku części, wprowadzane do
urządzenia z jednej strony, wychodzą obustron¬
nie obrobione po stronie przeciwnej urządzenia.

Urządzenie według wjfialazku uwidoczniono
przykładowo na rysunku, którego fig. 1 przed¬
stawia je w widoku z przodu; fig. 2 — obró¬
cone o 90° względem fig. 1; zaś fig. 3 — to
samo. urządzenie w widoku z góry.

Urządzenie według wynalazku posiada osa¬
dzone na dowolnym postumencie 1, wykona¬
nym, np. z żelaza profilowego, zespół tarcz szli¬
fierskich, składający się z górnych tarcz 2, 2' i

* Właściciel patentu oświadczył, że twórcą wyna¬
lazku jest Józef Marczyński.

dolnych 3, 3', na których napina się płótno
szmerglowe lub papier szmerglowy za pomocą
odpowiednich klamer 4,4* i 5, 5\ Tarcze szlifier¬
skie 2, 2* i 3, 3' są osadzone w znany sposób
obrotowo i przesuwnie wzdłuż osi podłużnych
ich wałków nośnych tak, że podczas obracania
się wykonują one jeszcze dzięki zaopatrzeniu
łożysk w odpowiednie dowolne urządzenia *mi-
mośrodowe 6, 6', 6", 6*", oprócz ruchu obro¬
towego, ruch przesuwny tam i z powrotem.
. Urządzenie to otrzymuje napęd na wszystkie
części ruchome najlepiej z jednego wspólnego
zespołu napędzającego, np. z zespołu kół paso¬
wych 7, przekazujących napęd na zespół kół 8,
z których dalej otrzymują swój napęd zespo¬
ły tarcz szlifierskich 2,2% 3, 3* oraz koło 9, prze¬
suwające materiał, poddawany obróbce, przez
zespół tarcz szlifierskich. Koło 9 otrzymuje swój
napęd za pośrednictwem kół ciernych lub zęba¬
tych, napędzanych z zespołu kół 8. Nad kołem



9 jest osadzona w pewnej od niego odległości
łukowa prowadnica" 10, na którą przykłada się

,, | z jednej strony poddawana obróbce części, za-
|0 ^ bietane przez osadzone na-obwodzie koła 9 na-
:'Ę% ¥**r2$$y chwale ji. ^Części, -poddawane obróbce,

popychane tymi narządami 11 i ślizgające się
po prowadnicy 10, podchodzą pod tarczę szlifier¬
ską 2, gdzie doznają pierwszej obróbki powie¬
rzchni górnej, po czym, przechodząc dalej, do¬
staj! się pod prowadnicę łukową 12, osadzoną
nad tarczami szlifierskimi 3, 3' które przez
otwory w prowadnicy 10 dokonują szlifowania
powierzchni dolnych części łukowych, przecho¬
dzących z pierwszej obróbki tarczą 3 ponad
drugą tarczą 3', a potem, uchodząc spod prowa¬
dnicy 12, trafiają pod szlifującą tarczę 2*, gdzie
doznają ponownej obróbki powierzchniowej, po
czym wypadają do odpowiedniego zbiornika lub
odbiera je drugi pracownik, stojący po przeciw¬
nej stronie urządzenia.

Dla umożliwienia obróbki części meblarskich
o łukowych powierzchniach, posiadających" roz¬
maitą grubość, urządzenie jest zaopatrzone, naj¬
lepiej w postaci śruby nastawczej 13, powodu¬
jącej pionowy przesuw koła 9 zabierającego i
prowadnicy 10 oraz zespołu tarcz szlifierskich
3, 3'. W ten sposób rozszerza się szczelinę mię*
dzy prowadnicami 12 i 1Q> jak i odstęp między
walcami górnymi tarcz 2, 2' i dolnymi tarcza*-
mi 4, tf co umożliwia obrabianie przedmiotów
rozmaitej grubości.

Urządzenie według wynalazku pracuje sposo¬
bem ciągłym, upraszczając i skracając okres
obróbki podobnych krzywych części me¬
blarskich.

Zastrzeżenia patentowe

1. Urządzenia do szlifowania powierzchni łuko¬
wych, zwłasacza używanych w częściach me¬

blowych, jak nagłówki do oparć dla krzeseł
i foteli, szczebliny itp. za pomocą tarcz na¬
pinanych płótnem lub papierem szmerglo¬
wym i osadzonych na wałkach, które oprócz
ruchu obrotowego wykonują ruchy posuwis¬
te w kierunku ich osi, znamienne tym, że
posiada dwa zespoły tarcz szlifierskich górne
(2, 2*) i dolne (3, 3') przestawnie względem
siebie osadzone, umożliwiające obustronne
obrabianie tych powierzchni sposobem
ciągłym.

2. Urządzenie według zastrz. 1, znamienne tym,
że wałki dla tarcz szlifierskich (2, 2', 3, 3',)
posiadają dowolne urządzenia mimośrodo-
we (6, 6*, 6", 6'"), powodujące ich przesuw
osiowy.

3. Urządzenie według zastrz. 1 i 2, znamienne
tym, że posiada koło (9), zaopatrzone w od-"
powiędnie narządy chwytne (11), służące do.
przesuwania obrabianych części, przy czym
nad kołem (9) jest przytwierdzona łukowa
prowadnica (10), po której ślizgają się czę¬
ści, poddawane obróbce, popychane narzą¬
dami (11), przy czym przestrzeń między gór¬
nymi tarczami szlifierskimi (2, 2*) zamknięta
jest nieruchomą przyciskową listwą (12), osa*
dzoną ponad zespołem dolnych tarcz (3, 3').

4. Urządzenie według zastrz. 1-3, znamienne
tym, że posiada narząd nąstawczy (13), w
postaci np. śruby, powodujący przesuw koła
przesuwowego (9), materiału, listwy (10)
oraz zespołu tarcz szlifierskich (3, 3') wzglę¬
dem nieruchomej listwy (12) i zespołu tarcz
szlifierskich górnych (2, 2').
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