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’ Patent trwa od dnia 27 stycznia 1955 r.- e

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do
mechanicznego ciaglego szlifowania cze$ci sto-
larskich, jak np. gotowych prefabrykowanych
czeSci sktadowych - do mebli, zwlaszcza nagléw-
kéw krzestowych, fotelowych, szczeblin krzesto-
wych i fotelowych itp. czeSci.

Wedlug wynalazku czeSci, wprowadzane do
urzadzenia z jednej strony, wychodza obustron-
nie obrobione po stronie przeciwnej urzadzenia.

Urzadzenie wedlug wypalazku uwidoczniono
przyktadowo na rysunku, ktérego fig. 1 przed-
stawia je w widoku z przodu; fig. 2 — obré-
cone o 90° wzgledem fig. 1; za§ fig. 3 — to
samo, urzgdzenie w widoku z géry.

Urzadzenie wedlug wynalazku posiada oga-
dzone na dowolnym postumencie 1, wykona-
nym, np. z zelaza profilowego, zesp6! tarcz szli-
fierskich, skladajgcy sie z gérnych tarcz 2, 2’ i

* Wiasciclel patentu oSwiadczyl, e two! na-
lazku jest J6zef Marczyrigkl. rea Wy

dolnych 3, 3, na ktérych napina sie plétno
szmerglowe lub papier szmerglowy za pomocg
odpawiedsnich klamer 4,4 i 5, 5. Tarcze szlifier-
skie 2, 2° i 3, 8 s3 osadzone w znany spos6b

obrotowo i przesuwnie wzdluz-osi podhaznych -
ich watkéw noénych tak, ze podczas obracania .

si¢ wykonuja one jeszcze dzieki zaopatrzeniu
lozysk w odpowiednie dowolne urzadzenia‘mi-

mofrodowe 6, 6, 6”, 6™, oprécz ruchu obpo~

towego, ruch przesuwny tam { z powrotem.
. Urzadzenie to otrzymuje naped na wszystkie
czeSci ruchome najlepiej z jednego wspélnego
zespolu napedzajgcego, np. z zespotu ké! paso-
wych 7, przekazujacych naped na zespé6t kéi 8,
z ktérych dalej otrzymuja swéj naped zespo-
ly tarcz szlifierskich 2, 2’, 3, 3 oraz kolo 9, prze-
suwajgce material,. poddawany obroébce, przez
zespét tarcz szlifierskich. Kolo 9 otrzymuje swoéj
naped za pofrednictwem k6! ciernych lub zeba-
tych, napedzanych z zespolu kot 8. Nad kotem



9 jest osadzona w pewnej od niego odleglosci
lukowa prowadnica 10,"na: ktéra przyklada. sie

z» jednej strony Qoddawanp obrébce czeSci, za- -

A -bia'nne prza; otadzone ng-obwodzie kola 9 na-
t”"*rzqéy chwyine ,li Czeéci ‘poddawane obrébce,

popychane tymi- narzadami 11 i §lizgajace - sie-

po prowadmcy 10, podchodzg pod tarcze szlifier-
skg 2, gdzie doznaja pierwszej obrébki powie-
rzchni gérnej, po czym, przechodzac dalej, do-
staj4 sie pod prowadnice tukowa 12, osadzonag
‘nad tarczami szlifierskimi 8, 3' ktére przez
ot:‘vlory w prowadnicy 10 dokonujg szlifowania
potierzchni dolnych czeSci tukowych, przecho-

Meych z pierwszej obrébki tarcza 3 ponad
- drugg tarczg 3’, a potem, uchodzac spod prowa-
dnicy 12, trafiajg pod szlifujgcq tarcze 2’, gdzie
doznajg ponownej obrébki powierzchniowej, po
ezym wypadaja do odpowiedniego zbiornika lub
odbiera je drugi pracownik, stojaéy po przeciw-
‘tiej stronie urzadzenia.

- Dla umozliwienia obrébki cze§ci meblarskich

o lukowych powierzchniach, posiadajgcych roz-
maitg grubo$é, urzadzenie jest zaopatrzone, naj-
. lepiej w- postaci Sruby nastawczej 13, powodu—

jnce} pionowy przesuw kola 9 zabierajgcego i’
prowadnicy 10 oraz zespolu tarcz szlifierskich

8, . W ten spos6b rozszerza sie szczeline mie-
dzy prowadnicami 12 i 10, jak i odstep miedzy

walkami gérnymi tarcz 2, 2’ i dolnymi tarcza- - -

mi 3 % co umoﬂlwla obrabianie przedmiotéw
rozmaitej grubodci. :

Urzglzenie wedlug wynalazku pracuje sposo- -

‘bem cigglym, upraszczajac i skracajac okres

obrébki podobnych krzywych czeéci me—"

blar:k:lch
Za‘str'zezen'l'a patentowe

1. Urzadzenia do szlifowania powierzchni luko-
wych, zwlasaczs uzywanych w czeSclach me-

blowych, jak naglowki do opar¢ dla krzeset
i foteli, szczebliny itp. za pomoca tarcz na-
pinanych plétnem Ilub papierem szmerglo-
wym i osadzonych na walkach, ktére oprécz
ruchu obrotowego wykonuja ruchy posuwis-
te w kierunku ich osi, znamienne tym, ze
posiada dwa zespoly tarcz szlifierskich gérne
(2, 2) i dolne (3, 3') przestawnie wzgledem
siebie osadzone, umozliwiajace obustronne
obrabianie tych powierzchni sposobem
ciggltym.

2. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym,
ze watki dla tarcz szlifierskich (2, 2, 3, 3’,)
posiadajqa dowolne urzgdzenia mimoérodo-
we (6, 6, 6” 6™), powodujace ich przesuw
osiowy.

3. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamlenne

" tym, ze posiada kolo (9), zaopatrzone w od-
powiednie narzady chwytne (11), stuzgce do.
przesuwania obrabianych cze$ci, przy czym
nad kolem (9) jest przytwierdzona lukowa
‘prowadnica (10), po ktérej Slizgaja sie cze-
§ci, poddawane obrébce, . popychane narzj-
dami (11), przy czym przestrzefi miedzy goér-
nymi tarczami szlifierskimi (8, 2’) zamknieta
jest nieruchoma przyciskowa listwa (12), osa-
dzona ponad zespolem dolnych tarcz (3, 3').

4, Urzadzenie wedlug zastrz. 1-3, znamienne

tym, ze posiada narzgd nastawczy (13), w

~ postaci np. sruby, powodujacy przesuw kola

. przesuwowego (9), materiatu, listwy (10)

.oraz zespolu tarcz szlifierskich (3, 8') wzgle-
dem nieruchomej listwy (12) i zespolu tarcz

. szhﬁerskich gérnych (2, 2.

Skarb Pafistwa

(Ministerstwo Przemysiu
Drzewnego i Papierniczego

— Centralny Zarzgd Przemysiu
Meblarskiego)

Zastepca: Kolegium Rzecrnikéw Patentowych



;- Do opisu patentowego" Nr 38471

« ¢ Fig2 L
T b
D
__If.g
oAIYT o=
¢ L4 14 | #




	PL38471B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


